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Instrukcja wazna dla urzagdzen wyprodukowanych po: / Navod pro zafizeni vyrobena po: / Navod pre obsluhu zariadeni vyrobenych po: / Instrukcija —
jrenginiai, kurie buvo pagaminti nuo: / Lieto$anas instrukcija ieficém izgatavotiem péc: / Utmutaté a utan gyartott késziilékekhez: / Manualul de utilizare
pentru aparate fabricate dupa: / Bedienungsanleitung fir Gerate, hergestellt wurden die nach dem / Navodila veljajo za naprave, proizvedene po:

/ Upute vrijede za uredaje proizvedene nakon:/ PbkoBoACTBOTO € BanvgHO 3a YyCTPOWCTBA, NponsBeneHn cnep: / IHCTpykuis giicHa ans obnagHaHHs,
BurotosneHoro nicna 01.01.2023
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Uzivatel'ska priru¢ka so zaruénym listom

Inverterinis suvirinimo aparatas
Naudojimo instrukcija su Garantiniu lapu

gy 'nvertora metinasanas aparats []rEbHA/ 4 .

LT

140A

LietoSanas instrukcija ar garantijas talonu

Inverteres hegeszté berendezés \ @Eﬂ A
Hasznalati Utasitas Garanciajeggyel : 1

HU
L}

S| alvvarka inwertorowa

Aparat de suduré de tip invertor p
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IHBepTOpPHMI 3BaploBanbHUI anapart
IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTtauii 3 rapaHTinHUM
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Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukji Obstugi we fragmentach

albo w catosci bez zgody Dedra Exim zabronione Dedra Exim zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjno-technicznych oraz kompletacyjnych
bez uprzedniego powiadamiania. Zmiany te nie mogg stanowi¢ podstawy do reklamowania produktu. Instrukcja obstugi dostepna na stronie www.dedra.pl
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V8echna prava vyhrazena. Toto zpracovani je chranéno autorskym pravem. Kopirovani nebo $ifeni Navodu k obsluze v ¢astech nebo vcelku bez souhlasu
spolec¢nosti Dedra Exim je zakazano. Dedra Exim si vyhrazuje pravo zavadét konstrukéni a technické a komplementaéni zmény bez dfivéjSiho oznameni. Tyto
zmény nemohou byt zakladem pro reklamovani vyrobku. Navod k obsluze dostupny na strankach www.dedra.pl
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VSetky prava vyhradené. Tieto materidly s chranené autorskymi pravami. Kopirovanie pripadne Sirenie Casti, pripadne celého navodu na obsluhu je bez
suhlasu spolo¢nosti Dedra Exim zakazané. Dedra Exim si vyhradzuje pravo na vykonavanie kons$trukéno-technickych zmien, a zmien doplnkového
prisluSenstva, bez predchadzajuceho upozornenia. Tieto zmeny nemo6zu byt dévodom na reklamaciu vyrobku. UZivatel'ska prirucka je dostupna na webovej
stranke www.dedra.pl

Visos teisés saugomos. Sis kirinys yra saugomas autoriniy teisiy jstatymy. Eksploatavimo instrukcijos arba jos fragmenty kopijavimas ir platinimas be ,Dedra
Exim*“ sutikimo draudZiamas. ,Dedra Exim*“ pasilieka sau teise jvesti konstrukcijos, techninius arba komplektacijos pokygius be i$ankstinio jspéjimo. Sie pokygiai
negali bati skundo dél produkto pagrindu. Naudojimo instrukcija yra prieinama svetainéje: www.dedra.pl
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Visas tiesTbas pasargatas. Sis izdevums ir sargats ar autortiesibu. Lieto$anas Instrukcijas kopé$ana vai izplati$ana pilnigi vai fragmentos bez Dedra Exim
firmas piekrianas ir aizliegta. Firma Dedra Exim atstaj sev tiesibu veikt konstrukcijas-tehnikas izmainu, ka art komplektacijas izmainu bez ieprieksgja
pazinojuma. STs izmainas nevar bat par pamatu produkta reklamésanai. LietoSanas instrukcija pieejama majaslapa www.dedra.pl
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Minden jog fenntartva. A jelen kiadvany szerzdi jogokkal védve. A Haszndlati Utasitds masolasa vagy terjesztése egészében vagy részleteiben a Dedra Exim
irasos engedélye nélkiil tilos A Dedra Exim fenntartia maganak a szerkezeti-miiszaki, valamint komplettalasi valtoztatasok el6zetes bejelentés nélkili
bevezetésének jogat. Ezek a valtozasok nem szolgalhatnak alapjaul a termék reklamaciéjanak. A hasznalati utasitas a weboldalon elérheté www.dedra.pl.
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Toate drepturile rezervate. Aceasta redactare este protejata prin legea dreptului de autor. Este interzisa copierea, reproducerea in orice fel sau multiplicarea si
distribuirea partiala sau in totalitate a Manualului de utilizare fara permisiunea firmei Dedra Exim Firma Dedra Exim fisi rezerva dreptul de a face modificari
tehnice si constructive sau de completare a dispozitivului fara o notificare prealabila. Aceste modificari nu pot constitui temei pentru reclamarea produsului.
Instructiunea de deservire accesibila pe pagina www.dedra.pl

Vse pravice pridrzane. Ta navodila so za$¢itena na podlagi predpisov o avtorskih pravicah. Prepovedano je kopiranje ali razSirjanje teh navodil za uporabo po
delih ali v celoti brez soglasja Dedra Exim. Dedra Exim si pridrzuje pravico do uvajanja konstrukcijsko-tehni¢nih in kompletacijskih sprememb brez predhodnega
obvestila. Te spremembe ne morejo biti podlaga za prijavo reklamacije. Navodila za uporabo so na voljo na strani www.dedra.pl

Bcuuku npaBa 3anaseHn. ToBa Npou3BEAEHNE € 3alUUTEHO C aBTOPCKW MNpaBa. 3abpaHeHO e KOMMpaHeTo Wnu pasnpoCTPaHEHWETO Ha PHLKOBOACTBOTO 3a
notpebutens Ha vactu unu ususno 6e3 paspeweHneTto Ha Dedra Exim Dedra Exim cu 3anasea npaBoTo ga npaBu NPOMEHW B AM3aiiHa, TexHukaTa u
okomnnekToBkata 6e3 npeaBapuTENHO yBedoMieHWe. Te3n NpoMeHN He MoraT da 6bAaT OCHOBaHWE 3a peknamupaHe Ha npoaykta. PbkoBoacTBOTO 3a
notpebuTens e Ha pasnonoxeHve Ha agpec www.dedra.pl

Bci npaBa saxuueHi. Lis po6oTa 3axuweHa aBTopcbkvm npasom. KonitoBaHHs abo po3noBctomxeHHs MocibHuka kopucTyBada nosHicTio abo vYacTkoBo 6e3
[§JN oossony Dedra Exim 3aGopoHeHo Dedra Exim 3anuwae 3a co60i0 NpaBo BHOCUTW 3MiHM B KOHCTPYKLIO, TEXHIYHI XapakTepucTuki Ta Komnnektadiio 6e3

nonepeaHbLoro noeigomneHHs. Lli 3MiHM He moxyTb ByTW nigcTaBoto ANsa peknamu NnpoaykTy. MNociGHUK kKopyUcTyBaya AOCTYNHWIA Ha canTi www.dedra.pl
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Kontakt
Kontaktai / Kontakts / Elérhetéség / Contact / Contacto / Contact / Contact / Kontakt /
Kontakt / Kontakt/ CebpxeTe ce c:
Dedra Exim Sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow
Tel. +48 22 73 83 777 wew. 129, 165, fax +48 22 73 83 779
serwis@dedra.com.pl www.dedra.pl
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1. Zdjecia i rysunki
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Opis piktogramoéw / Popis pouzitych piktogramti / Opis pouzivanych piktogramov / Panaudoty piktogramy aprasymas / Lietoto piktogrammu
apraksts / Az alkalmazott piktogramok magyarazata / Descrierea pictogramelor / Opis piktogramov / Opis piktograma/ OnucaHue Ha
nukTorpammte / OnNuc nikrorpam
Nakaz: przeczytaj instrukcje obstugi / Pfikaz: prectéte navod k obsluze / Prikaz: oboznamte sa s uzivatelskou priru¢kou / Privaloma: perskaitykite
aptarnavimo instrukcijg / Noradijums: rapigi iepazistieties ar lietotaja rokasgramata sniegto informaciju / Utasitas: olvassa el az utmutatét / Obilgatoriu:
@ cititi manualul de utilizare / Ukaz: preberi navodila za uporabo / Nalog: pro¢itajte upute za uporabu/ 3anoseaTa: npoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a
ynotpeba / 3abopoHa: npounTanTe iHCTPYKUilo 3 ekcnnyaTtauii

Latwy zapton tuku - uktad utatwiajacy zapton tuku / Snadné zapaleni oblouku — soustava usnadfiujici zapaleni oblouku / Lahké zapalenie obluka —
systém ulahéujuci vzplanutie oblika / Lengvas lanko uzdegimas — sistema palengvinanti lanko uzdegimg / Viegla loka aizdegSana - loka aizdeg$anas
atviegloSanas sistéma / Kénnyl iv begyujtas - az iv begyujtasat megkdnnyité egység / Aprinderea usoara a arcului — sistemul faciliteaza aprinderea
HOT START arcului / Enostaven sistem vziga elektricnega loka / Cuctema 3a necHo 3anansaHe Ha gbrata / [pocTta cuctema 3ananioBaHHs ayru




Startowy wzrost pradu spawania - uktad regulujacy dynamike tuku i jego stabilnos¢ / Pocate¢ni rist svafovaciho proudu — soustava, ktera

ARC FORCE

ANTI STICK

A 10kVA

= nastavuje dynamiku oblouku a jeho stabilitu / Startovy narast zvaracieho pridu — systém regulujici dynamiku oblika a jeho stabilitu / Startinis
i : suvirinimo elektros padidéjimas — lanko dinamika ir stabiluma reguliuojanti sistema / Metina$anas stravas starta palielind$ana - loka dinamikas un
stabilitates reguléjosa sistéma / Indulé magas hegeszté aram - az iv dinamikajat és stabilitasat szabalyoz6 egység /Aprinderea usoara a arcului —
sistemul faciliteaza aprinderea arcului / Zac¢etno povecanje varilnega toka - sistem za uravnavanje dinamike obloka in njegove stabilnosti / HauanHo
———  yBenun4aBaHe Ha 3aBapbYHUs TOK - CUCTeMa 3a perynumpaHe Ha AuHamukaTa Ha gbrarta v HeliHaTa ctabunHoct / CtapToBe 36inbLUeHHS!
3BaptoBaribHOrO CTPYMY - CUCTeMa perynoBaHHs AuHamiku ayru Ta ii ctabinbHocTi

Uktad zapobiegajacy zniszczeniu elektrody w wyniku jej przyklejenia / Soustava zabrariujici poniceni elektrody v nasledku jeji pfilepeni / Systém
predchadzajlci znieniu elektrody nasledkom jej privarenia / Sistema, apsauganti nuo elektrodo sunaikinimo dél jo prilipimo / Sistéma, kas sarga
elektrodu no bojasanas pielipina$anas rezultata / Az elektréda odaragadasabdl eredd tdnkretételét megakadalyozd egységb / Sistemul de prevenire a
distrugerii electrodului din cauza lipirii / Sistem za preprec¢evanje uni¢enja elektrod zaradi lepljenja / Cuctema 3a npegoTBpaTtsiBaHe Ha paspyLuaBaHeTo
Ha enekTpoauTe nopaaw 3anensaHe / Cuctema 3anobiraHHs pyriHyBaHHIO erlekTpofa Yepesa HanunaHHs

Przystosowanie do zasilania z generatora oraz informacja o jego minimalnej mocy / Pfizpusobeni napdjeni z generatoru a informace o jeho
minimalnim vykonu / Prispdsobené na napdjanie z generatora a informacia o jeho minimalnom prikone / Pritaikymas maitinimui i§ generatoriaus ir
informacija apie jo minimalig galig / Pielago$ana baro$anai no generatora un informacija par ta minimalo jaudu / generatorrol torténé mikodtetésre
alkalmas, tajékoztaté annak minimalis teljesitményérdl / Adaptat pentru alimentare din generator precum si informatia privind puterea minimala /
GEN POWER| Prilagoditev za napajanje z generatorjem in podatki o njegovi najmanj$i moc¢i / AgantupaHe 3a 3axpaHBaHe C reHepaTop 1 MHdopmauus 3a

MUHUManHaTa My MoLLHOCT / [pucTocyBaHHS ANS XUBMNEHHS Bif reHepartopa Ta iHdopmauis Npo Moro MiHiMasnbHy NOTYXHICTb

Terminés apsaugos suveikimo signalizavimas / Termiskas aizsardzibas iedarbina$anas signalizacija/ A termikus védelem mikdédésének jelzése /

@ Sygnalizacja zadziatania zabezpieczenia termicznego / Signalizace zapUsobeni termického zabezpeceni / Signalizacia aktivacie tepelnej poistky /

Semnalizarea activarii protectiei termice / Indikacija izklopa toplotne za$¢ite / Unamkauus 3a 3ageictBaHe Ha TepMuyHaTa 3awmTa / [Haukauis

CnpaLbOBYBaHHS TEMOBOrO 3aXMCTy

Nakaz stosowania ostony twarzy (maska spawalnicza) / Pfikaz pouzivani ochrany oblieje (svare€ska maska) / Prikaz — pouzivajte ochranu tvare

(hegeszt6pajzs) hasznalata kotelez6 / Obligatoriu: folositi echipamentul pentru protectia fetei (masca de sudare) / Obvezna uporaba obraznega $¢ita

(zvaracska maska) / Privaloma naudoti veido apsaugg (suvirintojo skydelj) / Obligati lietot sejas aizsardzibu (metinaSanas maska) / Arcvédelem

(varilne maske) / 3agbmxuTenHo n3nonssaHe Ha NUUEBHK WKUTOBE (Macka 3a 3aBapsiBaHe) / OBGOB'A3KOBE BUKOPUCTaHHS 3aXUCHOTO LWWTKa

(3BaptoBanbHOi Macku)

Nakaz: stosowac¢ rekawice ochronne/ Piikaz: pouzivejte ochranné rukavice/ Prikaz: pouzivajte ochranné rukavice/ Privaloma: naudoti apsauginius
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akinius/ Pieprasijums: lietot aizsardzibas cimdus/ Utasitas: hasznaljon véddkeszty(t / Obligatoriu: purtati manusi de protectie/ Zahteva: uporabljajte
za$c¢itne rokavice / Naredba: koristite zastitne naocale / Mpeanucanune: nanonaeaiTte 3aWWUTHN pbkaBuum / PelenT: BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHI
pyKaBU4Ku

Ostrzezenie o promieniowaniu podczerwonym / Vystraha o infraerveném zafeni / Vystraha — intenzivne infraervené Ziarenie / |spéjimas apie
infraraudonajg spinduliuote / Bridindjums par infrasarkana starojumu / Figyelmeztetés az infravords sugarzasra / Avertisment de radiatii infrarogu /
Infrarde¢e opozorilo / HdpayepBeHo npegynpexaeHue / IHbpayepBoHe nonepemxeHHs

Oznakowanie gniazda przytaczeniowego biegunu (-) przed podtaczeniem sprawdzi¢ zalecenie producenta elektrod - zazwyczaj do tego
gniazda nalezy przytaczy¢ przewod z uchwytem elektody / Oznaceni pfipojovaci zasuvky polu (-) pfed pfipojenim ovéfte doporuceni vyrobce
elektrod — obvykle je tfeba pfipojit k této zasuvce vodic s drzakem elektrody / Oznacgenie konektora zaporného pdlu (-) pred pripojenim skontrolujte
pokyny vyrobcu elektréd — oby¢ajne sa k tomuto konektoru pripaja kabel s drziakom elektrédy / Poliaus (-) pajungimo lizdo pazyméjimas prie$
ijungiant, patikrinti gamintojo nurodymus elektrodas — jprastai prie $io lizdo reikia pajungti laidg su elektrodo laikikliu / Pola (-) pieslégSanas ligzdas
apziméjums pirms pieslég$anas parbaudtt elektrodu raZzotaja noradijumu - parasti pie ligzdas var bat pieslégts vads ar elektroda turétaju / A (-) pélus
csatlakoz6 aljzata jel6lése a csatlakoztatas el6tt ellenérizze az elektroda gyarté utasitasait - altalaban ebbe az aljzatba kell csatlakoztatni az elektréda
befogods kabelt / Marcarea prizei pentru racordarea polului (-) Tnainte de a conecta verificati recomandarile producatorului electrodul — de obicei la
aceasta priza trebuie conectat cablul cu clestele electrodului / Oznaka prikljuéne vti¢nice (-) Pred priklju€itvijo preverite priporocilo proizvajalca elektrod
- obi¢ajno je treba na to vtiénico prikljuciti kabel z elektrodnim drzalom. / MapkvpoBka Ha rHe3foTo 3a cBbp3BaHe Ha nontocute (-) MNpean cebp3BaHe
npoBepeTe npenopbKaTa Ha NPOU3BOAMTENS Ha enlekTpoaa - 0GMKHOBEHO KbM TOBa rHe3fo TpsibBa Aa ce cBbpxe kaben ¢ gbpxady 3a enektpoa. /
MapkyBaHHs rHi3ga Ans nigknioyYeHHs Nontocis (-) nepea NiAKIYEHHsIM NepeBipTe pekoMeHAaaLito BUpoGHMKa enekTpoaa - 3a3Buyan [0 Lboro rHisga
cnig nigknioyaTy kabenb 3 TpUMayeM enekTpoaa

Oznakowanie gniazda przytaczeniowego biegunu (+) przed podtaczeniem sprawdzi¢ zalecenie producenta elektrod - zazwyczaj do tego
gniazda nalezy przytaczy¢ przewod z uchwytem elektrody / Oznaceni pfipojovaci zasuvky poélu (+) pred pfipojenim ovéfte doporuceni vyrobce
elektrod — obvykle je tfeba pfipojit k této zasuvce vodic s drzakem elektrody / Oznacenie konektora kladného pélu (+) pred pripojenim skontrolujte
pokyny vyrobcu elektréd — obycajne sa k tomuto konektoru pripaja kabel s drziakom elektrédy / Poliaus (+) pajungimo lizdo pazyméjimas prie$
ijungiant, patikrinti gamintojo nurodymus elektrodas — jprastai prie Sio lizdo reikia pajungti laidg su elektrodo laikikliu / Pola (+) pieslégSanas ligzdas
apzimé&jums pirms pieslég$anas parbaudit elektrodu raZzotaja noradijumu - parasti pie ligzdas var bat pieslégts vads ar elektroda turétaju / A (+) polus
csatlakoz6 aljzata jel6lése a csatlakoztatas el6tt ellenérizze az elektroda gyarté utasitasait - altalaban ebbe az aljzatba kell csatlakoztatni az elektréda
befogds kabelt / Marcarea prizei pentru racordarea polului (+) Tnainte de a conecta verificati recomandarile producatorului electrodul — de obicei la
aceasta priza trebuie conectat cablul cu clestele electrodului / Oznacite priklju¢no vti¢nico pola (+) pred priklju€itvijo preverite priporocilo proizvajalca
elektrod - obi¢ajno je treba v to vti¢nico prikljuciti kabel elektrodnega drzala / MapkupaiiTe rHe3noTo 3a cBbp3BaHe Ha nontoca (+) MNpeau ga cebpxerTe,
npoBepeTe npenopbkaTta Ha NPOU3BOAUTENS Ha enekTpoaa - 06UKHOBEHO KaGenbT Ha Abpxaya Ha enekTpoaa TpsioBa fa ce CBbpXe KbM TOBa
rHe3fo. / MNosHa4yTe rHi3go Ans niaknioyYeHHs nontoca (+) nepea NiaknoYeHHsSM nepeBipTe pekomeHaaLii BupobHuka enekrtpoga - 3a3suyan kabenb
TpUMaya enekTpoga noBuUHEH GyTy NiAKMIOYEHWIA [0 LbOro rHizaa
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Deklaracja zgodnos$ci zostata dotgczona do instrukcji jako oddzielny dokument.
W przypadku braku deklaracji zgodnos$ci nalezy sie skontaktowac z Dedra Exim
Sp. z o.0.
Ogdlne przepisy bezpieczenstwa zostaty dotgczone do instrukcji jako oddzielna
broszura.

ﬂ OSTRZEZENIE. Przeczytaé wszystkie ostrzezenia
oznaczone symbolem i wszystkie instrukcje.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen i wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru lub powaznych obrazen.

Zachowaé¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do przysziego
uzytku.

2. Szczegbtowe przepisy bezpieczenstwa

Podczas pracy urzgdzeniem spawalniczym zaleca si¢ zawsze przestrzegac¢
podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy, w celu uniknigecia wybuchu
pozaru, porazenia prgdem lub obrazen mechanicznych.

o W czasie pracy nalezy stosowac¢ $rodki ochrony osobistej: fartuch
spawalniczy, rekawice spawalnicze, maske spawalniczg i odpowiednie
obuwie o antyposlizgowej podeszwie.

Stosowacé okulary ochronne podczas oczyszczania spoiny.

Stanowisko spawalnicze powinno byé wyposazone w sprawnie dziatajgca
instalacje odciggowa. Zabroniona jest praca w pomieszczeniu zapylonym lub
zakurzonym.

Stanowisko spawalnicze powinno by¢ oddzielone ekranem ochronnym.
Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym
pomieszczeniu.

Zabronione jest pozostawianie lub uzytkowanie urzgdzenia na deszczu lub
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$niegu.

Zabronione jest uzytkowanie spawarki w miejscach, w ktérych znajdujg sie
ciecze fatwopalne lub gazy.

Zabronione jest umieszczanie spawarki na podfozu pochytym, niestabilnym
lub sypkim.

Podczas pracy nie dotykac¢ czesci uziemionych jak kaloryfery, przewody
wodne, chlodziarki itp.

Spawarke nalezy wigczac¢ do sieci zasilajgcej jedynie na czas pracy. Po
wigczeniu zasilania w miejscu pracy nie mogg przebywac osoby nie
powotane. Urzgdzenie jest szczegdlnie niebezpieczne dla dzieci, dlatego
nalezy dotozyc¢ szczegdlnej troski, by urzgdzenie byto absolutnie niedostepne
dla dzieci.

Zabronione jest uzytkowanie urzgdzenia niezgodnie z jego przeznaczeniem.
Nie stosowaé spawarki do rozmrazania rur.

Nie demontowac obudowy urzadzenia

Sprawdzaé kazdorazowo przed uruchomieniem urzadzenia stan osfon i
wszelkich elementéw bezpieczenstwa pracy. Nie pracowac z uszkodzonymi,
wymieni¢ na wolne od wad.

Przewdd zasilajgcy oraz ewentualnie zastosowany przedtuzacz chronic przed
nadmiernym cieptem, olejami oraz ostrymi krawedziami. Nie pracowac, gdy
przedtuzacz jest zwiniety.

Przedtuzacz stosowany przy pracy powinien zapewnia¢ swobodng
eksploatacje, a dtugos$¢ przewodu powinna by¢ tak dobrana by jego nadmiar
nie przeszkadzat w pracy.

Nie ciggng¢ za przewdd przytgczeniowy odtgczajgc wtyczke z gniazdka.
Przed rozpoczeciem spawania nalezy unieruchomic¢ obrabiany materiat za
pomocg Sciskow lub imadfa.

Podczas pracy przyjg¢ pozycje wykluczajgcg przewrécenie sig. Sta¢ pewnie.
Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy spawarkg nalezy kontrolowac stan
przewodu zasilajgcego, przewoddéw spawalniczych, uchwytéw elektrod i
pozostatych  stosowanych przewodéw pradowych. Nie pracowac
uszkodzonymi. Uszkodzone wymieni¢ na wolne od wad.

Przed pierwszym podtgczeniem spawarki nalezy sprawdzi¢ czy napigcie
zasilajgce odpowiada oznaczeniu na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
Gniazdko zasilajgce musi by¢ wyposazone w zacisk ochronny.

Zabronione jest pozostawianie urzgdzenia podigczonego do sieci bez dozoru.
Kazdorazowo po zakoriczeniu pracy obowigzkowo odfgczy¢ wtyczke od sieci
zasilajgcej.

Jednakze nawet jesli spawarka jest eksploatowana zgodnie z Instrukcjg Obstugi
niemozliwe jest catkowite wyeliminowanie pewnego czynnika ryzyka
zwigzanego z jej konstrukcjg i przeznaczeniem. W szczegdlnosci wystepujg
nastepujgce ryzyka:

Poparzenia.

Zatrucia gazami, spalinami lub oparami.

Uszkodzenia wzroku.

Wzniecenia pozaru.

Porazenia pradem elektrycznym.

Negatywnego oddziatywania pola elektromagnetycznego na zdrowie
spawacza.

3. Opis urzadzenia

Rys. A: 1. Sygnalizacja zadziatania zabezpieczenia termicznego; 2. Pokretto
nastaw pradu spawania; 3. Sygnalizacja dziatania; 4. Gniazdo przewodu
pradowego (+); 5. Gniazdo przewodu

pradowego (-)

Rys. B: 1. Wytgcznik 2. Wentylator 3. Przewdd zasilajacy

4. Przeznaczenie urzadzenia

Spawarki inwertorowe sg produktem przeznaczonym do spawania fukowego
elektrodg otulong (metoda MMA). Spawarki inwertorowe sg nowym rodzajem
spawarek, generujgcych niezbedne wartosci pragdowe za pomocg uktadéw
elektronicznych. Cechujg je niewielkie rozmiary, niska waga, znaczna
sprawnos$¢, szeroki zakres zastosowania, bardzo dobre efekty spawania i
znaczna mobilnos$¢ transportowa.

Spawarka model: DESi151BT przeznaczona jest do spawania recznego
elektrodami otulonymi takich materiatéw jak stale stopowe, konstrukcyjne oraz
zeliwa. Mozna nig pracowac¢ z zastosowaniem elektrod o $rednicach od 1,6 mm
do 4 mm, w zaleznosci od zadanego pradu spawania, potrzeb i rodzaju
wykonywanej operacji za pomocg spawarki. Spawarki przystosowane sg do
zasilania o napieciu 230V ~, 50 Hz (jednofazowe).

Dopuszcza sig wykorzystanie urzgdzenia w pracach remontowo-budowlanych,
warsztatach naprawczych, w pracach amatorskich przy réwnoczesnym
przestrzeganiu warunkéw uzytkowania i dopuszczalnych warunkéw pracy,
zawartych w instrukgji obstugi.

5. Ograniczenia uzycia

Urzgdzenie moze by¢ uzytkowane tylko zgodnie zamieszczonymi ponizej
,Dopuszczalnymi warunkami pracy”.

Nie umieszcza¢ spawarki na poditozu pochytym,
AUWAGA niestabilnym lub sypkim

Praca urzadzen sterowanych droga radiowa moze
A UWAGA zostac¢ zaklocona przez spawarke. Nalezy odpowiednio
przygotowa¢ miejsce pracy. Funkcjonowanie sprzetu tagcznosci radiowej
w poblizu spawarki moze by¢ zaktécone.

Zabroniona jest praca w pomieszczeniach zapylonych
A UWAGA lub zakurzonych. Spawarke umiesci¢ w pomieszczeniu
wolnym od kurzu i brudu, o swobodnej cyrkulacji powietrza i sprawnie
dzialajacqa instalacja odciagowa.

Zabroniona jest praca w pomieszczeniach z dostepem
A UWAGA wilgoci. Nie uzytkowa¢ spawarki przy temperaturze
powyzej 40° C oraz w temperaturach ujemnych.

Nie przecigza¢ spawarki. Przestrzega¢ okreslonego
A UWAGA cyklu pracy (wspoétczynnik X) przy nastawach
pradowych podczas spawania.
Wg normy PN-EN 60974-1 Sprzet do spawania tukowego cze$¢ 1: Spawalnicze
zrédta energii rozréznia sie nastepujgce rodzaje zanieczyszczen:
a) Stopien zanieczyszczenia 1: Bez zanieczyszczen lub tylko suche, nie
przewodzace zanieczyszczenia. Zanieczyszczenia nie majg znaczenia.
b) Stopien zanieczyszczenia 2: Tylko nie przewodzgce zanieczyszczenia,
czasem jednak nalezy spodziewa¢ sie przewodnosci spowodowanej
kondensacja.
c) Stopien zanieczyszczenia 3: Zanieczyszczenia przewodzgce lub nie
przewodzace zanieczyszczenia suche, ktére zaczynajg przewodzi¢ z powodu
kondensaciji.
d) Stopien zanieczyszczenia 4: Zanieczyszczenia generujg state przewodzenie,
spowodowane przez przewodzacy pyt, deszcz lub $nieg.
Stopnie zanieczyszczenia mikrosrodowiska zostaty ustalone dla celéw oceny
odstepu izolacyjnego powietrznego i powierzchniowego wg 2.5.1 IEC 60664-1
(Terminy i definicje pkt. 3.40 str. 13 w/g normy PN-EN 60974-1)
Zgodnie z normg PN-EN 60974-1 oraz IEC 60664-1 wigkszo$¢ spawalniczych
zrédet energii miesci sie w Il kategorii przepie¢. Powinny by¢ zaprojektowane
do stosowania w warunkach o minimum 3 stopniu zanieczyszczenia. Elementy
sktadowe lub podzespoty z odstepami izolacyjnymi powietrznymi lub
powierzchniowymi odpowiadajacymi stopniowi zanieczyszczenia 2 sg
dopuszczalne, jezeli sg catkowicie powleczone, szczelnie obudowane lub
zalane zgodnie z IEC 60664-1
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Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie
modyfikacje, czynnosci obstugowe nieopisane w instrukcji obstugi beda
traktowane jako bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate praw
gwarancyjnych, a deklaracja zgodnosci traci waznos¢.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem, badz niezgodnie z instrukcjg obstugi
spowoduje natychmiastowg utrate praw gwarancyjnych.

Tabela nastaw i cyklu pracy znajduje si¢ na tylnym panelu
urzadzenia. Legenda:
X - Cykl pracy 12 - Znamionowy prad spawania U2 - Napiecie w
stanie obcigzenia
Przyjmuije sig, iz czas petnego cyklu pracy wynosi 10 min.

6. Dane techniczne

Model DESIi151BT
Napiecie zasilajgce 230V~ 50 Hz
Maksymalny prad spawania 140 A

Zakres regulacji pragdu spawania 20-140A
Maksymalna $rednica elektrody 3,25 mm
Chtodzenie wentylator
Waga 8 kg

Stopien ochrony IP21S
Sprawnosc zrodta 85%

Moc w stanie jatowym 50W

Maksymalny prad spawania jest mozliwy do osiggniecia jedynie gdy sie¢
zasilajgca zapewnia petng wydajnos¢ prgdowg. Spawarka wymaga
przylaczenia do sieci elektrycznej o wartosci nominalnej 230 V. Przewody
przediuzajgce o matym przekroju powodujg znaczne obnizenie osiggow
spawarki. Spawarka przystosowana jest do zasilania z agregatu o mocy
nominalnej 10 kVA. Stosowanie agregatéw o nizszej mocy uniemozliwia
uzytkowanie spawarki w catym zakresie nastaw pragdowych.

7. Przygotowanie do pracy

Wszystkie czynnosci przygotowawcze przeprowadzac¢
A UWAGA przy urzadzeniu odtagczonym od zrédta zasilania.
W opakowaniu wraz ze spawarkg inwertorowg znajdujg sig: przewdd
spawalniczy z uchwytem elektrodowym oraz przewéd masowy z zaciskiem
materiatu.
Spawarka powinna by¢ ustawiona w miejscu dobrze o$wietlonym bez dostepu
wilgoci. Sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy spawarkg stan przewodu
zasilajgcego, przewodéw spawalniczych, uchwytu elektrod i zacisku materiatu.
Nie pracowac¢ uszkodzonymi. Uszkodzone wymieni¢ na wolne od wad. W czasie
spawania przewody prgdowe wytwarzajg silne pole elektromagnetyczne. W celu

zmniejszenia promieniowania elektromagnetycznego nalezy je utozy¢ blisko
siebie.

8. Podtaczenie do sieci

Przed podtaczeniem urzadzenia do zrédta pradu nalezy upewni¢ sig, czy
napigcie zasilania odpowiada warto$ci podanej na tabliczce znamionowe;j.
Instalacja zasilajgca powinna byé wykonana zgodnie z zasadniczymi
wymaganiami dotyczacymi instalacji elektrycznych i spetniaé wymogi
bezpieczenstwa uzytkowania. Parametry minimalnego przekroju przewodu
zasilajgcego oraz nominalnej wartosci bezpiecznika w zaleznosci od mocy
urzadzenia podano w ponizszej tabeli:

Minimalny przekrdj Minimalna wartosé
przewodu [mm?] bezpiecznika typu C [A]
22300 2,5 16

Instalacja winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku
korzystania z przedtuzaczy nalezy zwré6ci¢ uwage by przekrdj zyly nie byt
mniejszy od wymaganego (patrz tabela). Przewdd elektryczny utozy¢ tak, aby
w czasie pracy nie byt narazony na przeciecie. Nie uzywac uszkodzonych
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przedtuzaczy. Okresowo sprawdza¢ stan techniczny przewodu zasilajgcego.
Nie ciagna¢ za przewdd zasilajgcy.

9. Wiaczanie urzadzenia
Przed uruchomieniem urzadzenia bezwzglednie
A UWAGA wykonaé czynnosci opisane w rozdziale ,,Przygotowanie

do pracy”.

Upewni¢ sie ze sie¢ zasilajgca jest wyposazona w przewdd ochronny. Nalezy
stosowac przedtuzacz tréjzytowy (z przewodem ochronnym), o przekroju zyt
przystosowanym do nominalnego obcigzenia.

Upewnic¢ sie, ze przycisk wigcznika jest w pozycji wytgczony ( oznakowany OFF
lub O). Zatgczenie napigcia nastepuje poprzez przestawienie przycisku
wigcznika w pozycje wiaczony (oznakowany ON lub ) znajdujacego sie na tylnej
$cianie urzadzenia.

Podtaczy¢ przewody spawalnicze do spawarki z biegunowoscig zalecong przez
producenta elektrod. Stosowne oznakowanie znajduje sie na opakowaniu.
Biegunowos$¢ podtaczenia przyktadowo: elektroda  oznakowana na
opakowaniu DC (-) prad staty, biegunowos$¢ ( - ), nalezy przewody prgdowe
podtgczyé nastepujgco:

1. Przewdd spawalniczy doprowadzajgcy prad do uchwytu elektrodowego -
wcisng¢ koncéwke przewodu w gniazdo oznaczone ( - ) i przekreci¢ w prawo do
oporu.

2. Przewdd spawalniczy, masowy - wcisng¢ koncéwke przewodu w gniazdo
oznaczone ( + ) i przekreci¢ w prawo do oporu.

Osadzi¢ elektrode w uchwycie, a zacisk drugiego przewodu przymocowaé¢ do
spawanego materiatu. Materiat w miejscu mocowania zacisku musi by¢
oczyszczony z rdzy, resztek farby czy lakieru. Miejsce mocowania zacisku na
materiale powinno znajdowa¢ sig¢ mozliwie blisko strefy spawania, ale w
odlegtosci uniemozliwiajgcej uszkodzenie przewodu doprowadzajgcego prad
do spawanego materiatu.

W przypadku koniecznos$ci spawania w miejscu odlegtym od zrodta zasilania i
ze wzgledu na mozliwe znaczne spadki napigcia w przewodzie zasilajgcym,
nalezy stosowac przedtuzacze o przekroju zyt wigkszym niz 2,5 mm2.
Przedtuzacz musi by¢ wyposazony w przewdd ochronny.

Na panelu sterujgcym spawarki, obok przycisku wtgcznika z jego prawej strony
znajduje sie pokretto nastaw pradu spawania wraz ze skalg. Prad spawania jest
jednym z podstawowych parametréow pracy elektrodg otulona. Pokregcajgc
pokrettem mozemy zada¢ warto$¢ pradu spawania (A).

W przypadku zbyt intensywnej i diugotrwatej pracy zatgcza sie ukiad
zabezpieczenia. Sygnalizuje to dioda jak na rys. 2. Wentylator spawarki dziata
dalej studzgc elementy sterujgce obwodem spawania. Po pewnym czasie,
zaleznym od temperatury otoczenia dioda gasnie. Spawanie mozna
kontynuowaé.

Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych spawarki. Nie przykrywa¢ spawarki. W
przypadku koniecznosci ochrony spawarki np. przed deszczem nalezy wykona¢
ostone na zasadzie parasola lub wiaty. Przeptyw powietrza chtodzgcego musi
by¢ swobodny.

10. Uzytkowanie urzadzenia

Przygotowanie materiatu do spawania

Oczysci¢ materiat przeznaczony do spawania w miejscach uktadania spoiny i w
miejscu mocowania uchwytu zaciskowego materiatu. Rdze, farbe, lakier i tym
podobne zabrudzenia usung¢ za pomocg szczotki drucianej, papieru $ciernego
lub chemicznie przez odttuszczenie. Oczyszczenie elementéw do spawania
recznego wykonac¢ na szerokosci ok. 25mm.

Wszelkie zanieczyszczenia materiatu nalezy usung¢, gdyz w czasie spawania
powodujg wydzielanie sig duzych ilosci gazéw i tlenkéw, a dodatkowo sg
przyczyng spadku wytrzymatos$ci ztgcza.

Spawanie

Spawanie tukowe elektrodg otulong polega na zajarzeniu tuku przez spawacza
miedzy koncem elektrody, a materiatem rodzimym przedmiotu spawanego. Jest
to proces, w ktérym trwate potgczenie uzyskuje sie poprzez stopienie cieptem
tuku elektrycznego rdzenia elektrody otulonej i metalicznych sktadnikéw otuliny
elektrody oraz materiatu spawanego. Elektroda jest recznie przesuwana przez
spawacza i ustawiana pod pewnym katem.Tworzy sie spoina. Otulina elektrody
w zaleznosci od rodzaju elektrody wytwarza podczas procesu spawania odstone
gazowg strefy spawania chronigc jg przed dostepem atmosfery. Nastepuje
réwniez wprowadzenie do obszaru spawania pierwiastkéw odtleniajgcych i
wytworzenie powtoki zuzlowe;j.

Do podstawowych parametréw spawania zaliczamy natezenie pradu spawania
(regulowane, zadawane przez spawacza pokrettem nastaw pradu), napigcie
fuku elektrycznego (regulowane przez spawacza odstgpem elektrody od
materiatu), predko$¢ spawania (regulowana przez spawacza zwalnianiem lub
przyspieszaniem posuwu recznego elektrody) oraz $rednice elektrody i jej
potozenie wzglgdem ztgcza.

Z powyzszych wzgleddw przebieg procesu spawania jest w bardzo znaczagcym
stopniu uzalezniony od wiedzy, doswiadczenia, umiejgtnosci i praktyki
spawajgcego.

Zaleca sie dla mniej wprawnych operatoréw wykonanie préb spawania na
zbednych kawatkach materiatu.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy obowigzkowo wykona¢ wszelkie
czynnosci opisane wczes$niej. Szczegdlng uwage zwrdci¢ na wszelkie elementy
zwigzane z bezpieczenstwem pracy i przygotowaniem stanowiska pracy,
oczyszczeniem materiatu przeznaczonego do spawania oraz przygotowaniem
urzgdzenia do pracy.

Podtaczyé przewody pradowe do spawarki zgodnie z biegunowoscig podang
przez producenta elektrod, wsuna¢ wtyczke do sieci zasilajgcej (przycisk
wigcznika musi byé w pozycji wytaczony), osadzi¢ uchwyt zaciskowy na
materiale przeznaczonym do spawania, osadzi¢ elektrode otulong w uchwycie.
Wigczy¢ spawarke i nastawi¢ pokrettem wymagany prad spawania. Zajarzy¢ tuk
poprzez zwarcie elektrody z materiatem i uniesienie elektrody na odlegto$é
pozwalajgcg na utrzymanie fuku, lub poprzez pocieranie elektrodg o
powierzchnig przedmiotu. Luk zawsze zajarzamy w strefie spoiny, ktérg mamy
nanies¢. Wykonaé operacje spawania. Po spawaniu oczysci¢ spoing usuwajgc

resztki zuzla za pomocg miotka. Nie uktadaé kolejnego $ciegu na nie
oczyszczonej powierzchni.

11. Biezace czynnosci obstugowe

Wszystkie czynnosci obstugowe przeprowadzaé¢ przy
A UWAGA urzadzeniu odtaczonym od zrédta zasilania.
Biezgce czynnosci obstugowe prowadzi¢ przy wyjetej z gniazdka wtyczce.
Sprawdzi¢ kazdorazowo stan techniczny spawarki. Kontrolowa¢ czy przewody
pradowe sg sprawne i nie noszg zadnych sladéw uszkodzen mechanicznych.
Sprawdzi¢ stan obu uchwytéw. Sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego. W
przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidtowosci usungc je.
Przy kazdej okazji, szczegdlnie po zakonczeniu pracy oczyszcza¢ wloty
powietrza wentylatora chtodzacego uktady spawarki. Czynnos$¢ tg najlepiej
wykonywac przy pomocy sprezonego powietrza.
Utrzymywaé w czystosci oba uchwyty przewodéw pradowych. Utrzymywac
spawarke czystg i nie zanieczyszczong. Spawarke przechowywaé w

pomieszczeniu suchym bez dostgpu wilgoci. Przewody prgdowe odtgczy¢ i
zwing¢. Sktadowac urzgdzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci.

12. Czesci zamienne i akcesoria

Akcesoria dostepne w sprzedazy:
Dobdr $rednicy elektrody otulonej oraz jej rodzaju do spawanego materiatu jest
bardzo istotnym parametrem poprawnego wykonania operacji spawania.
Srednica elektrody ma istotny wptyw na ksztatt spoiny oraz na gteboko$é
wtopienia. Zwigkszenie srednicy elektrody, przy statym natgzeniu pradu obniza
gtebokos¢ wtopienia i zwieksza szerokos$¢ spoiny.

Dtugosci elektrod sg uzaleznione od $rednic elektrod i przykladowo wynoszg:
dla elektrod o $rednicy 2,5mm; 250 - 300 - 350 mm, a dla elektrod o $rednicy
3,2 mm; 300 - 350 - 400 - 450 mm.

Pelny zestaw wilasnosci elektrod podawany jest w charakterystykach
technicznych opracowanych przez producenta. Charakterystyki te podaja
wszystkie dane: oznaczenie elektrody, typ otuliny,zastosowanie elektrody,
pozycje spawania, rodzaj i natezenie pragdu spawania w zaleznosci od $rednicy
elektrody, biegunowos$¢ podtgczenia elektrody, konieczne zabiegi cieplne przy
spawaniu, warunki suszenia i przechowywania elektrod.

Oznaczenie elektrod otulonych wedtug PN-EN 499 - “Spawalnictwo. Materiaty
dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie”, sktada sie¢ z o$miu
symboli, np.
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Metoda spawania Zawarto$¢ wodoru w stopiwie

Wiasnosci wytrzymatosciowe stopiwa ! Zalecane pozycje spawania

Temperatura pracy famania stopiwa stopiwa. Uzysk elektrody i rodzaj pradu spawania

Symbol sktadu chemicznego stopiwa stopiwa Symbol rodzaju otuliny elektrody

Poza oznaczeniami normatywnymi wystepujg takze oznaczenia wiasne
poszczegdinych producentdw elektrod.  Elektrody otulone do recznego
spawania fukowego w zaleznosci od przeznaczenia spawania konkretnych
gatunkéw stali klasyfikowane sg takze wedtug norm: PN-EN 757 dot. stali o
wysokiej wytrzymatosci, PN-EN 1599 dot. stali zarowytrzymatych, PN-EN 1600
dot. stali nierdzewnych i zaroodpornych.

Do prac spawalniczych spawarkg DESi151BT mozna stosowaé dostgpne na
rynku elektrody otulone réznych producentéw .

Nie nalezy przekracza¢ zalecanych i dopuszczalnych $rednic elektrod i nalezy
dobra¢ odpowiednig $rednice elektrody w celu optymalnego wykonania ksztattu
spoiny. Nalezy wiasciwie dobiera¢ otuliny czyli rodzaju elektrody do gatunku
materiatu przeznaczonego do spawania i rodzaju wykonywanej spoiny

W celu zakupu czegs$ci zamiennych i akcesoriow nalezy skontaktowaé sie z
Serwisem Dedra Exim. Dane kontaktowe znajdujg sie na 1. stronie instrukgji.
Przy zamawianiu czgs$ci zamiennych prosimy poda¢ numer partii umieszczony
na tabliczce znamionowej oraz opisa¢ uszkodzong czgs$¢, dodatkowo podajac
orientacyjny termin zakupu urzadzenia.

W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych
w karcie gwarancyjnej. Reklamowany produkt prosimy przekazaé do naprawy
w miejscu zakupu (sprzedawca zobowigzany jest przyja¢ reklamowany
produkt), przesta¢ do serwisu centralnego Dedra Exim lub przesta¢ do serwisu
najblizszego wzgledem miejsca zamieszkania (lista serwiséw na stronie
www.dedra.pl). Prosimy uprzejmie dotgczy¢ wypetniong karte gwarancyjng. Po
okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje serwis centralny. Uszkodzony
produkt nalezy przesta¢ do serwisu (koszty wysytki pokrywa uzytkownik).

13. Samodzielne usuwanie usterek
Przed przystapieniem do samodzielnego usuwania
A UWAGA usterek odiaczy¢ urzadzenie od zasilania.

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Przewod zasilajacy Wocisna¢ wtyczke
jest zle podtaczony lub gtebiej, sprawdzi¢
Wskaznik zasilania nie uszkodzony przewdd zasilajgcy

Swieci sie, wentylator
nie dziata, brak pradu
na wyjsciu.

Sprawdzi¢ napigcie w
gniazdku lub czy nie
zadziatat bezpiecznik
pawarke oddac¢ do
serwisu
Wigczy¢ wtyczke w
Napiecie sieci inne niz gniazdko zasilajace o

W gniazdku nie ma
napigcia sieciowego

Uszkodzony wigcznik

Wskaznik zasilania

Swieci sie, wentylator 220-240 V napigciu 230V ~ 50
nie dziata lub dziata Hz
chwile, brak pradu na Urzgdzenie moze Wytgczy¢ urzadzenie
wyjsciu. znajdowac sie w trybie na 2-3 min i zatgczy¢
awaryjnym ponownie

Wskaznik (dioda)
zabezpieczenia

Uszkodzone lub Zle
podtgczone jeden lub

Sprawdzi¢ oba
przewody i ich




termicznego nie $wieci oba przewody
sie, brak pradu na pradowe: uchwytu
wyjsciu. elektrody i uchwytu

zaciskowego

podtaczenie. Zacisngé
poprawnie lub

wymieni¢ na nowe w
razie potrzeby

Wskaznik (dioda)
zabezpieczenia Zadziatato
termicznego $wieci zabezpieczenie

sie, brak pradu na termiczne
wyjsciu

14. Informacje dodatkowe

Stopnie zanieczyszczen srodowiska w pracy spawarki

Wg normy PN-EN 60974-1 Sprzet do spawania tukowego cze$¢ 1: Spawalnicze
zrodia energii rozréznia sie nastepujgce rodzaje zanieczyszczen:

a) Stopien zanieczyszczenia 1: Bez zanieczyszczen lub tylko suche, nie
przewodzace zanieczyszczenia. Zanieczyszczenia nie majg znaczenia.

b) Stopien zanieczyszczenia 2: Tylko nie przewodzgce zanieczyszczenia,
czasem jednak nalezy spodziewa¢ sie przewodnosci spowodowanej
kondensacja.

15. Kompletacja urzadzenia

1. Przewdd spawalniczy z uchwytem elektrody - przekroj 16 mm?2, dtugo$é 2 m
(1szt.), 2. Przewod masowy z zaciskiem - przekrdj 16 mm?, dtugos¢ 1,5 m (1
szt.), 3. Maska ochronna (1szt.) + szybka spawalnicza (1 szt.), 4. Szczotka z
mioteczkiem (1 szt.)

16. Informacja dla uzytkownikéw o pozbywaniu sie
urzadzen elektrycznych i elektronicznych

(dotyczy gospodarstw domowych)
Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do
nich dokumentacji informuje, Zze niesprawnych urzadzen
elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzucaé razem z
odpadami bytowymi. Prawidtowe postepowanie w razie koniecznosci
utylizacji, powtérnego uzycia lub odzysku podzespotéw polega na przekazaniu
urzadzenia do wyspecjalizowanego punktu zbiérki, gdzie bedzie przyjete
bezpfatnie. Informacji o lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu udzielajg
wiadze lokalne np. na swoich stronach internetowych.
Prawidtowa utylizacja urzadzenia umozliwia zachowanie cennych zasoboéw i
unikniecie negatywnego wplywu na zdrowie i $rodowisko, wynikajace z
mozliwosci obecnosci w sprzecie niebezpiecznych: substancji, mieszanin oraz
czesci sktadowych.
Nieprawidtowa utylizacja odpadéw zagrozona jest karami przewidzianymi w
odpowiednich przepisach lokalnych.
Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej: W razie koniecznosci pozbycia sig
urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowaé sie z
najblizszym punktem sprzedazy lub z dostawca, ktérzy udzielg dodatkowych
informacii.
Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejska: Taki symbol dotyczy
tylko krajéow Unii Europejskiej. W razie potrzeby pozbycia sig¢ niniejszego
produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wiadzami lub ze sprzedawcg
celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postgpowania.

Karta gwarancyjna
na

Pozostawi¢ spawarke
witgczong do sieci
zasilajgcej celem
wychtodzenia

[Spawarka inwertorowa]
Nr katalogowy: DESi151BT nr partii: ........c.ccceevvrneens
(zwane dalej Produktem)
Data zakupu Produktu: .............

Pieczeg¢ sprzedawcy

Data i podpis Sprzedawcy: .........ccccecveveeeiveainnenns

Oswiadczenie Uzytkownika:
Potwierdzam, ze zostatem poinformowany o warunkach gwarancji oraz
skutkach nieprzestrzegania wytycznych zawartych w Instrukcji obstugi i karcie
gwarancyjnej. Warunki niniejszej gwarancji sa mi znane, co potwierdzam
wtasnorgcznym podpisem:

Data i miejsce Podpis Uzytkownika

|. Odpowiedzialnos¢ za Produkt

1. Gwarant — Dedra Exim Sp. z 0.0. z siedzibg w Pruszkowie, adres:
ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517, Sad Rejonowy dla m.st.
Warszawy w Warszawie, XIV Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego, NIP 527-020-49-33, kapitat zaktadowy: 100 980.00 zt.

2. Na warunkach okreslonych w niniejszej karcie gwarancyjnej Gwarant udziela
gwarancji na Produkt, pochodzacy z dystrybucji Gwaranta.

3. Odpowiedzialno$¢ z tytulu gwarancji obejmuje tylko wady powstate
z przyczyn tkwigcych w Produkcie w momencie jego wydania Uzytkownikowi.
4. Z tytutu gwarancji Uzytkownik, uzyskuje prawo do bezptatnej naprawy
Produktu, o ile wada ujawnita sie w okresie gwarancji. Sposéb naprawy
Produktu (metoda wykonania naprawy) zalezy od decyzji Gwaranta.

W przypadku stwierdzenia przez Gwaranta braku mozliwo$ci naprawy Gwarant
zastrzega sobie prawo wymiany wadliwego elementu albo catego Produktu na
wolny od wad, obnizenia ceny Produktu lub odstgpienia od umowy.

5. W stosunku do Uzytkownika, ktory nie jest konsumentem w rozumieniu
ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r. Kodeks cywilny, odpowiedzialno$¢
odszkodowawcza Gwaranta za szkody wynikajace z niniejszej gwarancji i/lub w
zwigzku z jej zawarciem i wykonywaniem, bez wzgledu na tytut prawny, jest
ograniczona maksymalnie do wysokos$ci wartosci wadliwego Produktu.

Il. Okres gwarancji
Elementy Produktu

Czas trwania ochrony gwarancyjnej
36 miesiecy, liczac od daty zakupu
Produktu uwidocznionej w niniejszej
karcie gwarancyjnej

Spawarka inwertorowa

Przewdd elektrodowy
Przewod masowy

Maska spawalnicza
Szczotka druciana /
mioteczek

Ostonka ceramiczna TIG
Elektroda wolframowa

Uchwyt elektrody Lo .
wolframowej Elementy nieobjete gwarancja.
Uchwyt elektrodowy

Uchwyt masowy

Ostonka palnika MIG/IMAG
Dysza palnika MIG/MAG
Dysza cigcia plazmowego
Ostonka ceramiczna
przewodu plazmowego

IIl. Warunki skorzystania z gwarancji

1. Przedstawienie przez Uzytkownika wypetnionej karty gwarancyjnej Produktu
oraz uprawdopodobnienie przez Uzytkownika okolicznosci zakupu Produktu,
np. poprzez przedstawienie paragonu, faktury, itd. W celu sprawnego
przeprowadzenia reklamacji zaleca si¢ aby Uzytkownik przekazat wraz
z Produktem do reklamacji wszystkie elementy okreslone w ,Kompletaciji
urzadzenia” zawartej w Instrukcji obstugi.

2. Stosowanie sie przez Uzytkownika do zalecen zawartych w Instrukcji obstugi
i karcie gwarancyjnej.

3. Gwarancja obejmuje tylko obszar Rzeczypospolitej Polskiej i UE.

4. Gwarancja nie obejmuje wad Produktu powstatych w szczegdlnosci na
skutek:

a. Nieprzestrzegania przez Uzytkownika warunkéw okreslonych w Instrukcji
obstugi, w szczegolnosci w zakresie prawidtowej eksploatacji, konserwacji
i czyszczenia;

b. Zastosowania przez Uzytkownika srodkéw czyszczacych lub konserwujacych
niezgodnych z Instrukcjg obstugi;

c. Nieodpowiedniego przechowywania i transportu Produktu przez Uzytkownika;
d. Samowolnych zmian i/lub przerébek Produktu przez Uzytkownika, ktére nie
byty uzgadniane z Gwarantem;

e. Zastosowania przez Uzytkownika w Produkcie materiatéw eksploatacyjnych
niezgodnych z Instrukcjg obstugi.

5. Uzytkownik, ktéry nie jest konsumentem w rozumieniu ustawy z dnia
23 kwietnia 1964r. Kodeks cywilny, traci gwarancje na Produkt, w ktérym:

- numery seryjne, oznaczenia dat i tabliczki znamionowe zostaty usuniete,
zmienione lub uszkodzone przez Uzytkownika;

- plomby zostaty uszkodzone przez Uzytkownika lub noszg $lady manipulacji
Uzytkownika.

6. Uwaga! Czynno$ci zwigzane z codzienng obstugg Produktu, wynikajgce m.in.
z Instrukcji obstugi Uzytkownik wykonuje we wtasnym zakresie i na swdj koszt.

IV. Procedura reklamacyjna

1. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowej pracy Produktu, przed dokonaniem
zgtoszenia reklamacyjnego nalezy upewni¢ sig czy wszystkie czynno$ci
okreslone w szczegolnosci w Instrukcji obstugi zostaty wykonane w sposéb
prawidtowy.

2. Zgtoszenie reklamacji zaleca si¢ dokonaé niezwtocznie, najlepiej w terminie
7 dni od daty zauwazenia wady Produktu. Uzytkownik, ktéry nie jest
konsumentem w rozumieniu ustawy z dnia 23 kwietnia 1964r. Kodeks cywilny
traci uprawienia wynikajgce z niniejszej gwarancji w przypadku niezgtoszenia
reklamacji w terminie 7 dni.

3. Zgtoszenie reklamacji mozna dokona¢ m.in. w punkcie zakupu Produktu, w
serwisie gwarancyjnym lub pisemnie na adres: Dedra Exim Sp. z 0.0., ul. 3 Maja
8, 05-800 Pruszkow.

4. Uzytkownik moze zlozy¢é reklamacje przy wykorzystaniu formularza
dostepnego na stronie internetowej www.dedra.pl. (,Formularz zgtoszenia
reklamaciji z tytutu gwarancji”).

5. Adresy serwiséw gwarancyjnych dla poszczegoélnych krajow dostepne sg na
stronie www.dedra.pl. W przypadku braku serwisu gwarancyjnego dla danego
kraju zgtoszenia reklamacyjne z tytutu gwarancji zaleca sie kierowa¢ na adres:
Dedra Exim Sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw (Polska).

6. Majgc na uwadze bezpieczenstwo Uzytkownika zakazuje sie korzystania
z wadliwego Produktu.

7. Uwaga! Korzystanie z wadliwego Produktu jest niebezpieczne dla zdrowia
i zycia Uzytkownika.

8. Wykonanie obowigzkéw wynikajacych z gwarancji nastgpi w terminie 14 dni
roboczych, liczagc od dnia dostarczenia reklamowanego Produktu przez
Uzytkownika.

9. Przed dostarczeniem wadliwego Produktu do reklamacji zaleca sie jego
oczyszczenie. Reklamowany Produkt zaleca sie doktadnie zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami w transporcie (zaleca si¢ dostarczy¢ reklamowany Produkt
w oryginalnym opakowaniu).

10. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas, w ciggu ktérego wskutek wady
Produktu objetego gwarancjg Uzytkownik nie moégt z niego korzystac.



http://www.dedra.pl/
http://www.dedra.pl/

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza, ani nie zawiesza uprawnien Uzytkownika
wynikajgcych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.
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Preklad originalniho navodu
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Prohlaseni o shodé bylo pfipojeno k navodu jako jednotlivy dokument. V pfipadé
chybéjiciho prohlaSeni o shodé kontaktujte Dedra Exim Sp. z 0.0.

VSeobecné bezpecnostni podminky byly pfipojeny k navodu jako jednotliva
brozura.

ﬂ VAROVANI. Pieététe si véechna upozornéni oznaéena

symbolem B a vSechny pokyny. Nedodrzeni nize uvedenych

upozornéni a bezpecnostnich pokynd muze vést k Urazu elektrickym

proudem, pozaru nebo vaznym zranénim.

Ulozte vSechna upozornéni a pokyny pro pozdéjsi pouziti.

2. Podrobné bezpecénostni predpisy

Pri praci se svafovacim zafizeni vZdy dodrzujte zakladni zasady bezpecénosti

prace, aby se zabranilo vzniku poZaru, urazu elektrickym proudem nebo

mechanickému poranéni.

o P¥ipraci pouzivejte osobni ochranné prostredky: svafovaci zastéru, svarfovaci

rukavice, svafovaci kuklu a vhodnou obuv s protiskluzovou pode$vi.

Pri ¢isténi svaru pouZivejte ochranné bryle.

Svarovaci pracovisté musi byt vybaveno Gc¢innym odtahovym zafizenim.

Nepracujte v prasném nebo zakoufeném prostredi.

Svarovaci pracovis§té musi byt oddéleno ochrannou sténou.

Zafizeni nepouZivejte ve vlhkém nebo mokrém prostredi.

e Svarecku nepouZivejte nebo nenechavejte na desti nebo ve snéhu.

Svarecku nepouZivejte na mistech, kde se nachazeji lehce hoflavé kapaliny

nebo plyny.

Svarecku nestavéjte na naklonény, nestabilni nebo nezpevnény povrch.

e Pii praci se nedotykejte uzemnénych predmétd, jako jsou radiatory,

vodovodni trubky, chladni¢ky atp.

Svérecku pripojujte k napéjeci siti pouze na dobu prace. Po zapnuti napajeni

se na pracovisti nesmi zdrZovat nepovolané osoby. Zafizeni je velmi

nebezpecéné pro déti, proto vynaloZte mimoradnou usili, aby zafizeni nebylo

nijak pristupné pro déti.

Zafizeni nepouZivejte v rozporu s jeho uréenim. Svarecku nepouzivejte pro

rozmrazovani trubek.

Neodebirejte kryt zafizeni.

e Pred zprovoznénim svarecky vzdy kontrolujte stav ochrannych kryti a vSech

bezpecnostnich provoznich prvki. Nepracujte s poskozenymi, vymérite je za

noveé.

Napéjeci kabel a eventuéalné prodluZovaci kabel chrarite proti nadmérnému

teplu, olejum a ostrym hranam. Nepracujte, pokud mate prodluZovaci kabel

stoceny.

ProdluZovaci kabel pouZivany pfi praci musi umoZriovat svobodné pouZivani

a délku kabelu vyberte tak, aby jeho nadbytek neprekazel pri praci.

Netahejte za napajeci kabel pfi vytahovani zastrcky ze zasuvky.

Pred zahajenim svarfovani pfipevnéte obrabény material pomoci tponek nebo

svéraku.

Pri praci zaujméte polohu, abyste se neprevrétili. Stujte pevné.

Pred zahéajenim prace se svafe¢kou vZdy kontrolujte stav napéjeciho kabelu,

svarovacich kabelli, drzaku elektrod a ostatnich pouzivanych proudovych

kabell. Nepracujte s poskozenymi. Po$kozené vymérite za nové.

e Pred prvnim pfipojenim svafecky zkontrolujte, zda napéjeci napéti odpovida
oznaceni na typovém Stitku zarizeni. Sitova zasuvka musi mit ochranny kolik.

« Zafizeni nenechavejte pfipojené k napajeci siti bez dohledu. VZdy po
ukoncéeni prace bezpodminecné odpojte zastrcku ze sitové zasuvky.

Dokonce i kdyz svarecku pouzivate v souladu s ndvodem k obsluze, nelze zcela

vyloucit urcity faktor rizika spojeny s jeji konstrukci a uréenim. Zejména vznikaji

nasledujici rizika:

e Popéleniny.

e Otrava plyny, spalinami nebo vypary.

e Poskozeni zraku.

e Vzniceni poZaru.

o Uraz elektrickym proudem.

« Negativni vliv elektromagnetického pole na zdravi svarece.

3. Popis zafizeni

Obr. A

1. Indikace zapnuti tepelné ochrany; 2. Oto¢ny regulator svafovaciho proudu; 3.
Indikaéni kontrolka; 4. Zditka proudového kabelu (+); 5. Zditka proudového
kabelu (<)

4. Ur€eni nastroje

Invertorové svarecky jsou uréeny pro obloukové svafovani obalovanou
elektrodou (metoda MMA). Invertorové svare¢ky jsou novym typem svarecek,
které generuji nezbytné proudové hodnoty pomoci elektronickych systému.
Vyznaéuji se malymi rozméry, nizkou hmotnosti, zna¢nou u¢innosti, Sirokym
rozsahem pouZiti, velmi dobrymi vysledky svafovani a zna¢nou pfepravni
mobilitou.

Svéare¢ka model: DESi151BT je urena pro ruéni svafovani obalovanymi
elektrodami takovych material(, jako jsou legované oceli, konstrukéni oceli a
litina. MZete s ni pracovat s pouZitim obalovanych elektrod o primérech od 1,6
mm do 4 mm, v zavislosti na nastaveném svarovacim proudu, pozadavcich a
druhu provadénych operaci. Svarecky jsou pfizplisobeny napajeni s napétim
230 V ~ 50 Hz (jednofazoveé).

Zatizeni se muze pouzivat pro stavebni a opravné prace, v opravarenskych
dilnach, pro hobby pouziti se sou¢asnym dodrzovanim podminek pouzivani a
pfipustnych pracovnich podminek , uvedenych v navodu k obsluze.

5. Omezeni pouziti

Zatizeni mlize byt pouzivano pouze v souladu s nize uvedenymi "Pfipustnymi
provoznimi podminkami".

Svarecku neumist'ujte na naklonény, nestabilni nebo
POZOR sypky povrch. ' Y
Svarecka muze narusovat provoz radiem ovladanych
POZOR P Pfipravte vhodné misto provozu. V blizkosti
varecky muze byt ruseno fungovani radiového spojeni.
Nepracujte v prasnych nebo zakoufenych prostorach.
POZOR Svarecku postavte do €isté mistnosti s dobrou cirkulaci
zduchu a funkéni odtahovou instalaci.
POZOR Nepracujte ve vlhkych prostorach. Svarecku
nepouzivejte pri teploté nad 40 °C a pfi teploté pod 0 °C.
Svarecku nepretézujte. Dodrzujte stanoveny pracovni cyklus (soucinitel X)
u nastaveni proudu pfi svarovani.

ii

7]

i

<

i

Dle normy PN-EN 60974-1 Zafizeni pro obloukové svafovani ¢ast 1.: Podle
svarovacich zdroju energie se rozliSuji nasledujici druhy znecisténi:

a) Stupen znecisténi 1: Bez necistot nebo pouze suché, nevodivé necistoty.
Znecisténi nema vyznam.

b) Stuperi znedisténi 2: Pouze nevodivé necistoty, obCas je vSak tfeba
predpokladat vodivost zpusobenou kondenzaci.

c) Stupen znecisténi 3: Vodivé znecisténi nebo nevodivé suché necistoty, které
se stanou vodivymi z divodu kondenzace.

d) Stupeni znecisténi 4: Nedistoty generuji trvalou vodivost, zpUsobenou
vodivym prachem, destém nebo snéhem.

Stupné znecisténi mikroprostfedi byly stanoveny za UGcelem posouzeni
vzduchového a povrchového izolaéniho odstupu dle 2.5.1 IEC 60664-1

(Pojmy a definice bod 3.40 str. 13 dle normy PN-EN 60974-1)

V souladu s normou PN-EN 60974-1 a IEC 60664-1 se vétSina zdroji
svarovaciho proudu nachazi v kategorii lll pfepéti. Musi byt navrzeny pro
pouzivani v podminkach s minimalnim stupném znecisténi 3. Souc€asti nebo
podsestavy se vzduchovymi nebo povrchovymi izolaénimi odstupy
odpovidajicimi stupni znecisténi 2 jsou prFipustné, pokud jsou Uplné potazené
nebo tésné zabudované nebo zalité v souladu s IEC 60664-1.

SVARECKU NEPOUZIVEJTE PRO ROZMRAZOVANI
A POZOR TRUBEK 11

Samovolné zmény v mechanické a elektrické stavbé, veskeré Gpravy, obsluzné
¢innosti nepopsané v navodu k obsluze budou vnimany jako pravné
neopodstatnéné a zplsobi okamzZitou ztratu zaru€nich prav a prohlaseni o
shodé ztrati platnost. Pouzivani, které budou v rozporu s uréenim nebo v
rozporu s nadvodem k obsluze zplsobi okamzitou ztratu zaruénich prav.

Tabulka nastaveni a provoznich cykld se nachazi na zadnim
panelu zafizeni. Vysvétlivky:
X — Provozni cyklus 12 — Jmenovity svafovaci proud U2 — Napéti
pii zatizeni
Predpoklada se, ze €as Uplného pracovniho cyklu €ini 10 min.

6. Technické udaje
Model invertorové svarecky DESTIi151BT
Nap3djeci napéti 230V ~ 50 Hz
Maximalni svafovaci proud 140 A
Maximalni primér elektrody 3,25 mm
Rozsah regulace svafovaciho proudu 20-140 A
Chlazeni Ventilator
Hmotnost 8kg
Stuperni kryti 1P21S
Efektivita zdroje 85%
Vykon naprazdno 50W

Maximalniho svafovaciho proudu mulzete dosahnout pouze tehdy, kdyz
napajeci sit' zajistuje uplny proudovy vykon. Svarecku pfipojujte k elektrické siti
se jmenovitou hodnotou 230 V. ProdluZovaci kabely s malym prifezem znaéné
snizuji provozni vlastnosti svarecky. SvareCka je pfizplisobena napdjeni z
agregatu se jmenovitym vykonem 10 kVA. Pouzivani agregatt s niz§im



vykonem znemozhuje pouzivani svafecky v celém rozsahu proudového
nastaveni.

7. Priprava k praci
Vsechny ¢innosti je nutné provadét0 pri zastrcce
A POZOR vysunuté ze zasuvky.

V baleni se s invertorovou svafeckou nachazeji svarfovaci kabely s
elektrodovym drzakem a kostfici kabel se svorkou na material.

SvareCku postavte na dobie osvétlené misto bez pfistupu vihkosti. Pred
zahajenim prace se svareckou zkontrolujte stav napajeciho kabelu, svafovacich
kabell, drzaku elektrody a upnuti materidlu. Nepracujte s poskozenymi.
Poskozené vymérte za nové. Pfi svarovani proudové kabely vytvareji silné
elektromagnetické pole. Abyste sniZili elektromagnetické zareni, uloZte kabely
blizko sebe.

8. Pripojeni k siti
PFed pfipojenim zafizeni ke zdroji napajeni je nutné se ujistit, Ze napéti napajeni
odpovida hodnoté uvedené v udajovém Stitku.

Napdjeci instalace by méla byt vyhotovena v souladu s pfisnymi pozadavky
tykajicimi se elektrickych instalaci a splfiovat bezpeénostni podminky
pouzivani. Parametry minimalniho prufezu napajeciho kabelu a jmenovité
hodnoty jistiCe v zavislosti na vykonu zafizeni byly uvedeny v nize uvedené
tabulce:

Vykon pfistroje

Minimalni prafez Minimalni hodnota

vodice [mm2] pojistky typu C [A]
22300 2,5 16
Instalace by méla byt vyhotovena opravnénym elektrikafem. V pfipadé
vyuzivani prodluzovace vénujte pozornost tomu, aby prafez zZily nebyl nizsi, nez
pozadovany (viz tabulka). Elektricky kabel poloZte tak, aby v prub&hu provozu
nebyl vystaven moznému preruseni. NepouZzivejte poSkozené prodluzovace.
Pravidelné kontrolujte technicky stav napajeciho kabelu. Netahejte napajeci
kabel.

9. Zapinani nastroje
Pred spusténim zafizeni provedte kroky popsané v ¢asti
A POZOR "Pfiprava k praci”.

Ujistéte se, Ze napdjeci sit je vybavena ochrannym vodi¢em. Pouzivejte
trojzilovy prodluzovaci kabel (s ochrannym vodi¢em), s primérem Zil
pfizplisobenym jmenovitému zatizeni.

Ujistéte se, Ze tlacitko spinace je v poloze vypnuto (ozna¢eni OFF nebo O).
Napéti zapnete prepnutim tlacitka spinace do polohy zapnuto (ozna¢eni ON
nebo |) umisténého na zadni strané zafizeni.

Svarovaci kabely pfipojte ke svafecce s polaritou doporuéenou vyrobcem
elektrod. PFislusné oznaceni se nachazi na obalu.

Nazornad polarita pfipojeni: elektroda s oznacenim na obalu DC (-)
stejnosmérny proud, polarita (=), proudové kabely pfipojte nasledujicim
zpUusobem:

1. Svarovaci kabel pfivadéjici proud do elektrodového drzaku — zatlacte
koncovku kabelu od zditky oznagené (-) a otoéte vpravo nadoraz.

2. Svarovaci kabel, hromadny — zatla¢te koncovku kabelu do zditky ozna¢ené
(+) a otocte vpravo nadoraz.

Elektrodu vlozZte do drzaku a svorku druhého kabelu pfipevnéte ke svafovanému
materidlu. Material v misté pfipevnéni svorky ocistéte od rzi, zbytku barvy nebo
laku. Misto pfipevnéni svorky na materialu se musi nachazet co nejblize mistu
svarovani, ale ve vzdalenosti znemoznujici poskozeni kabelu pfivadéjicimu
proud od svafovaného materialu.

Pokud budete muset svafovat na misté vzdaleném od zdroje napajeni a
s ohledem na mozny znaény pokles napéti v napajecim kabelu, pouzivejte
prodluzovaci kabely s prifezem Zzil vétsim 2,5 mm2. Prodluzovaci kabel musi
byt vybaven ochrannym vodi¢em.

Na ovladacim panelu svarecky, vedle spinace na jeho pravé strané se nachazi
otoény regulator svafovaciho proudu s potenciometrem. Svafovaci proud je
jednim ze zakladnich parametrd prace s obalovanou elektrodou. Otagenim
regulatoru mazete zadavat hodnoty svafovaciho proudu (A).

Pfi pfili§ intenzivni a dlouhodobé praci se zapne ochrana. Indikuje to kontrolka
jako na obr. 2. Ventilator svarecky funguje nadale a chladi tak Fidici sou¢astky
svarovaciho obvodu. Po urcité dobé, v zavislosti na okolni teploté, kontrolka
zhasne. MuZete pokracovat ve svafovani.

10. Pouziti nastroje

Priprava materialu ke svarovani

Ocistéte material ureny pro svafovani na mistech nanaseni svaru a na misté
pfipevnéni svorky pro uzemnéni materialu. Rez, barvu, lak a jiné necistoty
odstrarite draténym karta¢em, brusnym papirem nebo chemicky odmasténim.
Dilce pro ruéni svafovani oCistéte v Sifce asi 25 mm.

Veskeré znecisténi materidlu odstrarite, protoZe pfi svafovani unika velké
mnozstvi plynd a oxidu, a navic pfispivaji k poklesu trvalosti spoje.

Svarovani

Obloukové svafovani obalovanou elektrodou spociva v rozsviceni oblouku
svafeCem mezi koncem elektrody a pfirodnim materidlem svafovaného
predmétu. Je to proces, ve kterém dosahnete trvalého spojeni roztavenim
teplem elektrického oblouku jadra obalované elektrody a kovovych sloZzek obalu
elektrody a svafovaného materialu. Elektrodu ru¢né presouvejte a nastavujte
pod urcitym Uhlem. Tvofi se svar. Obal elektrody v zavislosti na jejim druhu
vytvari pfi procesu svarfovani plynovou ochranu v prostoru svarovani a chrani ji
proti pfistupu vzduchu. Dochazi také k zavedeni do prostoru svarovani
oxida¢nich prvkl a vytvoreni struskového povlaku.

K zékladnim parametriim svafovani se zapogcitava intenzita svarovaciho proudu
(nastavitelna, zadavana svafe¢em pomoci oto¢ného regulatoru svarovaciho
proudu), napéti elektrického oblouku (nastavitelné svare¢em odstupem
elektrody od materialu), rychlost svafovani (nastavitelna svafe¢em zpomalenim

nebo zrychlenim ruéniho posuvu elektrody) a primérem elektrody a jeji polohy
vzhledem ke svaru.

Z vyse uvedenych pohledu je pribéh svafovaciho procesu ve velké mife zavisly
na znalostech, zkuSenostech, dovednosti a praxi svarece.

Pro méné zkuSené operatory se doporu€uje provedeni zkou$ek svarovani na
zbyte€nych kouscich materialu.

Pfed zahdjenim prace bezpodmine¢né provedte veskeré dfive popsané
¢innosti. Zvlastni pozornost vénujte véem prvkim spojenym s bezpecnosti
prace a pripravou pracovniho mista, ocisténi materialu uréeného pro svarovani
a pfipravé zafizeni k praci.

11. Aktualni provozni prace
Vsechny obsluzené cinnosti je nutné provadét pri
A POZOR zastréce vysunuté ze zasuvky.

Bézné servisni €innosti provadéjte pfi zastréce vytaZzené ze zasuvky.

Vzdy kontrolujte technicky stav svarecky. Kontrolujte, zda jsou proudové kabely
funkéni a nemaji zadné stopy mechanického poskozeni. Kontrolujte stav obou
drzaka. Kontrolujte stav napajeciho kabelu. Pokud zjistite jakékoli zavady,
odstranite je.

Pfi kazdé pfilezitosti, zejména po ukonCeni prace, Cistéte vstupni otvory
ventilatoru ochlazujiciho systémy svafecky. Tuto ¢innost nejlépe provadéjte
pomoci stlaeného vzduchu.

Oba drzaky proudovych kabelu udrzujte v Cistoté. Svarecku udrzujte Cistou a
bez necistot. Svarecku uchovavejte v suché mistnosti bez vihkosti. Proudové
kabely odpojte a svirite. Zafizeni skladujte na misté nepfistupném pro déti.

12. Nahradni dily a prislusenstvi

Vybér prumérd obalované elektrody a jeji druh pro svafovani materialu je velmi
dllezitym parametrem spravného provedeni operace svafovani. Pramér
elektrody ma velmi duleZity vliv na tvar svaru a na hloubku zataveni. Zvy$eni
praméru elektrody, pfi konstantni intenzité proudu, snizuje hloubku zataveni a
zvySuje Sifku svaru.

Délka elektrod zavisi na priméru elektrod a ¢ini napfiklad: pro elektrody
s prdmérem 2,5 mm; 250 — 300 — 350 mm a pro elektrody s primérem 3,2 mm;
300 — 350 — 400 — 450 mm.

Uplny prehled vlastnosti elektrod je uvadén v technickych charakteristikach
zpracovanych vyrobcem. Tyto charakteristiky uvadéji vSechny udaje: oznaceni
elektrody, typ obalu, pouziti elektrody, polohy pfi svafovani, druh a intenzitu
svarovaciho proudu v zavislosti na priméru elektrody, polaritu pfipojeni
elektrody, nutné tepelné ¢innosti pfi svafovani, podminky suseni a uchovavani
elektrod.

Oznaceni obalovanych elektrod podle PN-EN 499 — ,Svafovani. Dodate¢né
materialy pro svafovani. Obalované elektrody pro ruéni obloukové svafovani

legovanych a jemnozrnnych oceli. Oznacéeni“ se sklada z osmi symbolG, napt.
E4 3 1Ni B 5 4 H5

A A A A

Metoda svafovdni [ L Obsah vodiku ve svarovém kovu

Pevnostni vlastnosti svarového kovu Doporucené polohy pfi svarovani
Provozni teplota zZlomenf svarového kovu —— VytéZnost elektrody a druh svafovaciho proudu
Symbol chemického sloZeni svarového kovu Symbol typu obalované elektrody
Kromé normativniho oznaceni se vyskytuje také vlastni oznaceni jednotlivych
vyrobcl elektrod. Obalované elektrody pro ruéni obloukové svarovani
v zavislosti na uréeni svafovani konkrétnich druht oceli je klasifikovano také
podle norem: PN-EN 757 tykajici se oceli s vysokou pevnosti, PN-EN 1599
tykajici se Zzaruvzdornych oceli, PN-EN 1600 tykajici se nerezovych a
Zaruvzdornych oceli.
Pro svafovani prace pomoci svarecky DESi151BT muZete pouzivat obalované
elektrody rlznych vyrobcl dostupné na trhu.
Neprekradujte doporuc¢ené a pripustné priméry elektrod a vyberte vhodny
pramér elektrody za uc¢elem optimalniho provedeni tvaru svaru. Pamatujte také
na spravny vybér obalu nebo typu elektrody pro druh materialu uréeného pro
svarovani a druh provadéného svaru.
Pro nakup nahradnich dili a pfisluSenstvi kontaktujte servis Dedra Exim.
Kontaktni udaje jsou uvedeny na 1. strané navodu.
PFi objednavani nahradnich dild uvedte Cislo Sarze na typovém S§titku, stejné
jako popiste poskozenou ¢ast a dale uvedte odhadovanou dobu nakupu
zafizeni.
Béhem zaruéni doby se opravy provadéji za podminek uvedenych v zaruéni
listiné. Reklamovany produkt, prosim, predejte k opravé na misté pofizeni
(prodavajici povinen pfijmout reklamované zbozi), poslete na servisni stfedisko
nejblize k mistu bydlisté¢ (seznam sluzeb na internetovych strankach
www.dedra.pl), nebo zaslete do centralniho servisu Dedra Exim. PfiloZte prosim
vypInénou zaruéni listinu. Po zaruéni dobé opravy provadi centraini servis.
Poskozené zboZi musi byt odeslano do servisniho stfediska (naklady na
dopravu plati uzivatel).

13. Samostatné odstranéni zavad

Pred zahajenim odstranovani zavad odpojte nastroj od
A POZOR napajeni.

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Ukazatel napajeni
nesviti, ventilator
nefunguje, na vystupu

Napajeni kabel neni
spravné pfipojen nebo
je posSkozen

Dotlacte zastréku
hloubé&ji, zkontrolujte
napajeci kabel

neni proud. V zasuvce neni sitové | Zkontrolujte napéti
napéti v zasuvce nebo zda se

neaktivovala pojistka
Poskozeny prepinac Svarecku odevzdejte

do servisu

Ukazatel napajeni | Sitové napéti je jiné | Vlozte zastréku do
sviti, ventilator | nez 220-240 V sitové zasuvky
nefunguje nebo s napétim 230 V ~ 50

Hz




funguje kratce, na | Zafizeni mulze byt | Zafizenivypnéte na 2—
vystupu neni proud. V nouzovém rezimu 3 min. a opét zapnéte
Ukazatel (kontrolka) | PoSkozené nebo | Zkontrolujte oba
tepelné ochrany | Spatné pfipojené jeden | kabely a jejich
nesviti, na vystupu | nebo oba proudové | pfipojeni. Upnéte
neni proud. kabely: drzaku | spravné nebo bude-li
elektrody a zemniciho | tfeba, vymérite
drzéaku
Ukazatel  (kontrolka) | Aktivace tepelné | Svarecku nechte
tepelné ochrany sviti, | ochrany pfipojenou k napajeci
na vystupu neni proud. siti, aby vychladla

14. DalSi informace

Stupné znecisténi prostredi pfi praci se svareckou

Podle normy PN-EN 60974-1 Zafizeni pro obloukové svafovani ¢ast 1.: Zdroje
svarovaciho proudu rozliSuji se nasledujici druhy znecisténi:

a) Stupefi znecisténi 1: Nevyskytuje se zadné znecisténi nebo pouze suché,
nevodivé znecisténi. Znecisténi nema vyznam.

b) Stuperi znecisténi 2: Pouze nevodivé znecisténi, ¢asem je tfeba vSak
predpokladat vodivost zplisobenou kondenzaci.

c) Stupen znecisténi 3: Vodivé znecisténi nebo nevodivé suché znecisténi, které
zacina byt vodivé z dlivodu kondenzace.

d) Stupen znecisténi 4: Znecisténi generuje trvalou vodivost zplsobenou
vodivym prachem, de§tém nebo snéherm.

Stupné znecisténi mikroprostfedi byly stanoveny pro Uc€ely hodnoceni
izolaéniho vzduchového a povrchového odstupu dle 2.5.1 IEC 60664-1 (Pojmy
a definice bod 3.40 str. 13 dle normy PN-EN 60974-1).

V souladu s normou PN-EN 60974-1 a IEC 60664-1 vétSina zdroju svafovaciho
proudu se nachazi v kategorii lll pfepéti. Musi byt navrzeny pro pouzivani
v podminkach s minimalnim stupném znecisténi 3. Soucasti nebo podsestavy
se vzduchovymi nebo povrchovymi izolaénimi odstupy odpovidajicimi stupni
znecisténi 2 jsou pfipustné, pokud jsou UpIné potazené nebo tésné zabudované
nebo zalité v souladu s IEC 60664-1

15. Vybava nastroje

1. Svafovaci kabel s drzakem elektrody — prifez 16 mm?, délka 2 m (1 ks), 2.
Uzemfiovaci kabel se svorkou — prifez 16 mm?, délka 1,5 m (1 ks), 3. Ochranny
Stit (1 ks) + svarecCské sklo (1 ks), 4. Karta¢ s kladivem (1 ks)

16. Informace pro uzivatele o likvidaci elektrickych
a elektronickych zafizeni

(plati pro domacnosti)
Symbol uvedeny na vyrobcich nebo v privodni dokumentaci
oznacuje, Ze vadné elektrické nebo elektronické zafizeni nesmi byt
likvidovano spoleéné s domovnim odpadem. Pokud potfebujete
¥\ zlikvidovat, znovu pouzit nebo vyuzit sou¢astky, je spravné je odnést
na specializované sbérné misto, kde je pfijmou zdarma. Informace o umisténi
sbérnych mist pro pouzitd zafizeni poskytuji mistni organy, napf. na svych
internetovych strankach.
Spravnou likvidaciou zariadenia je mozné Setrit cenné zdroje a zabranit
negativnym vplyvom na zdravie a Zivotné prostredie v dosledku moznej
pritomnosti nebezpecnych latok, zmesi a komponentov v zariadeni
Za nespravnou likvidaci odpadu hrozi sankce podle pfislusnych mistnich
predpisu.
UzZivatelé v zemich EU: Pokud potfebujete zlikvidovat elektrické nebo
dodavatele, ktery vam poskytne dal$i informace.
Likvidace v zemich mimo Evropskou unii: Tento symbol se vztahuje pouze na
zemé Evropské unie. Pokud si pfejete tento vyrobek zlikvidovat, obratte se na
mistni Ufady nebo prodejce, aby vam sdélil spravny zpusob likvidace.

Zaruéni list
pro
[Invertorova svarecka])

(dale jen vyrobek)
Datum zakoupeni vyrobku: ......

Razitko prodavajiciho...............

Datum a podpis prodavajiciho: .........cccccvveviiiiinns
Prohlaseni uzivatele:
PotwiPotvrzuji, Ze jsem byl seznamen se zaruénimi podminkami a disledky

nedodrzovani pokynt uvedenych v navodu k obsluze a zaruénim listu. Se
zaruénimi podminkami souhlasim, coz potvrzuji vlastnoruénim podpisem:

datum a misto

|. Odpovédnost za vyrobek
1. Rucitel —- DEDRA EXIM Sp. z o.0. se sidlem v Pruszkowie, adresa: ul. 3 Maja
8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517, Obvodni soud pro hl. mésto VarSavu

podpis uZivatele

ve Var$avé, XIV. Hospodaisky odbor Celostatniho soudniho rejsttiku, DIC 527-
020-49-33, Zakladni kapital: 100 980.00 zI.

2. Podle podminek stanovenych v tomto zaru¢nim listu rugitel poskytuje zaruku
na vyrobek, pochazejici z distribuce rucitele.

3. Zaruéni odpovédnost za vady se tyka pouze vad vzniklych z pfi€in tkvicich
ve vyrobku v okamzZiku jeho vydani uzivateli.

4. Uzivatel ma narok na bezplatnou zaruéni opravu vyrobku, pokud vada byla
zjisténa v zarucni dobé. Provedeni opravy vyrobku (zplsob opravy) zavisi na
rozhodnuti rugitele. Pokud rucitel nemuze provést opravu, vyhrazuje si pravo na
vyménu vadné soucasti nebo celého vyrobku za bezvadny, sniZeni ceny
vyrobku nebo odstoupeni od smlouvy.

5. VU¢i uzivateli, ktery neni spotfebitelem ve smyslu zakona ze dne 23. dubna
1964 obcCansky zakonik, je odpovédnost Rucitele za Skody vyplyvajici z této
zaruky a/nebo v souvislosti s jejim uzavienim a plnénim, bez ohledu na pravni
titul, omezena maximalné do vySe hodnoty vadného vyrobku.

Il. Zaruéni doba

Soucasti vyrobku, na které
se vztahuje zaruka

Doba trvani zaruéni ochrany

36 mésicl, pocitano od data nakupu
vyrobku uvedeného v tomto zaru¢nim
listu

Invertorova svarecka

Elektrodovy kabel
Kostfici kabel

Svarovaci kukla

Dratény kartac / kladivko
Keramicky kryt TIG
Wolframova elektroda
Drzak wolframové elektrody | Soucasti, na které se nevztahuje
Elektrodovy drzak zaruka

Kostfici drzak

Kryt hofaku MIG/MAG
Tryska hofaku MIG/MAG
Tryska pro plazmové fezani
Keramicky kryt pro
plazmovy kabel

I1l. Podminky uplatiiovani zaruky

1. Przedstawienie przez Uzytkownika wypetnionej karty gwarancyjnej Produktu
1. PfedloZeni vyplnéného zaruéniho listu pro vyrobek a doloZeni okolnosti
nakupu vyrobku, napf. pfedloZzenim paragonu, faktury atd. Pro spravné vyfizeni
reklamace se doporucuje, abyste spolecné s vyrobkem predali vSechny soucéasti
stanovené v kapitole ,Kompletace" vyrobku uvedené v navodu k obsluze.

2. DodrZovani pokynli uvedenych v navodu k obsluze a zaru¢nim listu.

3. Zaruka plati pouze na uzemi Polska a EU.

4. Zaruka se nevztahuje na vady vyrobku vzniklé zejména v nasledku:

a. Nedodrzovani podminek stanovenych v navodu k obsluze, zejména v
rozsahu spravného provozovani, udrzby a Cisténi;

b. Pouzivani cisticich nebo oSetfovacich prostfedkll v rozporu s navodem k
obsluze;

c. Nevhodného skladovani a prepravovani vyrobku;

d. Svépomocnych zmén a/nebo Upravy vyrobku, které nebyly dohodnuty s
rucitelem;

e. Pouzivani ve vyrobku provoznich materiald v rozporu s navodem k obsluze.
5. Uzivatel, ktery neni spotfebitelem ve smyslu zakona ze dne 23. dubna 1964
obcansky zakonik, ztrati zaruku na vyrobek, na kterém:

- odstranil, zménil nebo poskodil sériova &isla, oznaceni idaju a vykonové §titky;
- ucpavky byly poskozeny uzivatelem nebo nesly stopy manipulace uZivatele.
6. Upozornéni! Cinnosti spojené s kazdodenni obsluhou vyrobku, vyplyvajici mj.
z navodu k obsluze, provadi uzivatel ve vlastni reZii a na své naklady.

IV. Postup pfi reklamaci

1. V pfipadé zjisténi nespravného provozu vyrobku se pfed nahla$enim
reklamace ujistéte, Ze jste provedli spravné vSechny €innosti podrobné popsané
v navodu k obsluze.

2. Reklamaci nahlaste ihned, nejlépe do 7 dni od data zjisténi vady vyrobku.
Uzivatel, ktery neni spotiebitelem ve smyslu zékona ze dne 23. dubna 1964
ob&ansky zakonik, ztrati narok na uplatnéni zaruky v pfipadé nenahlaseni
reklamace do 7 dna.

3. Reklamaci muZete nahlasit mj. v misté zakoupeni vyrobku, v zaru¢nim
servisu nebo pisemné na adresu: DEDRA EXIM Sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800
Pruszkow.

4. Reklamaci muzete nahlasit prostfednictvim formulare dostupného na
strankach www.dedra.pl. (,Formulaf pro nahlaseni reklamace").

5. Adresy zaruénich servisu v jednotlivych statech jsou dostupné na strankach
www.dedra.pl. Pokud v daném staté neni uveden servis, reklamaéni formular
zaSlete na adresu: DEDRA EXIM Sp. z o.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow
(Polska).

6. Z bezpecnostnich divodu je zakdzano pouzivat vadny vyrobek.

7. Upozornéni!!l Pouzivani vadného vyrobku ohroZuje zdravi a Zivot

uzivatele.

8. Povinnosti vyplyvajici ze zaruky budou splnény do 14 pracovnich dnd,
pocitano ode dne doruceni reklamovaného vyrobku.

9. Vadny vyrobek pfed odevzdanim do servisu vycistéte. Reklamovany vyrobek
dukladné zabezpecte proti poSkozeni pfi prepravé (doporucuje se predat
reklamovany vyrobek v originalnim obalu).

10. Zaru¢ni doba se prodluzuje o dobu, béhem niz uZivatel z divodu vady
vyrobku, na kterou se vztahuje zaruka, nemohl vyrobek pouZzivat.

Zaruka nevylu€uje, neomezuje ani nepozastavuje naroky uzivatele vyplyvajici z
ru¢eni za vady prodané véci.
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Preklad originalneho navodu

Vyhlasenie o zhode bolo pripojené k navodu ako samostatny dokument. Ak
dané vyhlasenie o zhode chyba, je potrebné kontaktovat spolo¢nost Dedra
Exim Sp. z o.0.

VSeobecné pokyny pre bezpecnost boli pripojené k navodu ako samostatna
brozura.

ﬂ UPOZORNENIE. Precitajte si vSetky upozornenia

oznacené symbolom B avsetky pokyny.

NedodrZanie nasledujucich  bezpeCnostnych  upozorneni a

bezpecnostnych pokynov mbze spdsobit zasah elektrickym prudom,

poziar, alebo vazne poranenie.

Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

2. Podrobné bezpecénostné predpisy

Pri pouzivani zvaracieho zariadenia odportic¢ame, aby ste vZdy dodrziavali

zakladné zasady bezpecnosti prace, aby ste sa vyhli pripadnému vybuchu,

poZiaru, zasahu el. priudom alebo inému zraneniu ¢i urazu.

e Pocas prace pouZivajte vhodné osobné ochranné prostriedky: zvaracska

z4stera, zvaraCské rukavice, zvéaratskd& maska avhodna obuv

s protiSmykovou podo$vou.

Pri ¢isteni zvaru pouZivajte ochranné okuliare.

Zvaracské pracovisko musi byt vybavené fungujicim odsavacim systémom.

Nepracujte v zaprasenej miestnosti, je to zakazané.

Zvaracské pracovisko musi byt oddelené vhodnym ochrannym panelom

alebo zasterou.

Zariadenie nepouZivajte vo vihkej alebo v mokrej miestnosti.

Zariadenie nenechavajte a nepouZivajte na daZdi alebo snehu, je to

zakazané.

e Zvaracku nepouZivajte na miestach, v ktorych sa nachadzaju horlavé
kvapaliny alebo plyny.

e Zvaracku nepouZivajte na Sikmom, nestabilnom a sypkom podklade, je to
zakazané.

e Pocas prace sa nedotykajte uzemnenych predmetov, ako su radiatory,

vodovodné potrubia, chladic¢e ap.

Zvaracku k el. sieti pripajajte iba po¢as vykonavania prace. Ked'je zariadenie

zapnuté, na mieste vykonavania prace sa nemdzZu nachadzat Ziadne

neopravnené osoby. Zariadenie je obzvlast nebezpecné pre deti, preto deti
nemdzu mat’v Ziadnom pripade a za Ziadnych okolnosti k nemu pristup.

Zariadenie sa v Ziadnom pripade nepouZivajte nezhodne s jeho uréenim.

Zvaracku nepouZzivajte na rozmrazovanie rur.

Nerozoberajte a neodstrariujte plast zariadenia.

Pred kazdym spustenim zariadenia skontrolujte stav krytov, clén, ako

aj vSetkych  bezpecnostnych  prvkov — a bezpeénostného  vybavenia.

Nepracujte s poskodenymi, vymerite ich na bezchybné a neposkodené.

Napajaci kabel a pripadne pouZivany predlZovaci kabel chrarite pred

nadmernym teplom, olejmi a ostrymi hranami. Nepracujte, ked' je predlZovaci

kabel zvinuty.

e Ak pouzivate predlZovaci kabel, nesmie branit v slobodnom pouZzivani (v
slobodnej préaci), a musi mat taku dizku, aby pri préci nezavadzal a
neprekazal.

e Privytahovani zastrcky z el. zasuvky nikdy netahajte za napajaci kabel.

e Pred zalatim zvarania obrabany material znehybnite svorkami alebo
zverakmi.

e Pocas prace zaujmite taku poziciu, aby ste stali stabilne a nemohli sa

prevrétit. Stojte pevne.

VZdy pred zacatim pouZivania zvaracky skontrolujte stav napajacieho kabla,

zvéracich kablov, drZiakov elektréd a inych prudovych kablov, ktoré sa

pouZivaju. NepouZivajte poSkodené. Poskodené vymerite na bezchybné a

nepoSkodené.

e Pred prvym pripojenim zvaracky skontrolujte, ¢i sa napétie v el. sieti zhoduje

s hodnotami uvedenymi na vyrobnom Stitku zariadenia. El. zasuvka

bezpodmienecne musi mat ochranny vodic.

Zariadenie, ktoré je pripojené k el. sieti, v Ziadnom pripade nesmie zostat bez

dozoru. VZdy po skonéeni prace zastrc¢ku zariadenia odpojte od el. napétia.

Hoci sa zvaracka pouzZiva v sulade s pokynmi uvedenymi v pouZivatelskej

prirucke, neda sa Uplne odstranit’ isté riziko, ktoré vyplyva a suvisi z jej

konStrukcie a z jej ucelu. Su to predovsetkym nasledovné rizika:

e Popélenia.

Otravy plynmi, spalinami alebo vyparmi.

Poskodenia zraku.

Vzplanutie poZiaru.

Zasah el. pradu.

Negativny vplyv elektromagnetického pola na zdravie zvaraca.

3. Opis zariadenia

obr. A

1. Signalizacia aktivacie tepelnej poistky; 2. Reg. koliesko zvaracieho prudu; 3.
Signalizacia prace; 4. Zasuvka prudového kabla (+); 5. Zasuvka kabla
pradového (-)

4. Zamyslané pouzitie zariadenia

Invertorové zvaraCky su vyrobky urcené na oblukové zvaranie obalenymi
elektrodami (metéda MMA). Invertorové zvaracky su zvaracky nového typu,
ktoré potrebny prud generuji pomocou elektronickych obvodov. Maju malé
rozmery, nizku hmotnost, vyraznu efektivnost, Siroké moznosti pouzitia, velmi
dobré vysledky zvarania a s pomerne lahko prenasatelné.

Zvaracka model: DESIi151BT je uréena na ru¢né zvaranie obalenymi
elektrodami takych materidlov ako su ocelové zliatiny, konstrukéné ocele
a liatiny. M6ze sa pouzivat s elektrodami s priemerom od 1,6 mm do 4 mm,
podla zadaného zvaracieho prudu, potrieb a typu vykonavanej
¢innosti pomocou zvaracky. Zvaracky su ur€ené na napajanie el. napatim 230V
~, 50 Hz (jednofazové).

Zariadenie je uréené na pouzivanie pri rekonstrukéno-stavebnych pracach, v
dielfach a v servisoch, pri amatérskych pracach, pricom musia byt dodrziavané
podmienky pouzivania a pripustné prevadzkové podmienky, ktoré su uvedené
v uzivatelskej prirucke.

5. Obmedzenia pouzivania

Zariadenie sa mdze pouzivat iba v sulade s nizSie umiestnenymi ,Pripustnymi
pracovnymi podmienkami" uvedenymi nizSie”.

Zvaracku neumiestnujte na Sikmom, nestabilnom alebo

POZOR sypkom podklade.

Zvaracka moze ovplyviovat® =zariadenia ovladané

POZOR P prace musi byt vhodne pripravené.

Fungovanie radiovych zariadeni méze byt v blizkosti

POZOR Pkt g

Zariadenie sa nesmie pouzivat v zaprasenych
POZOR Py Zvaracka sa moze pouzivat v

nezaprasenej a Cistej miestnosti, s volnou cirkulaciou vzduchu a s nalezite

fungujucim odsavacim systémom.

Zariadenie sa nesmie pouzivat vo vlhkych
POZOR miestnostiach. Zvaracku nepouzivajte pri teplote vyssej

nez +40 °C ani pri minusovych teplotach.

Zvaracku nepretazuje. Dodrzujte dany pracovny cyklus (koeficient X) so

spravnym nastavenim drovne prudu poc¢as zvarania.

i

Podla normy PN-EN 60974-1 Zariadenia na oblukové zvaranie 1. Cast:
Zvaracské zdroje energie, rozliSuju sa nasledujuce typy znecistenia:

a) 1. stuperi znecistenia: Bez znedistenia alebo iba suché, nevodivé znedistenie.
Znedistenie nema vyznam.

b) 2. stupen znecistenia: Iba nevodivé znedistenie, niekedy ale méze dojst k
vodivosti spésobenej kondenzaciou.

c) 3. stupen znecistenia: Vodivé znedistenie alebo nevodivé suché znedistenie,
ktoré zacina byt vodivé vplyvom kondenzacie.

d) 4. stupen znecistenia: Znecistenie vytvara stalu vodivost spésobenu vodivym
prachom, dazdom alebo snehom.

Stupne znedistenia mikroprostredia boli uréené pre definovanie izolatného
odstupu vo vzduchu a na povrchu podla 2.5.1 IEC 60664-1

(Terminy a definicie bod. 3.40 strana 13 podla normy PN-EN 60974-1)

Podla normy PN-EN 60974-1 a IEC 60664-1 vacsina zvara¢skych zdrojov
energie patri do 3. kategoérie skratov. Musia byt naprojektované na pouzivanie
v podmienkach s minimalne 3. stupfiom znecistenia. Suciastky zariadenia alebo
komponenty so vzduchovymi a s povrchovymi izolaénymi odstupmi spifiajuce
poziadavky 2. Stupria znecistenia suU povolené, ak su Uplne obalené, tesne
zamontované alebo zaliate podla IEC 60664-1

A POZOR ZVARACKU NEPOUZIVAJTE NA ROZMRAZOVANIE RUR

Neopravnené a samostatné zmeny v mechanickej a elektrickej konStrukcii,
vSetky upravy, ¢innosti Udrzby, ktoré nie su opisané v navode na obsluhu, budu
povazované za nezakonné a spdsobia okamzitu stratu zaruénych prav a
vyhlasenie o zhode uz nebude platné.

PouZitie v rozpore s uc¢elom, alebo v nezhodne s navodom na pouzitie, bude
mat za nasledok okamzitu stratu zaruénych prav.

Tabulka nastaveni a pracovného cyklu je umiestnena na zadnom
paneli zariadenia. Legenda:
X — Pracovny cyklus 12 — Nominalny zvaraci prud U2 — Napatie pri
zatazeni
Predpoklada sa, ze cely pracovny cyklus trva 10 min.

6. Technické udaje
Model invertorovej zvaracky DESi151BT
Zdrojové napétie 230V ~ 50 Hz
Maximalny zvéaraci prad 140 A
Rozsah nastavenia zvaracieho pradu 20-140 A
Maximalny priemer elektrédy 3,25 mm
Chladenie Ventilator
Hmotnost 8kg
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Stupen ochrany 1P21S
Efektivnost zdroja 85%
Prikon v jalovom stave 50W

Maximalny zvaraci prud sa da dosiahnut iba vtedy, ked pouzivana napajacia
siet poskytuje plny prudovy vykon. Zvaracka je uréena na napdjanie z el. siete
s menovitym napatim 230 V. PredlZzovacie kéble s malym prierezom vyrazne
znizuju vykon zvaracky. Zvaracka je prispdsobena na napajanie zo zdrojového
agregatu s nominalnym vykonom 10 kVA. V pripade pouzitia generatorov
s niz§im vykonom sa zvaracka neda pouzivat v plnom rozsahu zvaracieho
pradu.

7. Priprava na pracu
Vsetky ¢innosti musia byt vykonavané len vtedy, ked' je
A POZOR zastréka vytiahnuta zo zasuvky.

V baleni spolu s invertorovou zvarackou su: zvaraci kabel s elektrodovou
svorkou a uzemfiujuci kabel s materialovou svorkou

Zvaracka musi byt postavena na dobre osvetlenom mieste, bez pristupu
vlhkosti. Pred kazdym pouzitim zvaracky skontrolujte stav napajacieho kabla,
zvaracich kablov, drziaku elektrod a uzemriovacej svorky. Nepouzivajte
poSkodené. Poskodené vymerite na bezchybné a nepoSkodené. Pocas
zvarania prudové kable vytvaraju silné elektromagnetické pole. Na znizenie
elektromagnetického Ziarenia umiestriujte ich v svojej blizkosti.

8. Pripojenie k sieti

Pred pripojenim zariadenia k zdroju napajania sa uistite, Ze napdjacie napatie
zodpoveda hodnote uvedenej na typovom Stitku.

Instalacia elektrického napajania by mala byt vykonana v sulade so zakladnymi
poziadavkami na elektrické instalacie a mala by spifiat poZiadavky bezpedného
pouzivania. Parametre minimalneho prierezu napajacieho kabla a menovitej
hodnoty poistky v zavislosti od vykonu zariadenia su uvedené v nasledujucej
taburke:

Vykon zariadenia [W] Minimalny prierez Minimalna hodnota
vodi¢a [mm2] istica typu C [A]
22300 2,5 16
Instalaciu by mal vykonat kvalifikovany elektrikar. Pri pouziti predlzovacich
kablov skontrolujte, ¢i nie je prierez vodia mensi ako je pozadované (pozri
tabulku). Elektricky kabel umiestnite tak, aby po€as prevadzky nebol vystaveny
pripadnému poskodeniu.  Nepouzivajte poSkodené prediZovacie kable.
Pravidelne kontrolujte technicky stav napajacieho kabla. Netahajte za sietovy
kabel.

9. Zapnutie zariadenia

A POZOR Skor, nez zapnete zariadenie, tak urcite musite vykonat’
¢innosti popisané v kapitole ,,Priprava na pracu”.

Uistite sa, Ze el. obvod, z ktorého sa napdja zariadenie, ma ochranny vodic.

Musi sa pouzivat' trojvodiGova predlZzovacia $nura (s ochrannym vodi¢om) s

dostatoénym prierezom vodi¢ov pre dant nominalnu zataz.

Skontrolujte, &i je zapinac vo vypnutej polohe (oznagena OFF alebo O). Napatie

zapnete prepnutim tlacidla zapina¢a na zapnutu polohu (oznaéenu ON alebo 1),

ktoré sa nachadza na zadnej strane zariadenia.

K zvaracke pripojte zvaracie kable, zachovajte poZzadovanu polarizaciu podla

pokynov vyrobcu elektréd. Prislusné oznacenie je uvedené na baleni.

Polarizacia pripojenia napriklad: elektréda oznacena na baleni DC (-)

jednosmerny prud, polarizacia (-), pradové kable maju byt pripojené takto:

1. Zvaraci kabel privadzajuci prdd do drziaka elektrddy — koncovku kabla

zasunte do 16zka oznaceného (-) a prikrutte vpravo do konca.

2. Zvaraci kabel, uzemnujuci — koncovku kabla zasurite do I6Zka oznaceného

(+) a prikrutte vpravo do konca.

Do drziaka vloZte elektrodu, a svorku druhého kabla upevnite k zvaranému

materidlu. Material na mieste upevnenia svorky oistite od hrdze, zvySkov farby

miesta zvarania, ale v takej vzdialenosti, aby nemohlo dojst k poskodeniu kablu
privadzajuceho prud do zvaraného materialu.

Ak je potrebné zvarat v prili§ velkej vzdialenosti od zdroja napajania, vzhladom
na mozny vyrazny pokles napatia v napdjacom kabli, mézu sa pouzivat
prediZzovacie kable s prierezom vodi¢ov vacésim ako 2,5 mm2. PredlZzovaci
kabel musi mat ochranny vodic.

Na ovladacom paneli zvaracky, vedla tlacidla zapina¢a napravo sa nachadza
reg. koliesko s mierkou na nastavenie vySky zvaracieho pradu. Zvaraci prud je
jednym zo zakladnych parametrov prace s obalenymi elektrédami. Ovladacim
kolieskom sa nastavuje uroven zvaracieho pradu (A).

V pripade prili§ intenzivnej a dlhotrvajucej prace sa aktivuje zabezpecenie.
Signalizuje to kontrolka, tak ako na obr. 2. Ventilator zvaracky zostane spusteny,
aby chladil ovladacie prvky zvaracieho obvodu. Po istom Ease, zavisi to od
teploty prostredia, kontrolka zhasne. M6Zete pokracovat v zvarani.
Nezakryvajte ventilacné otvory zvaracky. Zvaracku neprikryvajte. Ak zvaracku
musite chranit, napr. pred dazdom, moézete ju zaclonit krytom vo forme
dazdnika alebo strieSky. Chladiaci vzduch musi volne pradit.

10. Pouzivanie zariadenia

Priprava materialu na zvaranie

Material, ktory sa bude zvarat, odistite na miestach zvaru a na miestach
upevnenia svoriek. Hrdzu, farbu, lak a podobné nedistoty odstrarite drétenou
kefou, brisnym papierom alebo chemicky odmastenim. Elementy, ktoré budete
zvarat, oCistite na Sirku priblizne 25 mm.

V8etky pripadné necistoty, ktoré sa nachadzaju na materidli, odstrarite, pretoze
pocas zvarania sa uvolfiuje velké mnozstvo plynov a oxidov, a dodato¢ne su
pri¢inou poklesu odolnosti zvaru.

Zvaranie

Principom oblukového zvarania obalenou elektrodou je vytvorenie obluka
zvaratom medzi koncom elektrody a materiadlom zvaraného predmetu. Je to
proces, v ktorom sa trvalé spojenie ziskava roztavenim jadra obalenej elektrédy,

kovovych zlozZiek obalu elektrédy, ako aj zvaraného materidlu teplom
elektrického obluka. Zvara¢ elektrédu ruéne presuva a drzi ju pod istym uhlom.
Vytvara sa zvar. Obal elektrody, podla typu elektrédy, po€as zvarania vytvara
na mieste zvarania ochrannu plynovu atmosféru, ktord chrani zvar pred
pristupom vzduchu z okolia. Do oblasti zvarania sa tiez dostavaju antioxidacné
prvky a vytvara sa troskovy obal.

Zakladnymi  parametrami zvarania suU: Urovefl  zvaracieho pradu
(nastavovatelna, regulovana zvaratom regulacnym gombikom prudu), napétie
elektrického obluka (regulované zvaraéom vzdialenostou elektrody od
materidlu), rychlost zvarania (regulovand zvaracom zrychfovanim alebo
spomalovanim rychlosti ruéného posutvania elektrédy), ako aj priemery
elektrody a jej poloha voci spoju.

Vzhladom k tomu je proces zvarania v zna¢nej miere zavisly od vedomosti,
skusenosti, schopnosti a praxe zvaraca.

Odporucame, aby menej skiseny operator (zvarac) vykonal skusky zvarania na
odpadovych kuskoch materialu.

Pred zacatim zvarania vzdy vykonajte vSetky vysSie opisané Cinnosti. Zvlastnu
pozornost' venujte predovSetkym vSetkym bezpecnostnym prvkom a priprave
miesta prace, odCisteniu materidlu, ktory budete zvarat, ako aj priprave
zariadenia na pouZzitie.

Prudové kable pripojte k zvaracke, zachovavajte polarizaciu odporucenu
vyrobcom elektrdd, zastréku vsurite do el. siete (tlacidlo zapina¢a musi byt vo
vypnutej polohe), svorku uchopte na materidli, ktory budete zvarat, obalenu
elektrodu vsadte do drziaka. Zapnite zvaracku a regulaénym gombikom
nastavte pozadovany zvaraci prud. Vytvorte obluk skratovanim elektrédy
s materialom, a nasledne odtiahnite elektrodu na pozadovanu vzdialenost, ktora
umoznuje udrzat obluk, alebo potieranim elektrédy o povrch predmetu. Obluk
vzdy vytvorte na mieste zvaru, ktory chcete urobit. Vykonajte operaciu zvarania.
Po zvarani zvar ocistite, a zvySky trosky odstrarte pomocou kladiva. V Ziadnom
pripade nenanasajte dalSiu vrstvu zvaru na neocisteny povrch.

11. Priebezna udrzba

A POZOR VsSetky udrzbové cinnosti musia byt vykonavané len
vtedy, ked' je zastréka vytiahnuta zo zasuvky.

Priebezné obsluzné ¢€innosti vykonavajte iba ked je zastr¢ka vytiahnuta z el.

zasuvky.

Vzdy skontrolujte technicky stav zvaracky. Kontrolujte, ¢i prudové kable su

funkéné a ¢i nie su viditeIné Ziadne mechanické poskodenia. Skontrolujte stav

oboch drziakov. Skontrolujte stav napajacieho kabla. Ak sa vyskytnu akékolvek

nedostatky, odstrarite ich.

Pri kazdej prilezitosti, hlavhe po skonéeni prace, ocistite vstupné prieduchy

ventilatora chladiaceho obvody zvaracky. Tuto cinnost najlepSie vykonajte

pradom stlaéeného vzduchu.

Oba drziaky prudovych kablov udrziavajte v Cistote. Zvaracku udrzZuje v nélezitej

Cistote, nemdze byt $pinava. Zvaracku skladujte v suchej miestnosti bez

pristupu vihkosti. Pridové kable odpojte a zvirite. Zariadenie skladujte na

mieste mimo dosahu deti.

12. Nahradné diely a prislusenstvo

Spravny vyber priemeru obalenej elektrédy ako aj jej typu vzhladom k
zvaranému materidlu je velmi dodlezity parameter ovplyviujluci vykonanie
operacie zvarania. Priemer elektrédy ma podstatny vplyv na tvar zvaru, ako aj
na hibku roztavenia. Ak sa zvaé&si priemer elektrédy a zachova sa Grovefi pradu,
zniZi sa hibka roztavenia a zva&si sa Sirka zvaru.

Dizka elektrédy zavisi od priemeru elektrody, napriklad: elektrody s priemerom
2,5 mm; 250 - 300 - 350 mm, a elektrédy s priemerom 3,2 mm; 300 - 350 - 400
- 450 mm.

Kompletnd zostava vlastnosti elektrdéd je uvedena v technickych
charakteristikach, ktoré poskytuju vyrobcovia. V tychto charakteristikach su
uvedené vSetky Udaje: oznacenie elektrody, typ obalu, pouzitie elektrody,
pozicie zvarania, typ a uUroven zvaracieho prudu v zavislosti od priemeru
elektrody, polarita pripojenia elektrédy, nevyhnutné tepelné €innosti pri zvarani,
podmienky su$enia a skladovania elektrod.

Oznacovanie obalenych elektréd podla PN-EN 499 - “Zvaranie. Dodatocné
materidly na zvaranie. Obalené elektrédy na ruéné oblukové zvaranie
nezliatinovych a jemnozrnnych oceli. Znacenie”, sa sklada z 6smych symbolov,

napr.
E46 3 1INi B 5 4 H5

N a
Met6da zvérania ;J W L Obsah vodika vo zvarovom kove
Vlastnosti odolnosti a trvdcnosti zvarového kovu - QOdporigané pozicie zvarania
Pracovnd teplota limania zvarového kovu Vydatnost elektrddy a typ zvéracieho pridu

Chemicky symbol zloZenia zvarového kovu —— Symbol typu obalu elektrédy
Okrem normativneho znacenia vyrobcovia mézZu pouzivat vlastné oznaovanie
elektrod. Obalené elektrédy na ruéné oblukové zvaranie podla uréenia zvarania
konkrétnych druhov oceli su klasifikované aj podla noriem: PN-EN 757 tyka sa
vysoko odolnej ocele, PN-EN 1599 tyka sa tepelne odolnej ocele, PN-EN 1600
tyka sa nehrdzavejlcej a Ziaruvzdornej ocele.
Na zvaracské prace pomocou zvaracky DESi151BT sa mézu pouzivat obalené
elektrody réznych vyrobcov, ktord st dostupné na trhu.
Neprekracuje odporuc¢ané a povolené priemery elektrod, vzdy vyberte elektrédu
s vhodnym a spravnym priemerom, aby bol vykonany zvar optimalny a kvalitny.
Spravne vyberajte typ obalu, tzn. typ elektrédy, vzhladom na zvarany material
ako aj typ vykonavaného zvaru
Ak si chcete kupit nahradné diely a prisluSenstvo, tak sa prosim obratte na
servis Dedra Exim. Kontaktné udaje najdete na 1. strane tohto navodu.
Pri objednavani nahradnych dielov uvedte prosim sériové ¢islo nachadzajuce
sa na typovom $titku spolu Opiste poskodenu ¢ast, okrem toho uvedte priblizny
termin kapy zariadenia.
Pocas trvania zaruky sa oprava vykonava na zaklade podmienok uvedenych v
zaruénom liste. Reklamovany produkt odovzdajte na opravu v mieste nakupu
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servisného strediska k miestu bydliska (zoznam servisov najdete na strankach
www.dedra.pl), alebo odoslite do centralneho servisu Dedra Exim. Prosim, aby
ste prilozili vyplneny zaruény list. Po skonceni zaru¢nej doby opravy vykonava
centralny servis. Poskodeny produkt musi byt odoslany do servisu (ndklady na
dodanie hradi pouzivatel).

13. Samostatné odstrafnovanie poriuch
Pred zacatim samostatného odstranenia portch,
A POZOR odpojte zariadenie od zdroja napajania.

nefunguje, Ziadny
prud na vystupe.

PROBLEM PRICINA RIESENIE
Kontrolka napajania Napajaci kabel je zle | Zastrcku zasunte
sa nesvieti, ventilator pripojeny, alebo je | hibSie, skontrolujte

poskodeny.

napajaci kabel

V el. zasuvke nie je el.
napatie

Skontrolujte  napatie
v el. zasuvke, alebo ¢i
sa neaktivoval isti¢

Poskodeny zapina¢

zvaracku odovzdajte
do servisu

Kontrolka  napajania
sa svieti, ventilator
nefunguje alebo
funguje iba chvilu,
Ziadny prud na
vystupe.

Napatie el. siete je iné
ako 220-240 V

Zastréku viozte do el.
zasuvky s napatim
230V ~ 50 Hz

Zariadenie moéze byt
v havarijnom rezime

Zariadenie vypnite na
2 az 3 minuty
a opatovne zapnite

Kontrolka tepelnej
poistky sa nesvieti,
Ziadny prud na

Poskodené alebo zle
pripojeny jeden alebo
oba prudové kable:

Skontrolujte oba kable
aich pripojenia.
V pripade potreby

vystupe. drziaka elektrody | spravne zatlacte alebo
a svorkového vymerite na nové
(uzemrovacieho)
drziaka

Kontrolka tepelnej Aktivovala sa teplotna | Zvaracku nechajte

poistky sa svieti, poistka pripojenu k el. napatiu,
Ziadny prud na aby sa vychladila
vystupe.

14. Dodato¢né informacie

Urovefi znegistenia prostredia na mieste pouzivania zvaracky

Podla normy PN-EN 60974-1 Zariadenia na oblukové zvaranie 1. Cast:
ZvaraCské zdroje energie, rozliSuju sa nasledujuce typy znecistenia:

a) 1. stuperi znedistenia: Bez znecistenia alebo iba suché, nevodivé znecistenie.
Znecistenie nema vyznam.

b) 2. stupen znedistenia: Iba nevodivé znecistenie, niekedy ale mdze dojst’ k
vodivosti spésobenej kondenzaciou.

c) 3. stupen znedistenia: Vodivé znecistenie alebo nevodivé suché znedistenie,
ktoré zac¢ina byt vodivé vplyvom kondenzacie.

d) 4. stupen znecistenia: Znecistenie vytvara stalu vodivost spdsobenud vodivym
prachom, dazdom alebo snehom.

Stupne znecistenia mikroprostredia boli uréené na ucely hodnotenia izolaéného
odstupu vo vzduchu a na povrchu podla 2.5.1 IEC 60664-1 (Terminy a definicie
bod 3.40 strana 13 podla normy PN-EN 60974-1).

Podla normy PN-EN 60974-1 a IEC 60664-1 vacSina zvaraéskych zdrojov
energie patri do 3. kategodrie skratov. Musia byt naprojektované na pouzivanie
v podmienkach s minimalne 3. stupriom znecistenia. Stciastky zariadenia alebo
komponenty so vzduchovymi a s povrchovymi izolaénymi odstupmi spifiajice
poziadavky 2. Stupnia znedistenia su povolené, ak su Uplne obalené, tesne
zamontované alebo zaliate podla IEC 60664-1

15. Kompletizacia zariadenia

1. Zvaraci kabel so svorkou elektrédy — prierez 16 mm?, dizka 2 m (1 ks), 2.
Uzemfiovaci kabel so svorkou — prierez 16 mm?, dizka 1,5 m (1 ks), 3. Ochranna
maska (1 ks) + zvarac¢ska clona (1 ks), 4. Kefa s kladivkom (1 ks)

16. Informacie pre uzivatelov k likvidacii
elektrickych alebo elektronickych zariadeni

(plati pre domacnosti)
Symbol uvedeny na vyrobkoch alebo v sprievodnej dokumentacii
oznacuje, ze chybné elektrické alebo elektronické zariadenia sa
nesmu likvidovat spolu s domovym odpadom. Ak potrebujete
=N zlikvidovat, opatovne pouzit alebo zhodnotit komponenty, spravne je
odovzdat' ich na Specializovanom zbernom mieste, kde ich prijmu bezplatne.
Informéacie o umiestneni zbernych miest pre pouZzité zariadenia poskytuju
miestne organy, napr. na svojich webovych strankach.
Spravnou likvidaciou zariadenia je mozné Setrit cenné zdroje a zabranit
negativnym vplyvom na zdravie a Zivotné prostredie v dbésledku moznej
pritomnosti nebezpeénych latok, zmesi a komponentov v zariadeni.
Za nespravnu likvidaciu odpadu hrozia sankcie podla prisluSnych miestnych
predpisov.
PouZivatelia v krajinach EU: Ak potrebujete zlikvidovat elektrické alebo
svojho dodavatela, ktory vdm poskytne dalSie informacie.
Likvidacia v krajinach mimo Eurépskej unie: Tento symbol sa vztahuje len na
krajiny Eurdpskej Unie. Ak chcete tento vyrobok zlikvidovat, obratte sa na
miestne Urady alebo predajcu, ktory vam poskytne informacie o spravnom
sposobe likvidacie.

Zarucny list
na
[Invertorova zvaracka)
Katalégové ¢ :DESi151BT Cislo $arze: ..........cccevevneen.
(d'alej len Vyrobok)

Datum nakupu vyrobku: .............

Peciatka predajcu

Datum a podpis predajcu: .......ccceeeeeeveeiieneeenns
Vyhlasenie Uzivatela:
Potvrdzujem, Ze som bol oboznameny so zaruénymi podmienkami, ako aj s
nasledkami nedodrziavania pokynov a odporucani, ktoré su uvedené v
uzivatelskej prirucke a v zaruénom liste. Zaruéné podmienky st mi zname, ¢o
potvrdzujem vlastnoruénym podpisom:

datum a miesto

|. Zodpovednost' za Vyrobok

1. Rugitel - spolo¢nost ,DEDRA EXIM sp. z 0.0.” sidliaca v meste: Pruszkéw,
na adrese: ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkoéw, Polsko, zapisana do obchodného
registra pod ¢islom KRS 0000062517 vedenom oblastnym sudom pre hlavné
mesto Var$ava vo Var$ave, 14. ekonomické oddelenie Statneho stdneho
registra, IC DPH: PL 5270204933, zékladné imanie: 100 980,00 PLN.

2. Podla podmienok stanovenych tymto zaruénym listom Rucitel udeluje zaruku
na Vyrobok, pochadzajuci z distribucie Rucitela.

3. Zodpovednost na zaklade zaruky sa vztahuje iba na chyby, ktoré vznikli
nasledkom pri¢in nachadzajucich sa vo Vyrobku v momente jeho vydania
Uzivatelovi.

4. Na zaklade zaruky Uzivatel ziskava pravo na bezplatnu opravu vyrobku, ak
sa chyba objavi poc¢as trvania zaruénej lehoty. Spésob opravy Vyrobku (metéda
vykonania opravy) zavisi od rozhodnutia Rucitela. V pripade, ak Rucitel uzna,
Ze Vyrobok sa neda opravit, Rugitel' si vyhradzuje pravo vymenit chybny prvok
alebo cely Vyrobok na vyrobok bez chyb, pravo na zniZenie ceny Vyrobku alebo
pravo na odstupenie od dohody.

5. Voéi Uzivatelovi, ktory nie je konzumentom v zmysle zakona z 23. aprila 1964
Obéiansky zakonnik, zodpovednost Rucitela za Skody vyplyvajuce z tejto
zaruky a/alebo ktoré suvisia s jej uzatvorenim a realizaciou, bez ohladu na
pravny zaklad, je obmedzena maximalne do vysky hodnoty chybného Vyrobku.

1l. Zaruéna lehota

Prvky Vyrobku na ktoré sa
vztahuje zaruka

podpis Uzivatela

Trvanie zaruénej ochrany

36 mesiacov od diia nakupu Vyrobku,
ktory je uvedeny v tomto zaruénom
liste

Invertorova zvaracka

Elektrédovy kabel
Uzemniujuci kabel
Zvaratska maska
Drétena kefa / kladivko
Keramicka clona TIG
Volframova elektréda
Svorka volframovej
elektrody

Elektrédova svorka
Uzemnujuca svorka

Kryt horaka MIG/MAG
Dyza horaka MIG/MAG
Dyza plazmového rezania
Keramicky kryt plazmovej
hadice

I1l. Podmienky vyuzitia zaruky

1. Uzivatel je povinny predstavit vyplneny Zaruény list vyrobku, ako aj nalezity
doklad o nakupe Vyrobku, napr. predstavenim pokladni¢ného bloku, faktury ap.
Aby reklamacny proces prebiehal efektivne odporu¢ame, aby UzZivatel spolu s
reklamovanym vyrobkom doruéil vSetky prvky vymenované v kapitole
uzivatelskej priru¢ky vyrobku ,Diely a ¢asti“.

2. Uzivatel je povinny dodrziavat pokyny a odportc¢ania uvedené v uzivatel'skej
prirucke a v zaru¢nom liste.

3.Zaruka plati iba na izemi Polskej republiky a &lenskych §tatov EU.

4. Zaruka sa nevztahuje na chyby, ktoré vznikli (predovSetkym) nasledkom:

a. Nedodrzania podmienok uréenych v uZivatel'skej prirucke, predovsetkym
podmienok spravneho pouzivania, prevadzky, udrzby a Cistenia

b. Pouzitia na Gistenie alebo na udrzbu nevhodnych pripravkov, nezhodne s
uzivatel'skou priruc¢kou;

c. Nevhodného uchovavania a prepravy vyrobku;

d. Vykonania neautorizovanych zmien a/alebo inych zasahov do vyrobku, na
ktoré vyrobca nevyjadril suhlas;

e. Pouzitim vo vyrobku/s vyrobkom nevhodnych prevadzkovych materialov,
nezhodne s uzivatel'skou priruc¢kou.

5. Uzivatel, ktory nie je konzumentom v zmysle zdkona z 23. aprila 1964
Obciansky zakonnik, straca zaru¢né prava na vyrobok, v ktorom:

- sériové Cisla, oznaCenia datumov a vyrobné Stitky boli odstranené, zmenené
alebo poskodené;

- boli poskodené plomby alebo st na nich viditelné stopy manipulacie.

6. Pozor! Cinnosti suvisiace s kazdodennou obsluhou vyrobku, vyplyvajuce
medzi inym z uZzivatel'skej priru¢ky, UzZivatel vykonava vlastnymi silami a na
vlastné naklady.

Na tieto prvky sa zaruka nevztahuje.
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IV. Reklamacna procedura

1. V pripade, ak Uzivatel objavi, Ze Vyrobok nefunguje spravne, este pred
zloZenim reklamacie je povinny uistit sa, ¢i boli naleZite vykonané vsetky
stanovené ¢innosti, predovsetkym tie uvedené v uzivatelskej prirucke.

2. Reklamécia musi byt podana bezodkladne, najlepSie v priebehu 7 dni od dia,
v ktorom sa prejavila (objavila) chyba Vyrobku. Uzivatel, ktory nie je
konzumentom v zmysle zakona z 23. aprila 1964 Obciansky zakonnik, straca
prava vyplyvajuce z tejto zaruky v pripade, ak reklamaciu nepoda v priebehu 7
dni od dnia, v ktorom sa prejavila (objavila) chyba Vyrobku.

3. Reklaméciu mézete podat medzi inymi na mieste, v ktorom ste vyrobok kupili,
v zaruénom servise alebo postou na adresu: DEDRA EXIM sp. z 0.0., ul. 3 Maja
8, 05-800 Pruszkéw, Polsko.

4. Uzivatel mdze podat reklamaciu prostrednictvom formulara, ktory je
dostupny na webovej stranke www.dedra.pl. (,Formular podania reklamacie na
zaklade udelenej zaruky”).

5. Adresy zaruénych servisov v jednotlivych Statoch su zverejnené na webovej
stranke www.dedra.pl. V pripade, ak v danom S$tate sa nenachadza zaru¢ny
servis, odpori¢ame reklamovany vyrobok dorucit na adresu: DEDRA EXIM sp.
z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkoéw, Polsko.

6. Vzhladom na bezpec¢nost Uzivatela, nefunkény (chybny) vyrobok sa v
Ziadnom pripade nesmie pouzivat.

7. Pozor!!! Pouzivanie nefunkéného (chybného) vyrobku je nebezpecné pre
zdravie a Zivot UZivatelov.

8. Povinnosti vyplyvajluce z udelenej zaruke budu vyplnené v lehote 14
pracovnych dni pocitajuc od dfia dorucenia reklamovaného Vyrobku
Uzivatelom.

9. Pred zaslanim reklamacie odpori¢ame reklamovany Vyrobok nalezZite
odistit. Odporu¢ame reklamovany Vyrobok dékladne zabezpedit pre
pripadnym poskodeniami pocas prepravy (reklamovany Vyrobok odporuéame
dorucit v originalnom obale).

10. Zarucna lehota sa predlIZuje o ¢as, poc¢as ktorého Uzivatel nasledkom chyby
(nefunkénosti) vyrobku, na ktord sa vztahovala zaruka, nemohol Vyrobok
pouzivat.

Zaruka nevyluuje, neobmedzuje a ani nepozastavuje pravo Uzivatela
(kupujuceho) na zaklade prisluSnych predpisov o ru¢eni za chyby predanej veci.

Turinys

Nuotraukos ir pieSiniai

Detalios saugos taisyklés

Prietaiso aprasas

Prietaiso paskirtis

Naudojimo apribojimai

Techniniai duomenys

Paruosimas darbui

Jungimas j tinklg

Prietaiso jjungimas

10. Prietaiso naudojimas

11. Einamieji naudojimo veiksmai

12. Atsarginés dalys ir reikmenys

13. SavarankiSkas defekty pasalinimas
14. Papildoma informacija

15. Prietaiso elementai

16. Informacija naudotojams apie elektros ir elektronikos prietaisy pasalinimag
17. Garantijos lapas

Originalios instrukcijos vertima

©CONoOTOAWN =

Atitikties deklaracija buvo pridéta prie instrukcijos kaip atskiras dokumentas.
Atveju, kai nebus atitikties deklaracijos reikia susisiekti su Dedra Exim Sp. z 0.0.
Bendrosios saugumo salygos buvo pridétos prie instrukcijos kaip atskira
brosidra.

ﬂ IJSPEJIMAS Perskaityti visus jspéjimus paZymétus
simboliu ir visas instrukcijas. Zemiau pateikty jspéjimy ir
saugos nurodymy nesilaikymas, gali bati elektros sroves
smigio, gaisro ar sunkiy suzalojimy priezastimi.

ISsaugoti visus jspéjimus ir instrukcijas ateiciai.

2. Detalios saugos taisyklés

Suvirinimo aparato naudojimo metu rekomenduojama visuomet laikytis
pagrindiniy darbo saugos taisykliy, kas padeés iSvengti sprogimo, gaisro,
elektros smagio arba mechaniniy suZalojimy.

e Darbo metu reikia naudoti asmeninés apsaugos priemones: suvirintojo
prijuoste, suvirintojo pirstines, suvirintojo kauke ir atitinkamg avaling su
neslidZiais padais.

Sidlés valymo metu batina naudoti apsauginius akinius.

Suvirinimo darby vietoje privalo biti gerai veikianti ventiliacijos sistema.
Draudziama dirbti dulkétose patalpose.

Suvirinimo darby vieta turi bati atskirta apsauginiu ekranu.

Draudziama naudoti jrenginj drégnoje arba Slapioje vietoje.

Draudziama palikti jrenginj lietuje arba ant sniego.

Draudziama naudoti suvirinimo aparatg vietose, kuriose yra degiyjy skysciy
arba dujy.

Netalpinti suvirinimo aparato ant nelygaus, nestabilaus arba biraus pagrindo.
Darbo metu neliesti jZeminty daikty (pvz. radiatoriy, vandens vamzdZiy,
Saldikliy ir pan.).

Suvirinimo aparatas turi bati jjungtas j elektros tinklg tik darbo metu. Jjungus
elektros jtampg, darbo vietoje negali biti jokiy paSaliniy Zmoniy. Jrenginys yra
ypac pavojingas vaikams, todél reikia ypatingai pasirdpinti tuo, kad jrenginys
baty absoliuciai neprieinamas vaikams.

Draudziama naudoti jrenginj ne pagal jo paskirti. DraudZiama naudoti
suvirinimo aparatg vamzdziy atsildymo metu.

Nedemontuoti jrenginio korpuso.

Kiekvieng kartg prie$ jjungiant jrenginj, patikrinti priedangy ir kity darbo saugg
uZtikrinanciy elementy bikle. Draudziama dirbti, jei Sie elementai yra paZeisti,
bdtina juos pakeisti tvarkingais.

Maitinimo laidas ir potencialus ilgintuvas turi bati saugomi nuo pernelyg
didelés Silumos, tepaly ir astriy krasty. DraudZiama dirbti, jei ilgintuvas yra
suvyniotas.

Darbo metu naudojamas ilgintuvas turi uZtikrinti laisvg eksploatavima, o laido
ilgis turi bati taip parinktas, kad jo perteklius netrukdyty dirbti.

ISimant kiStukg is rozetés netraukti uz maitinimo laido.

Pries pradedant suvirinimo darbus, bdtina jtvirtinti apdirbamg medziagg
gnybtuose arba spaustuve.

Darbo metu priimti tokig pozicijg, kurioje nejmanoma pargridti. Reikia stovéti
tvirtai.

Kiekvieng kartg pries pradedant darbg su suvirinimo aparatu, batina patikrinti
maitinimo laido, suvirinimo laidy, elektrody laikikliy ir kity elektros laidy bakle.
Nedirbti, jei jie yra paZeisti. PaZeistus pakeisti tvarkingais.

Pries pirma suvirinimo aparato pajungima reikia patikrinti, ar jtampa atitinka
verte, nurodytg informacinéje lenteléje. Elektros rozeté privalo turéti nulinj
gnybta.

Draudziama palikti be prieZitros jrenginj, jjungtg j elektros tinklg. Kiekvieng
kartg baigus darbg, batina iStraukti kistuka is elektros tinklo rozetés.

Bet, net tuomet, kai suvirinimo aparatas yra eksploatuojamas pagal
Eksploatavimo instrukcijg, nejmanoma visiSkai paSalinti tam tikros rizikos,
susijusios su jo konstrukcija ir paskirtimi. Galimos rizikos pavyzdZziai:

¢ Nudegimas.

o Apsinuodijimas dujomis, iSmetamosiomis dujomis ar garais.

e Regos pazZeidimas.

e Gaisro kilimas.

o Elektros smagis.

« Neigiamas elektromagnetinio lauko poveikis suvirintojo sveikatai.

3. Irenginio apraSsymas

Pav. A

1. Terminés apsaugos suveikimo signalizavimas; 2. Suvirinimo srovés
reguliatorius; 3. Veikimo signalizavimas; 4. Srovinio laido lizdas (+); 5. Srovinio
laido lizdas (-);

4. Prietaiso paskirtis

Invertorové zvaracky su vyrobky urcené na oblukové zvaranie obalenymi
elektrodami (metéda MMA). Invertorové zvaracky su zvaracky nového typu,
ktoré potrebny prud generuji pomocou elektronickych obvodov. Maju malé
rozmery, nizku hmotnost, vyraznu efektivnost, Siroké moznosti pouzitia, velmi
dobré vysledky zvarania a s pomerne lahko prenasatelné.

Zvaratka model: DESi151BT je ur€ena na rucéné zvaranie obalenymi
elektrodami takych materidlov ako su ocelové zliatiny, kons$trukéné ocele
a liatiny. M6ze sa pouzivat s elektrodami s priemerom od 1,6 mm do 4 mm,
podla zadaného zvaracieho prudu, potrieb a typu vykonavanej
¢innosti pomocou zvaracky. Zvaracky su uréené na napajanie el. napatim 230V
~, 50 Hz (jednofazové).

LeidZziama naudoti jrenginj remonto ir statybos darbuose, remonto servisuose,
mégéjisSkuose darbuose, jei yra laikomasi naudojimo sglygy ir leistiny darbo
sglygu, nurodyty Naudojimo instrukcijoje.

5. Naudojimo apribojimai

Prietaisas gali bdti naudojamas vien tik pagal pateiktas "Priimtinas darbo
sglygas”.

DEMESIO

Zvaracku neumiestniujte na Sikmom, nestabilnom alebo
sypkom podklade.

Zvaracka moze ovplyviiovat' zariadenia ovladané
DEMESIO P e prace musi byt vhodne pripravené.
Fungovanie radiovych zariadeni moéze byt v blizkosti
DEMESIO zvérga(':ky rusené. Y Y

Zariadenie sa nesmie pouzivat v zaprasenych
]2 1=57[0] miestnostiach. Zvaracka sa moéze pouzivat’
nezaprasenej a Cistej miestnosti, s vofnou cirkulaciou vzduchu as
alezite fungujucim odsavacim systémom.

ii

ii

3 <

Zariadenie sa nesmie pouzivat’ vo
DEMESIO vlhkych miestnostiach. Zvaracku nepouzivajte pri
teplote vyssej nez +40 °C ani pri minusovych teplotach.
Zvaracku nepret'azuje. Dodrzujte dany pracovny cyklus (koeficient X) so
spravnym nastavenim drovne pradu pocas zvarania.

i

Podla normy PN-EN 60974-1 Zariadenia na oblukové zvaranie 1. Cast:
Zvaracské zdroje energie, rozliSuju sa nasledujuce typy znecistenia:

a) 1. stupen znedistenia: Bez znecistenia alebo iba suché, nevodivé znecistenie.
Znecistenie nema vyznam.

b) 2. stupefi znedistenia: Iba nevodivé znedistenie, niekedy ale méze dojst’ k
vodivosti spdsobenej kondenzaciou.

c) 3. stuperi znedistenia: Vodivé znecistenie alebo nevodivé suché znecistenie,
ktoré zacina byt vodivé vplyvom kondenzacie.

d) 4. stupeni znecistenia: Znedistenie vytvara stalu vodivost spésobenu vodivym
prachom, dazdom alebo snehom.

Stupne znedistenia mikroprostredia boli uréené pre definovanie izola¢ného
odstupu vo vzduchu a na povrchu podla 2.5.1 IEC 60664-1

(Terminy a definicie bod. 3.40 strana 13 podla normy PN-EN 60974-1)

Podla normy PN-EN 60974-1 a IEC 60664-1 vacsina zvaracskych zdrojov
energie patri do 3. kategérie skratov. Musia byt naprojektované na pouzivanie
v podmienkach s minimalne 3. stuprfiom znecistenia. Suciastky zariadenia alebo
komponenty so vzduchovymi a s povrchovymi izolaénymi odstupmi spifiajice
poziadavky 2. Stupria znecistenia st povolené, ak su Uplne obalené, tesne
zamontované alebo zaliate podla IEC 60664-1

ZVARACKU NEPOUZIVAJTE NA ROZMRAZOVANIE RUR
A\ DEMESIO |3
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Savaiminiai pakeitimai mechaninei ir elektros statyboje, visi modifikavimai,
naudojimo veiksmai, neapra$yti instrukcijoje bus traktuojami kaip neteiséti ir
priveda prie staigaus garantijos teisés praradimo, o atitikties garantija praras
galiojima.

Naudojimas ne pagal naudojimo instrukcijos nuorodas ir paskirtj prives prie
staigaus garantijos teisés praradimo.

Tabulka nastaveni a pracovného cyklu je umiestnena na zadnom
paneli zariadenia. Legenda:
X — Pracovny cyklus 12 — Nominalny zvaraci prud U2 — Napétie pri
zataZeni
Predpoklada sa, Ze cely pracovny cyklus trva 10 min

6. Techniniai duomenys

Inverterinio suvirinimo aparato modelis DESi151BT
Maitinimo jtampa 230V ~ 50 Hz
Maksimali suvirinimo srové 140 A
Suvirinimo srovés reguliavimo diapazonas 20-140A
Maksimalus elektrodo skersmuo 3,25 mm
Ausinimas Ventiliatorius
Svoris 8kg
Apsaugos laipsnis 1P21S
Saltinio efektyvumas 85%
Tusciosios eigos galia 50W

Maksimali darbo srové gali bati pasiekta tik, kai elektros tinklas uztikrina pilng
elektros tiekimo efektyvuma. Suvirinimo aparatas turi bati jjungiamas | elektros
tinklag su 230 V jtampa. MazZo skersmens ilgintuvo laidai Zymiai sumazins
suvirinimo aparato pajéguma. Suvirinimo aparatas pritaikytas darbui su
generatoriumi, kurio vardiné galia yra 10 kVA. Mazesniu galingumu
pasizymintys generatoriai neleidZia naudoti visus jtampos nustatymus.

7. Paruosimas darbui
Aprasyti zemiau nurodyti veiksmus reikia atlikti iSémus
ADEMESIO i$ lizdo kistuka.

|pakavime kartu su inverteriniu suvirinimo aparatu yra suvirinimo laidas su
elektrody laikikliu ir jzeminimo laidas su medziagos gnybtu.

Suvirinimo aparatas privalo stovéti gerai apSviestoje vietoje, kurioje néra
drégmés. Prie$§ pradedant darbg su suvirinimo aparatu, patikrinti elektros laido,
suvirinimo laidy, elektrody laikikliy ir medziagos gnybto bikle. Nedirbti, jei jie yra
pazeisti. PaZeistus pakeisti tvarkingais. Suvirinimo metu sroviniai laidai skleidzia
stipry elektromagnetinj lauka. Norint sumazinti elektromagnetinj spinduliavima,
reikia padéti srovinius laidus arti saves.

8. Jungimas |j tinklg

Prie§ prietaiso prie elektros srovés prijungimo reikia jsitikinti, ar maitinimo

jtampa atitinka vertéms pateiktoms prietaiso vardinéje lenteléje.

Maitinimo instaliacija turéty bati atlikta pagal esminius reikalavimus, susijusius

su elektros instaliacija ir pildyti saugaus naudojimo reikalavimus. Maitinimo laido

minimalaus skersmens, o taip pat nominalios saugiklio vertés priklausomai nuo

prietaiso galios yra pateikti Zemiau nurodytoje lenteléje:

Prietaiso galia Minimalus laido Minimali C tipo
W] skersmuo [mm2] saugiklio verté [A]

22300 2,5 16

Visas elektros instaliacijos jungtis gali jrengti tik reikiamg kvalifikacijg turintis

elektrikas. Atveju, kai naudosite prailgintuvus, reikia atkreipti démesj, kad gyslos

skersmuo nebdty mazesnis negu reikalaujama (Zr. lentelé

). Elektros laidg reikia iSdéstyti tokiu bldu, kad darbo metu negrésty

perpjovimas. Negalima naudoti paZeisty prailgintuvy. PeriodiSkai patikrinti

maitinimo laido techninj stovj. Netraukti uz maitinimo laido.

9. Prietaiso jjungimas
Prie$ prietaiso jjungima reikia batinai atlikti veiksmus,
ADEMESIO apraSytus ,Paruosimas darbui“ skyriuje

Isitikinti, kad maitinimo tinklas turi apsauginj laidg. Batina naudoti trilaidj ilgintuvg
(su apsauginiu laidu), kurio viely skersmuo yra pritaikytas nominaliai apkrovai.
|sitikinti, kad jjungimo mygtukas yra pozicijoje ,I$jungtas” (pazymétas ,OFF“
arba ,0“). Jtampa yra jjungiama perjungus jjungiklio mygtuka, esantj galinéje
irenginio dalyje, j pozicijg ,Jjungtas” (pazyméta ,ON" arba ,I*).

Pajungti suvirinimo laidus prie suvirinimo aparato atkreipiant démesj j poliSkuma
ir laikantis elektrody gamintojo nurodymy. Atitinkamos Zymos yra nurodytos ant
jpakavimo.

PoliSkumo pajungimo pavyzdys: elektrodas ant jpakavimo pazymétas DC (-)
nuolatiné srové, poliSkumas (-), srovinius laidus reikia pajungti Siuo badu:

1. Suvirinimo laidas, kuris tiekia elektrg elektrodo laikikliui — jspausti laido antgalj
i lizda pazyméta ( - ) ir pasukti j deSine, kol pasijus pasiprieSinimas.

2. ]zeminimo suvirinimo laidas — jspausti laido antgalj j lizdg pazyméta (+) ir
pasukti j deSine, kol pasijus pasipriesinimas.

Jtvirtinti elektrodg laikiklyje, o kito laido gnybtg pritvirtinti prie suvirinamos
medziagos. Gnybto tvirtinimo vietoje medziaga turi bati nuvalyta nuo rudziy,
dazy ar lako liku€iy. Gnybto tvirtinimo ant medziagos vieta turi bati kuo arc¢iau
suvirinimo vietos, bet taip toli, kad blty nejmanoma pazeisti elektrg tiekiant;
laida.

Jei reikia atlikti suvirinimo darbus toli nuo maitinimo $altinio, dél galimy jtampos
nuosmukiy maitinamame laide reikia naudoti ilgintuvus, kuriy viely skersmuo yra
ne didesnis kaip 2,5 mma2. ligintuvas privalo turéti apsauginj laida.

Suvirinimo aparato valdymo skydelyje, desinéje jjungiklio mygtuko puséje yra
suvirinimo srovés nustatymo rankena su skale. Suvirinimo srové yra vienas i$
pagrindiniy darbo su glaistytu elektrodu parametras. Pasukant reguliatoriy,
galime nustatyti norima suvirinimo srovés verte (A).

Pernelyg intensyvaus ir ilgo darbo metu jsijungs apsaugos sistema. Tai
signalizuoja diodas, kaip pav. 2. Suvirinimo aparato ventiliatorius ir toliau veiks

ausindamas suvirinimo grandinés elementus. Po kiek laiko, kuris priklauso nuo
aplinkos temperatdros, diodas uzges. Galima testi suvirinimo darbus.
Neuzdengti suvirinimo aparato ventiliaciniy angy. Nepridengti suvirinimo
aparato. Jei reikia apsaugoti suvirinimo aparatg pvz. nuo lietaus, reikia atlikti
apsauga, kuri baty panasi j skétj ar pavésine. Ausinancio oro srové privalo
laisvai tekéti.

10. Prietaiso naudojimas

Medziagos paruosimas suvirinimui

Nuvalyti suvirinamg medziagg vietose, kur bus daroma sidlé, ir medziagos
gnybto tvirtinimo vietoje. Vieliniu $epediu, Svitriniu popieriumi arba cheminiu
bldu nuriebinant pasalinti rudis, dazus, lakg ir panasius neSvarumus. Rankinio
suvirinimo atveju nuvalytas elementy plotis turi bati apie 25 mm.

Reikia pasalinti visus medZiagos neSvarumus, nes suvirinimo metu i$ jy iSsiskirs
didelis dujy ir oksidy kiekis, dél ko sitlés patvarumas sumazéja.

Suvirinimas

Lankinio suvirinimo glaistytais elektrodais metu suvirintojas uzdega lanka tarp
elektrodo galo ir suvirinamo objekto natdralios medziagos. Tai procesas, kurio
metu patvarus sujungimas yra gaunamas, kai veikiant elektros lanko Silumai
i§silydo glaistyto elektrodo Serdis, metaliniai elektrodo glaisto komponentai ir
suviinama medziaga. Elektrodas yra rankiniu bddu perstumiamas ir
nustatomas tam tikru kampu. Susidaro sidlé. Priklausomai nuo elektrodo tipo
elektrodo glaistas suvirinimo proceso metu sudaro suvirinimo zonoje dujy
priedangg, saugodamas jg nuo atmosferos. Taip pat | suvirinimo zong yra
jvedamos dezoksiduojancios medziagos ir susidaro Slako sluoksnis.

Prie pagrindiniy suvirinimo parametry priskai¢iuojame suvirinimo srovés stiprj
(reguliuoja suvirintojas, nustatomas srovés reguliatoriumi), elektros lanko
jtampa (reguliuoja suvirintojas, nustatydamas elektrodo nuotolj nuo medziagos),
suvirinimo greitj (reguliuoja suvirintojas, sulétindamas arba pagreitindamas
elektrodo judéjima) ir elektrodo skersmenj ir jo padétj sujungimo atzvilgiu.

Dél aukSciau iSvardyty priezas€iy suvirinimo procesas stipriai priklauso nuo
suvirintojo Ziniy, patirties, gebéjimy ir praktikos.

Rekomenduojama, kad maziau patyres operatorius atlikty suvirinimo bandyma
ant nereikalingy medziagos likuciy.

Prie§ pradedant darba, batinai reikia atlikti visus auk$¢iau iSvardintus veiksmus.
ISskirtinj démes;j reikia skirti elementams, susijusiems su darbo sauga ir darbo
vietos paruo$imu darbui, suvirinamos medziagos valymui ir jrenginio paruoSimui
darbui.

Atsizvelgiant j elektrody gamintojo nurodytg poliskuma, pajungti srovinius laidus
prie suvirinimo aparato, jkisti kiStukg | rozete (jjungimo mygtukas turi bati
padétyje ,ISjungtas”), pritvirtinti gnybta prie suvirinamos medziagos, jtvirtinti
glaistytg elektrodg laikiklyje. Jjungti suvirinimo aparatg ir reguliatoriumi nustatyti
norima suvirinimo srove. UZdegti lanka prisilie€iant elektrodu prie medziagos ir
pakelti elektrodg taip, kad lankas baty palaikomas, arba patrinant elektrodu
daikto pavirSiy. Lanka visada uzdegame sillés, kurig planuojame padaryti,
vietoje. Atlikti suvirinimo operacijg. Po suvirinimo nuvalyti sidle plaktuku
pasalinant Slako liku€ius. Nedaryti naujos sitlés ant nenuvalyto pavirSiaus.

11. Einamieji naudojimo veiksmai

Visus naudojimo veiksmus reikia atlikti iSémus i$ lizdo
A\ DEMESIO pemmily :

Visi aptarnavimo veiksmai turi bati atliekami iSémus kistuka i$ rozetés.
Kiekvieng kartg patikrinti suvirinimo aparato technine bdkle. Kontroliuoti, ar
sroviniai laidai yra tvarkingi ir neturi jokiy mechaniniy pazeidimy. Patikrinti abejy
laikikliy bakle. Patikrinti maitinamojo laido bakle. Aptikus bet kokius paZeidimus,
pasalinti juos.

ISnaudoti kiekvieng proga, ypa¢ baigus darba, ir nuvalyti suvirinimo aparatg
ausinancio ventiliatoriaus oro jsiurbimo ir iSmetimo angas. Tai geriausia daryti
suspaustu oru.

Abu sroviniai laidai turi bati Svards. Suvirinimo aparatas turi bati nuvalytas ir
$varus. Suvirinimo aparatas turi bati laikomas sausoje patalpoje, kur néra jokios
drégmés. Elektros laidai turi bati atjungti ir suvynioti. Jrenginj laikyti vaikams
neprieinamojo vietoje.

12. Pakeiéiamos dalys ir priedai

Glaistyto elektrodo skersmens ir jo tipo priklausomai nuo suvirinamos
medziagos parinkimas yra labai svarbus teisingo suvirinimo operacijos atlikimo
parametras. Elektrodo skersmuo daro esming jtaka sitlés formai ir gyliui.
Elektrodo skersmens didinimas esant pastoviai srovei didina sidlés plotj ir
sumazina gylj.

Elektrody ilgis priklauso nuo elektrody skersmens ir, pavyzdziui, sudaro: 2,5 mm
skersmens elektrodams; 250 - 300 - 350 mm, o 3,2 mm skersmens elektrodams;
300 - 350 - 400 - 450 mm.

Pilnas elektrody savybiy apraSymas yra nurodomas elektrody gamintojo
paruo$toje techninéje charakteristikoje. Sioje charakteristikoje yra nurodyti visi
duomenys: elektrodo Zymes, glaisto tipas, elektrodo panaudojimas, suvirinimo
pozicijos, suvirinimo srovés rasis ir stipris priklausomai nuo elektrodo
skersmens, elektrodo pajungimo poliSkumas, batinos Siluminés proceddros
suvirinimo metu, elektrody dziovinimo ir laikymo salygos.

Glaistyty elektrody zyméjimas pagal PN-EN 499 — ,Suvirinimas. Suvirinimo
papildomos medziagos. Glaistyti elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui —
nelegiruotasis ir smulkiagridis plienas. Zymé susideda i§ a$tuoniy simboliy,

pvz.
E46 3 1N B 5 4 H5

A 4 4 4 a A s

Suvirinimo metodas Vandenilio pagrindinio metalo sidije kiekis

Sitlés stiprumao savybés Rekomenduojamos suvirinimo pozicijos

Pagrindinio metalo sidlés lauzimo temperatira—— Elektrodo iSeiga ir suvirinimo srovés risis
Pagrindinio metalo sililés cheminés sudéties simbolis———
Salia norminiy Zyméjimo simboliy elektrody gamintojai taiko savo simbolius.
Priklausomai nuo konkreciy plieno rasiy suvirinimo paskirties glaistyti elektrodai
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rankiniam lankiniam suvirinimui yra klasifikuojami pagal normas: PN-EN 757 —
didelio patvarumo plienas, PN-EN 1599 — kaitrai atsparus plienas, PN-EN 1600
neradijantis ir atsparus kars¢iui plienas.

Suvirinimo darby su DESi151BT suvirinimo aparatu metu galima naudoti rinkoje
esancius skirtingy gamintojy glaistytus elektrodus.

Negalima virSyti rekomenduojamy ir leistiny elektrody skersmeny ir reikia
parinkti atitinkama elektrodo skersmenj, kuris leis uztikrinti optimalig sidlés
forma. Reikia teisingai parinkti elektrodo tipg priklausomai nuo suvirinamos
medziagos ir atliekamos sitlés tipo.Kad pirkti atsargines dalis ir aksesuarus
reikia susisiekti su Dedra Exim servisu. Kontaktiniai duomenys duomenys yra 1
instrukcijos puslapyje.

Atsarginiy daliy uZzsakymo metu praSome pateikti serijos numerj, patalpintg
vardinéje lenteléje, o taip pat aprasyti sugedusig dalj, papildomai pateikiant
orientacinj jtaiso pirkimo terming.

Garantinio laikotarpio galiojimo metu taisymai yra atliekami pagal taisykles
pateikiamas garantijos lape. Reklamuojamg produkta praSome pateikti taisymui
pirkimo vietoje (pardavéjas jsipareigoja priimti reklamuojama produkta), nusiysti
i servisg esantj ar¢iausig gyvenamosios vietos (servisy skaicius www.dedra.pl)
arba siysti | Dedra Exim centrinj servisg. Maloniai praSome pridéti garanting
kortele. Pasibaigus garantijos laikotarpiui taisymus atlieka centrinis servisas.
PaZeistg produkta reikia siysti j servisg (siuntimo iSlaidas padengia vartotojas).

13. Savarankiskas defekty pasalinimas
Pries pradedant savarankiSka defekty pasalinima, reikia
ADEMESIO iSjungti prietaisg i$ elektros maitinimo.

PROBLEMA Priezastis Sprendimas
Maitinimo diodas Maitinimo laidas yra | Jkisti kiStukg giliau,
neziba, ventiliatorius netinkamai pajungtas | patikrinti maitinimo
neveikia, iSéjime néra arba pazeistas laidg
sroves. Rozetéje néra jtampos | Patikrinti itampag

rozetéje, patikrinti ar
nesuveiké saugiklis
Sugedo jjungiklis Perduoti suvirinimo
aparatg servisui
Maitinimo diodas Ziba, | Tinklo jtampa yra | |déti kiStukg j rozete su
ventiliatorius neveikia kitokia negu 220-240V | jtampa 230 V ~ 50 Hz
arba veikia trumpai, Irenginys gali  bdti | ISjungti jrenginj 2-3
iSéjime néra sroves. avariniame rezime. min. ir vél jjungti.
Terminés apsaugos Pazeisti arba blogai | Patikrinti abu laidus ir
diodas neziba, iSéjime | pajungti vienas arba | jypajungima. Teisingai

néra sroveés. abu srovés laidai: | uZspausti arba, jei
elektrodo laikiklio ir | reikia, pakeisti naujais.
gnybto
Terminés apsaugos Suveiké terminé | Palikti suvirinimo
diodas Ziba, iSéjime apsauga. aparatg  jungta |
néra sroves. maitinimo tinkla, kad jis
atvésty

14. Papildoma informacija

Aplinkos uzterSimo laipsniai suvirinimo aparato darbo metu

Pagal normg PN-EN 60974-1 ,Lankinio suvirinimo jranga 1 dalis: Suvirinimo
energijos $altiniai“ yra iSskiriami trys tersaly tipai:

a) UzterSimo laipsnis 1: Be ter8aly arba tik sausi, nelaidus terSalai. TerSalai
neturi reikSmés.

b) UZterSimo laipsnis 2: Tik nelaidds terSalai, bet kartais reikia tikétis laidumo
dél kondensacijos.

c) Uzter§imo laipsnis 3: Laidds arba sausi nelaidds terSalai, kurie tampa laidas
dél kondensacijos.

d) UzterSimo laipsnis 4: Visada laidUs ter$alai dél laidziy dulkiy, lietaus arba
sniego.

Mikroaplinkos uzter§imo laipsniai buvo nustatyti su tikslu jvertinti oro izoliacinj ir
pavir§iaus atstuma pagal 2.5.1 IEC 60664-1 (Savokos ir terminai 3. 40 p., 13
psl. pagal PN-EN 60974-1 standarta).

Pagal normg PN-EN 60974-1 ir IEC 60664-1 dauguma suvirinimo energijos
Saltiniy atitinka Il virSjtampio kategorijg. Turi bati suprojektuoti naudoti
sglygomis, kai yra maziausiai 3 uzterS§imo laipsnis. Elementai arba dalys su oro
izoliacinj ir pavir$iaus atstumais, atitinkanciais 2 uzterSimo laipsnj, yra leistini, jei
bus visiSkai padengti, sandariai uzdaryti korpuse arba glaistyti pagal IEC 60664-
1.

15. J[renginio komplektacija, baigiamosios
pastabos.

Prietaiso jranga:

1. Suvirinimo laidas su elektrodo laikikliu skersmuo 16 mm?, ilgis 2 m (1vnt.), 2.
Masinis laidas su gnybtu - skersmuo 16 mm?, ilgis 1,5 m (1 vnt.), 3. Apsauginé
kvépavimo kauké (1vnt.) + suvirinimo stiklas (1 vnt.), 4. Sepetys su plaktuku (1
vnt.)

16. Informacija naudotojams apie sunaudotos
jrangos utilizavima

(taikoma namy Okiams)
Ant gaminiy arba pridedamuose dokumentuose nurodytas simbolis
rodo, kad sugedusios elektros ar elektroninés jrangos negalima
iSmesti kartu su buitinémis atliekomis. Jei norite atsikratyti,
pakartotinai panaudoti ar utilizuoti komponentus, teisinga juos
nuvezti | specializuotg surinkimo punktg, kur jie bus priimti
nemokamai. Informacijg apie naudotos jrangos surinkimo vietas teikia vietos
valdzios institucijos, pvz., savo interneto svetainése.
Teisingas produkto utilizavimas padeda iSsaugoti gamtos isteklius ir iSvengti
neigiamy padariniy Zmoniy sveikatai ir aplinkai, galinCiy atsirasti dél produkte
esanciy potencialiai pavojingy medziagy, misiniy ir sudedamujy daliy.

UzZ netinkamg atlieky Salinimg gresia baudos pagal atitinkamus vietos teisés
aktus.

ES $aliy naudotojai: Jei norite iSmesti elektros ar elektroning jranga, kreipkités j
artimiausia prekybos vietg arba tiekéja, kuris jums suteiks daugiau informacijos.
galinimas ne Europos Sajungos $alyse: Sis simbolis taikomas tik Europos
Sajungos $alims. Jei norite iSmesti §j gaminj, kreipkités | vietos valdZios
institucijas arba pardavéjg dél tinkamo $alinimo bado.

Garantinis lapas
na

[Inverterinis suvirinimo aparatas]
Katalogo Nr: DESi151BT Partijos NUMETiS: .........ccccoeeeeenen.
(toliau — Produktas)
Produkto pirkimo data: .............

Pardavéjo antspaudas

Pardavéjo parasas ir data: ..........cccceveeveniinnnnns
Vartotojo pareiSkimas:

Patvirtinu, kad buvau informuotas apie garantijos salygas ir taisykliy, iSvardyty
Naudojimo instrukcijoje ir Garantiniame lape, nepaisymo pasekmes. Sios
garantijos sglygos yra man zinomos, kg patvirtinu savo parasu:

data ir vieta

|. Atsakomybé uz Produkta:

1. Garantijos suteikéjas — ,DEDRA EXIM* Sp. z o0.0. su bastine adresu: ul. 3
Maja 8, 05-800 Pruskuvas, KRS 0000062517, VarSuvos apylinkés teismas,
Valstybinio teismo registro XIV Gkinis skyrius, Mokesc¢iu mokétojo kodas 527-
020-49-33, Jstatinis kapitalas: 100 980,00 PLN.

2. Siame garantiniame lape nurodytomis sglygomis Garantijos suteikéjas
suteikia garantijg Produktui i§ Garantijos suteikéjo asortimento.

3. Garantijos pagrindu atsakomybé yra priimama tik uz defektus, esancius
Produkte jo iSdavimo Vartotojui metu.

4. Garantijos pagrindu Vartotojas gauna teise¢ nemokamai suremontuoti
Produkta, jei defektas buvo aptiktas garantijos galiojimo metu. Apie Produkto
remonto bidg (remonto atlikimo metoda) sprendzia Garantijos suteikéjas. Jei
Garantijos suteikéjas nuspresty, kad remontas yra nejmanomas, Garantijos
suteikéjas pasilieka sau teisg pakeisti elementa su defektu arba visg Produktg
kitu, veikian¢iu teisingai, sumazinti Produkto kaing arba anuliuotu sutartj.

5. Vartotojo, kuris pagal 1964 m. balandzZio 23 d. Civilinj kodeksg néra laikomas
vartotoju, atveju Garantijos suteikéjo atsakomybé dél kompensacijos, susijusi
su §Sia garantija ir (arba) jos sudarymu ir vykdymu, nepriklausomai nuo formos,
yra apribota iki maksimaliai Produkto su defektu vertés.

Il. Garantijos laikotarpis
Produkto elementai,
kuriems veikia garantija

vartotojo parasas

Garantinés apsaugos trukmeé

24 ménesiai, skai€iuojant nuo
Produkto pirkimo datos, nurodytos
Siame Garantiniame lape

Inverterinis suvirinimo
aparatas

Elektrody laidas
|zeminimo laidas
Suvirintojo kauké

Vielos Sepetys / plaktukas
TIG keramikiné apsauga
Volframo elektrodas
Volframo elektrodo laikiklis
Elektrody laikiklis
|zeminimo gnybtas
MIG/MAG degiklio apsauga
MIG/MAG degiklio antgalis
Plazminio pjovimo antgalis
Plazminio laido keramikiné
apsauga

Elementai, kuriems garantija negalioja

11l. Naudojimosi garantija salygos

1. Vartotojas privalo patiekti uzpildyta Produkto Garantinj lapg ir Produkto
pirkimag patvirtinantj dokumentg (pvz. kasos Cekis, sgskaita-faktara ir pan.).
Tam, kad pretenzijos nagrinéjimo procesas vykty sklandZiai, rekomenduojama,
kad Vartotojas kartu su Produktu perduoty visus elementus, nurodytus
,Komplektacijos sarade”, esaniame Naudojimo instrukcijoje.

2. Vartotojas privalo laikytis Naudojimo instrukcijoje ir Garantiniame lape
nurodyty rekomendacijy..

3. Garantija galioja tik Lenkijos Respublikos ir ES teritorijoje.

4. Garantija neapima Produkto defekty, atsiradusiy dél to, kad:

a. Vartotojas nesilaiké salygy, nurodyty Naudojimo instrukcijoje, ypa¢ susijusiy
su teisingu naudojimu, priezidra ir valymu;

b. Vartotojas naudojo prieZiGros ar valymo priemones, neatitinkancias sglygas
nurodytas Naudojimo instrukcijoje;

c. Vartotojas netinkamai sandéliavo ir transportavo Produkta;
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d. Vartotojas savarankiskai keité ir (arba) modifikavo Produktg, negaves
Garantijos suteikéjo sutikimo;

e. Vartotojas naudojo Produkte eksploatacines medziagas, neatitinkancias
Naudojimo instrukcijos salygy

5. Vartotojas, kuris pagal 1964 m. balandzio 23 d. Civilinj kodeksa néra laikomas
vartotoju, praranda garantijg Produktui, jei:

- Vartotojas pasSalino, pakeité arba sugadino serijos numerius, datas ir
informacines lenteles;

- Vartotojas pazeidé plombas arba ant jy matosi Vartotojo veiksmy pédsakai.
6. Démesio! Veiksmus, susijusius su kasdieniu Produkto aptarnavimu, nurodytu
pvz. Naudojimo instrukcijoje, Vartotojas atlieka pats ir savo saskaita.

IV. Pretenzijos pateikimo procedira:

1.Pastebéjus, kad Produktas veikia neteisingai, pries pateikiant pretenzijg, reikia
jsitikinti, kad visi veiksmai, aprasyti Naudojimo instrukcijoje, buvo atlikti teisingai.
2. Pretenzijg rekomenduojama pateikti nedelsiant, geriausiai per 7 dienas nuo
Produkto defekto aptikimo. Vartotojas, kuris pagal 1964 m. balandzio 23 d.
Civilinj kodeksa néra laikomas vartotoju, praranda garantijg Produktui, jei
nepateikia pretenzijos per 7 dienas.

3. Pretenzijg galima pateikti pvz. Produkto pirkimo punkte, garantiniame servise
arba rastu adresu: ,DEDRA EXIM® Sp. z 0. 0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruskuvas.
4. Vartotojas gali pateikti pretenzijg, pasinaudodamas blanku, kuris yra
internetinéje svetainéje: www.dedra.pl (Pretenzijos garantiniame laikotarpyje
pateikimo forma).

5. Garantiniy servisy atskirose Salyse adresai yra nurodyti svetaingje:
www.dedra.pl. Jei konkrecioje Salyje nebity garantinio serviso, pretenzijas dél
garantijos rekomenduojama siysti adresu: ,DEDRA EXIM* Sp. z 0. 0., ul. 3 Maja
8, 05-800 Pruskuvas, Lenkija.

6. Majgc Dél Vartotojo saugumo draudziama naudoti Produktg su defektais.

7. Démesio!!! Produkto su defektais naudojimas kelia pavojy Vartotojo sveikatai
ir gyvybei.

8. Veiksmai, susije su garantija, bus atlikti per 14 darbo dieny skaiciuojant nuo
Produkto, dél kurio yra pateikiama pretenzija, pristatymo dienos.

9. Prie§ pristatant Produkta, dél kurio yra pateikiama pretenzija,
rekomenduojama jj nuvalyti. Produkta, dél kurio yra pateikiama pretenzija, reikia
kruops$c&iai supakuoti, kad jis baty apsaugotas nuo pazeidimy transporto metu —
rekomenduojama pristatyti produkta originalioje pakuotéje.

10. Garantijos laikotarpis yra pratesiamas tiek, kiek Vartotojas negaléjo juo
naudotis dél garantijos apimto defekto.

Gwarancja Si garantija neriboja, neigskiria bei nesustabdo Vartotojo teisiy dél
parduotos prekés neatitikimo arba prekés defekto.

Satura raditajs

Attéli un zZim&jumi

Siki darba dro$ibas noteikumi

lerices apraksts

lerices pielietojums

LietoSanas ierobezZojumi

Tehniskie dati

Sagatavo$ana darbibai

PieslégSana tiklam

lerices ieslégSana

10. lerices lietoSana

11. TekoSas tehniskas apkopes darbibas
12. Rezerves dalas un piederumi

13. Patstaviga avariju novérSana

14. Papildinformacija

15. lerices komplektacija

16. Informacija lietotajiem par elektrisku un elektronisku iekartu likvidéSanu
17. Garantijas karte

Originalas instrukcijas tulkojum

©CONoOOAWON =

Atbilstibas deklaracija ir pievienota instrukcijai ka atseviSks dokuments.
Atbilstibas deklaracijas neesamibas gadijuma sazinieties ar uznémumu Dedra
Exim Sp. z 0.0.

Visparigie droSibas noteikumi ir pievienoti instrukcijai ka atseviSka brosara.

ﬂ BRIDINAJUMS. izlasiet visus bridinajumus, kas apziméti

ar simbolu, un visas instrukcijas. Zemak noradito

bridindjumu un droSibas noradijumu neievéroSana var k|Gt par

elektroSoka, ugunsgréka vai smagu traumu iemeslu.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakajai

lietoSanai.

2. Siki darba droSibas noteikumi

Darba ar elektroierici laikd rekomendéjam vienmér ievérot pamatigus darba

drosibas nosacijumus, lai izvairoties no ugunsgréka, elektro§oka vai mehaniska

ievainojuma.

e Darba laika lietot personalus aizsardzibas lidzeklus: metinaSanas halatu,
metina$anas cimdus, metinasanas masku un attiecigu neslidosu apavu.

o Lietot aizsardzibas brilles Suvu tirisanas laika.

e MetinaSanas vieta jabat apgadatai ar labi stradgjosu izstikSanas instalaciju.
Nedrikst stradat puteklainas telpas.

e MetinaSanas vieta jabat atdalita ar aizsardzibas ekranu.

o Nedrikst lietot ierici valga vai mitra telpa.

* Nedrikst atstat ierici vai lietot zem lietus vai sniega ietekmes.

o Nedrikst lietot metind$anas aparatu vietas, kur atrodas viegli uzliesmojosi
Skidrumi vai gazes.

e Nedrikst novietot metinaSanas aparatu uz slipam, nestabilam vai beramam
virsmam.

e Darba nedrikst pieskarties pie iezemétiem elementiem, piem. radiatoriem,

adens vadiem, dzesétajiem utt.

Metinasanas aparatu pieslégt pie elektroapgadi tikai uz darba laiku. Péc

elektribas ieslégSanas darba vietd nevar atrasties nepiedero$as personas.

lerice ir seviski bistama bérniem, tapéc esiet seviski uzmanigi, lai absolati
nebitu pieejama bérniem.

Nedrikst lietot ierici neatbilstosi nosacijumiem. Nelietot metinataju cauruju

atkausésanai.

o Nedemontét ierices korpusu.

e Pirms ierices iedarbina$anas katrreiz parbaudit parsegu un visu darba
droSibas elementu stavokli. Nedrikst stradat ar bojatiem elementiem, mainit
uz nebojatiem.

e BaroSanas vadu un izmantotu pagarinataju sargat no parmériga siltuma,

ellam un asdm malam. Nestradat, kad pagarinatajs ir satits.

Izmantots pagarinatajs jagaranté brivu ekspluataciju, un vada garums jabat ta

piemeérots, lai parmérs netraucétu darba.

Nedrikst vilkt elektribas vadu, lai atslégtu kontaktdakSu no ligzdas.

e Pirms metindSanas uzsak$anas apstradats materials jabat nostiprinats ar

spailém.

Darba laika pienemt poziciju, kas sarga no nokri$anas. Stavét dro§i.

Katrreiz pirms darba uzsak$anas parbaudit baroSanas vadu, metind$anas

vadu, elektrodu turétaju un visu izmantotu elektribas vadu stavokli. Nedrikst

stradat ar bojatiem. Bojatus vadus mainit uz nebojatiem.

Pirms metinaSanas aparata pieslég$anas parbaudit, vai elektroapgades

spriegums atbilst  raditam indikacijas tabula. BaroSanas ligzdai jabat

apgadatai ar drosibas spili.

Neatstat ierici, pieslégto pie elektroapgades, bez uzraudzibas. Péc darba

pabeigSanas obligati atslégt ierici no elektroapgades.

Ari gadijuma, kad metinaSanas aparats ir lietots, pilnigi ievérojot LietoSanas

instrukciju, nav iespéjama pilniga nekada riska, saistita ar kompresora

konstrukciju un paredzéSanu, novérsana. Seviski ir sekojosi draudi:

o Apdegumi.

o Noindésana ar gazém, izplddes gazém vai tvaikiem.

o Redzes bojajumi.

e Ugunsgréka ierosinasana.

o Elektribas triecieni.

Elektromagnétiska laukuma negativa iedarbiba uz metinataja veselibu.

3. lerices apraksts

Zim. A 1. Termiskas aizsardzibas iedarbinaSanas signalizacija; 2. MetinaSanas
stravas reguléSanas klokis; 3. Darbibas signalizacija; 4. Stravas vada ligzda (+);
5. Stravas vada ligzda (-)

3. lerices pielietojums

Invertora metinaSanas aparati ir produkti, paredzéti loka metinasanai ar parklatu
elektrodu (metode MMA\). Invertora metinaSanas aparati ir metinaSanas aparati,
kas generé nepiecieSamu stravu ar elektroniskam sistéma. Raksturos ar
nelieliem izmériem, nelielu svaru, augsto efektivitati, plaSu lietoSanas
diapazonu, loti labiem metinaSanas efektiem un augsto transporta mobilitati.
MetinaSanas aparata modelis: DESi151BT ir paredzéts rokas metinaSanai ar
parklatiem elektrodiem, sekojoSiem materialiem: oglekla térauds, konstrukcijas
térauds un €uguns. Var stradat, izmantojot elektrodu ar diametriem no 1,6 mm
lldz 4 mm, atkarigi no uzstaditas metinaSanas stravas, prasibas un veiktas
operacijas ar metinaSanas aparatu. Metinasanas aparati ir pielagoti darbam ar
spriegumu 230V ~, 50 Hz (vienfazes).

Pielaujam iekartas izmantoSanu remonta-bavniecibas darbos, remonta
ripnicas, amatieru darbos, ja vienlaikus bis ievéroti lietoSanas nosacijumi un
pielaujami darba apstakli, noteikti lietoSanas instrukcija.

Pielaujam iekartas izmantoSanu remonta-blvniecibas darbos, remonta
rapnicas, amatieru darbos, ja vienlaikus bls ieveéroti lietoSanas nosacijumi un
pielaujami darba apstakli, noteikti lietoSanas instrukcija.

4. LietoSanas ierobezojumi

lerici var lietot tikai atbilstoSi talak sniegtajiem ,Pielaujamajiem darba
apstakliem”.

- Nedrikst uzstadit metinaSsanas aparatu uz slipam,
AUZMAMBU nestabilam vai beramam virsmam.
- Metinasanas aparats var traucét ierices, kontrolétas ar
UZMANIBU radio, iedarbibu. Attiecigi sagatavot darba vietu.
Radiosakaru iekartu funkcionés$ana pie metinasanas aparata var bat

i
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T Nedrikst stradat puteklainas telpas. Metinasanas
AUZMANIBU aparatu novietot telpa, kas ir briva no putekliem un
netirumiem, ar brivu gaisa cirkulaciju un efektivi funkcionéjosu
izstik§anas instalaciju.

T Nedrikst stradat mitras telpas. Nelietot metinasanas

UZMANIBU aparatu temperatiira, kas parsniedz 40°C, ka arl
egativas temperatiras.

- Nedrikst parslogot ierici. levérot attiecigu darba ciklu

UZMANIBU (koeficients X) ar stravas iestadijumiem metinasanas
laika.

i

=}

i

P&c normas PN-EN 60974-1 lekartas loka metinaSanai, 1. dala: MetinaSanas
energijas avoti izcélas sekojosi piesarnojumu veidi:
a) Piesarnojuma limenis 1: Bez piesarnojumiem vai tikai sausi, neparvadosi
piesarnojumi. Piesarnojumi bez nozimes.
b) Piesarnojuma lTmenis 2: Tikai neparvado$i piesarnojumi, bet dazreiz jabat
gaidita vaditspéja ierosinata ar kondensaciju.
c) Piesarnojuma limenis 3: Parvados$i vai neparvadosi sausi piesarnojumi, kas
var uzsakt parvadat sakara ar kondensaciju.
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d) Piesarnojuma Ilimenis 4: Piesarnojumi genereé stipru vaditspéju, ierosinatu ar
parvadoSiem putekliem vai nokrisniem.

Mikrovides piesarnojuma limeni tika noteikti gaisa un virsmas izolacijas
atstarpes novértéSanas mérkiem péc 2.5.1 |[EC 60664-1

(Termini un definicijas 3.40 punkts 13. Ip péc normas PN-EN 60974-1)

Péc normas PN-EN 60974-1 un IEC 60664-1 vairaki energijas avoti atrodas
parmériga sasprieguma lll. kategorija. Jabat projektéti izmantoSanai apstaklos
ar vismaz piesarnojuma 3. [imeni. Sastavdalas elementi vai komponenti ar gaisa
vai virsmas izolacijas atstarpém, kas atbilst piesarnojuma 2. limenim, ir
pieejami, ja ir pilnigi segti, blvi slégti vai aplieti atbilstosi IEC 60664-1
AUZMANlBU NELIETOT METINATAJU CAURULU ATKAUSESANAI !!!

Patvaligas izmainas mehaniskaja un elektriskaja uzbave, visadas modifikacijas,
apkalpo$anas darbibas, kas nav aprakstitas instrukcija, tiek uzskatitas par
nelikumigadm un noved pie taltéjas garantijas tiestbu zaudéSanas un atbilstibas
deklaracijas spéka zaudésanas.

lerices lietoSana, kas neatbilst pielietojumam vai lietoSanas instrukcijai, noved
pie talitéjas garantijas tiesibu zaudésanas.

lestadijumu un darba ciklu tabula atrodas uz ierices aizmuguréja
panela. Legenda:
X - Darba cikls 12 - Nominala metina$anas strava U2 - Spriegums
noslogojuma stavokit
Pienemts, ka viena pilna darba cikla laiks ir 10 min

6. Tehniskie parametri

Invertora metinaSanas aparata modelis DESi151BT
Baro$anas spriegums 230V ~ 50 Hz
Maksimala metinasanas strava 140 A
Maksimals elektroda diametrs 3,25 mm
MetinaSanas stravas reguléSanas diapazons 20-140A
DzeséSana Ventilators
Svars 8kg

Dro$ibas Iimenis 1P21S

Avota efektivitate 85%
Tuk$gaitas jauda 50W

MetinaSanas maksimala strava ir iespéjama sasniegSana tikai, kad baroSanas
tikls drosinas pilnu stravas efektivitati. MetinaSanas aparatam ir nepiecieSama
pieslégSana pie elektribas tikla ar spriegumu 230 V. PagarinaSanas vadi ar
nelielu Skérsgriezumu ierosina metinaSanas aparata efektivitates redzamu
samazinasanu. MetinaSanas aparats ir pielagots darbam no agregata ar
nominalu jaudu 10 kVA. Agregatu ar zemaku jaudu lietoSana nelauj lietot
metinaSanas aparatu visa stravas iestadijumu diapazona.

7. Sagatavosana darbibai
T Veicot visas darbibas, kontaktdaksai ir jabat atslégtai no
AUZMANIBU kontaktligzdas.

lepakojuma kopa ar invertora metinaSanas aparatu atrodas: metina$anas vads
ar elektrodu turétaju un masas vads ar materiala spaili.

MetinaSanas aparatu novietot uz gludas virsmas, labi apgaismota vieta, bez
mitruma pieejamibas. Pirms darba uzsak$anas parbaudit baroSanas vada,
metinaSanas vadu, elektrodu turétaju un materiala spailes stavokli. Nedrikst
stradat ar bojatiem. Bojatus vadus mainit uz nebojatiem. MetinaSanas laika
stravas vadi izdala loti stipru elektromagnétisku laukumu. Lai samazinatu
elektromagnétisku starojumu, stravas vadi jabat novietoti tuvi viens pie otra.

8. PieslegSana tiklam

Pirms ierices pieslégSanas elektribas avotam parliecinieties, ka baroSanas
spriegums atbilst nominalajai vértibai, kas noradita datu plaksnité.

Baro$anas sistémai ir jabat izpilditai atbilstoSi pamatprasibam attieciba uz
elektriskajam sisttmam un jaatbilst lietoSanas drosSibas prasibam. Baro$anas
kabela minimala Skérsgriezuma un nominalas drosinataja vértibas parametri
atkariba no ierices jaudas ir noradtti talak sniegtaja tabula:

lerices jauda Vada minimalais C tipa drosinataja
W] Skérsgriezums minimala vértiba [A]
[mm2]
22300 2,5 16

Sistéma ir jaizpilda elektrikim ar atbilsto$u kvalifikaciju. Izmantojot pagarinatajus
pievérsiet uzmanibu tam, lai dzislas Skérsgriezums nebitu mazaks par tabula
noradtto. Novietojiet elektrisko kabeli ta, lai darbibas laika tas nebdtu paklauts
pargrieSanas riskam. Neizmantojiet bojatus pagarinatajus.

Periodiski parbaudiet baroSanas kabela tehnisko stavokli. Nevelciet aiz
baroSanas kabela.

9. lerices ieslégsana

T Pirms ierices iedarbinasanas ir obligati javeic darbibas,
AUZMANIBU kas aprakstitas nodala “Sagatavosana darbibai”.
Parbaudtt, vai baro$anas tikls ir apgadats ar aizsardzibas vadu. Lietot trisdzislu
pagarinataju ar aizsardzibas vadu, ar dzislu Skérsgriezumu pielagotu
nominalam noslogojumam.
Parbaudtt, vai parslédzéjs atrodas izslégta pozicija (apziméjums OFF vai O).
Spriegums tiek ieslégts péc parslédzéja parslégSanas uz ieslégto poziciju
(apzimé&jums ON vai |) ierices aizmuguréja dala.
Pieslegt metinaSanas vadus pie metinaSanas aparata, ievérojot elektrodu
razotdja polaritates noradijumus. Attiecigs apziméjums atrodas uz iepakojuma
virsmas.
Parauga pieslégSanas polaritate: elektrods apziméts uz iepakojuma DC (-)
lidzstrava, polaritate (-), strava vadus pieslégt sekojosi:
1. MetinaSanas vads ar stravu pieslégtu elektrodu turétajam - pieslégt vadu
ligzda apziméta (-) un pagriezt uz labu Iidz pretestibai.

2. MetinaSanas vads masas - pieslégt vadu ligzda apziméta (+) un pagriezt uz
labu I1dz pretestibai.

Novietot elektrodu turétaja un otra vada spaili piestiprinat pie metinata materiala.
Materials spailes piestiprinaSanas vieta jabat tirs, bez rusas, krasas vai lakas.
Spailes stiprinaSanas vieta uz materidla jaatrodas iespé&jami tuvi pie
metinadSanas zonas, bet tada attaluma, lai nebdtu iesp&ama stravas
metinaSanas vada bojasana.

Gadijuma, kad metina$anas vieta atrodas lield attadluma no baro$anas avota, un
sakara ar redzamiem sprieguma samazindjumiem baroSanas vada, lietot
pagarina$anas vadu ar dzislu Skérsgriezumu vismaz 2,5 mm2. Pagarinatajs
jabut apgadats ar aizsardzibas vadu.

Uz metinaSanas aparata vadibas panela, ieslédzéja pogas laba pusé, atrodas
metindSanas stravas reguléSanas klokis ar skalu. MetinaSanas strava ir viens
no galvenajiem parametriem darba ar parklatu elektrodu. Roté&jot kloki, varam
uzstadit metinasanas stravu (A).

Parak intensiva un ilglaiciga darba gadijuma ieslégs aizsardzibas sistéma. To
signalizé diode - uzradita zim. 2. MetindSanas aparata ventilators dzesé
metindSanas kédes vadibas elementus. Pé&c kaut kada laika atkariga no
apkartnes temperatiram diode izslédzas. MetinaSana var bat turpinata.
Nedrikst slégt ierices ventilacijas caurumus. Nedrikst uzsegt ierici. lerices
aizsargasanas gadijuma, piem., no lietus, izdarit segumu nojumes veida.
DzeséS$anas gaisa plisma jabat briva.

10. lerices lietoSana

Materiala sagatavoSana metinasanai

Notirit metinatu materialu metinaSanas vietas un materiala spailes stiprina$anas
vietd. Rasu, krasu, laku un Iidzigu piesarmojumu nonemt ar stieplu suku,
smilSpapiru vai ar Kimiskiem attaukojoSiem Iidzekliem. Elementus rokas
metinasanai tirit 25 cm platuma.

Visus materiala piesarnojumus notirit, jo metinaSanas laika izraisa gazes un
oksidu lielu daudzumu izdali$anu, un papildus ierosinot burbulu veido$anu vai
oksidu ieslégumus Suve.

Metinasana

Loka metinaSana ar parklatu elektrodu ir savienota ar loka uzdedzina$anu starp
elektroda galu un metinata priekSmeta materialu. Tas ir process, kura stiprs
savienojums ir iespéjams péc parklata elektroda kodola, parklajuma metalisku
sastavdalu un metinata materiala termisku izkauséSanu ar elektrisku loku.
Metinatajs parvieto elektrodu ar attiecigo lenki, veidojot Suvi. Elektroda
parklajums, atkarigi no elektroda veida, metinaSanas procesa veido
metinaSanas zonas gazes parvalku, sargajot no kontakta ar atmosféru. Pielauj
arT ievadit metinaSanas zona oksidacijas elementus un izveidot sarnu slani.
Galvenie metinaSanas parametri ir metinaSanas strava (kuru regulé metinatajs
ar stravas kloki), elektriska loka spriegums (kuru regulé metinatajs ar elektroda
attdlumu no materiala), metinaSanas atrums (kuru regulé metinatajs, attiecigi
parvietojot elektrodu), elektroda diametrs un elektroda pozicija attiecigi
savienojumam.

Tapéc metinaSanas procesa gaita ir |oti stipri atkariga no metinataja zinaSanam,
pieredzes, prasmes un prakses.

Operatoram ar mazako pieredzi rekomendé&jam veikt metina$anas parbaudi uz
nevajadzigiem materiala gabaliem.

Pirms darba uzsakSanas obligati veikt visu agrak aprakstitu darbibu. Seviski
ieverot visus elementus, savienotus ar darba droSibu un darba vietas
sagatavosanu, metinata materiala notiriS8anu un ierices sagatavoSanu darbam.
Pieslégt stravas vadus pie metinataja, saglabajot elektrodu razotaja polaritati,
pieslégt ierici pie elektroapgades (parslédzéjs izslégta pozicija), pieslégt spaili
pie metinata materiala, novietot parklatu elektrodu turétaja. leslégt metinataju
un ar kloki noteikt attiecigu metinaSanas stravu. Aizdegt loku, kontakt&jot
elektrodu ar materialu un pacelot uz attalumu, lai saglabatu loku, vai berzot ar
elektrodu pa metinata materiala. Loku vienmér aizdegt sagatavotas Suves zona.
Veikt metinaSanas operaciju. Péc metinaSanas notirit Suvi, nonemot sarnu
atlieku, izmantojot amuru. Jaunas Suves izveido$ana nav iesp&jama bez
virsmas attiriSanas.

11. Tekosas tehniskas apkopes darbibas
T Veicot visas apkalposanas darbibas, kontaktdaksai ir
AUZMANIBU jabut atslégtai no kontaktligzdas

Karteju apkopes darbibu veikt tikai, kad ierice ir atslégta no elektroapgades.
Katrreiz parbaudtt ierices tehnisko stavokli. Parbaudit, vai stravas vadi nav
bojati, art mehaniski. Parbaudit abu turétaju stavokli. Parbaudit baro$anas vada
stavokli. Jebkuru nepareizibu konstatéSanas gadijuma to likvidét.

Katra gadijuma, seviSki péc darba pabeigSanas, notirit metinataja elementu
dzeséS8anas ventilatora ieplides caurumus. Vislabak to darit ar spiestu gaisu.
Saglabat abu stravas vadu turétaju tiribu. Saglabat metinaSanas aparatu tiruma
un bez piesarnojumiem. MetinaSanas aparatu glabat sausa telpa bez mitruma
pieejamibas. Stravas vadus atslégt un satit. lerici glabat bérniem nepieejama
vieta.

12. Rezerves dalas un piederumi

Parklata elektroda diametra un veida atlase metinatam materidlam ir loti
svariga, lai pareizi veiktu metinaSanas operaciju. No elektroda diametra ir
atkariga Suves forma un izkauséSanas dzilums. Elektroda diametra
palielinaSana ar nemainitu stravu samazina izkauséSanas dzilumu un paplasina
Suvi.

Elektrodu garums ir atkarigs no diametra un ir attiecigs: elektrodiem ar diametru
2,5 mm; 250 - 300 - 350 mm, un elektrodiem ar diametru 3,2 mm; 300 - 350 -
400 - 450 mm.

Pilns elektrodu Tpasibu apraksts atrodas elektrodu razotaja tehniskas lapas.
Tajas lapas ir minéta visa informacija: elektroda apzimé&jums, parklajuma tips,
elektroda izmantoSana, metinaSanas pozicija, metinaSanas stravas veids un
stiprums atkarigi no elektroda diametra, elektroda pieslég$anas polaritate,
nepiecieSamas termiskas procediras metinasana, elektrodu kaltéSanas un
glabasanas apstakli.
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Parklatu elektrodu apziméjums péc PN-EN 499 - “MetinaSana. Papildi materiali
metina$anai. Parklati elektrodi nelegéta un sikgraudaina térauda rokas loka

metinaSanai. Apzimé&jums", sastav no astoniem simboliem, piem.
E46 3 1N B 5 4 HS

a4 a I
Udenraza saturs uzkauséjama metala

Uzkauséjama metala izturibas Tpasibas -

Metinasanas metode _
Rekomendétas metinasanas pozicijas
Uzkauseéjama metala lau3anas darba temperatira Elektroda izstrade un metinaSanas stravas veids
Uzkausgjama metala Kimiska sastava simbols
Iznemot normativus apzimé&jumus, elektrodu raZotaji lieto savus apziméjumus.
Parklati elektrodi loka rokas metinaSanai, atkarigi no paredzésanai konkrétiem
metinata térauda veidiem, ir klasificéti arT péc normam: PN-EN 757, kas attiecas
augstas izturibas téraudam, PN-EN 1599, kas attiecas karstumizturigam
teraudam, PN-EN 1600, kas attiecas nerGso$am un karstumizturigam
téraudam.
Darbiem ar metinaSanas aparatu DESIi151BT var izmantot tirgl pieejamu
parklatu elektrodu no dazadiem raZotajiem.
Nedrikst parsniegt rekomendétu un pielaujamu elektrodu diametru, elektroda
diametrs jabdat attiecigi izvéléts, lai optimali formé&tu Suvi. Nedrikst aizmirst, lai
attiecigi izmeklétu elektroda parklajumu, t.i., elektroda veidu, metinata materiala
veidam un Suves tipam.
Lai iegadatos rezerves dalas un piederumus, sazinieties ar uznémuma Dedra
Exim servisa centru. Kontaktinformacija ir atrodama instrukcijas 1. lapa. Pasatot
rezerves dalas, noradiet datu plaksnité noradito partijas numuru un aprakstiet
bojato dalu, papildus noradot orient&joSu ierices iegades datumu.
Garantijas perioda remonti tiek veikti saskana ar noteikumiem, kas noradtti
garantijas karté. lerice, uz kuru attiecas reklamacija, ir janodod remontam
iegades vieta (pardevéjam ta ir japienem), janodod servisa centra, kas atrodas
vistuvak dzivesvietai (servisa centru saraksts ir pieejams timekla vietné
www.dedra.pl), vai janosata uznémuma Dedra Exim galvenaja servisa centra.
Pievienojiet iericei aizpildito garantijas karti. PEc garantijas perioda remontus
veic galvenais servisa centrs. Nosutiet ierici servisa centra (sitljuma izmaksas
sedz lietotajs).

13. Patstaviga avariju novérSana
T Pirms patstavigas avariju novérSanas saksanas,
AUZMANIBU atslédziet ierici no baroSanas avota.

Elektroda parklajuma veida simbols

PROBLEMA IEMESLS RISINAJUMS
BaroS$anas raditajs Elektribas vads nav | lespiest kontaktdaksu

nav ieslégts, pareizi pieslégts vai ir | dzilak, parbaudrtt

ventilators bojats baroSanas vadu
nefunkciong, nav Elektribas ligzda nav | Parbaudit spriegumu

stravas uz izejas. sprieguma ligzda, parbaudtt, vai
drosinatajs nav bojats.
Bojats iesledzéjs atdot metinataju

servisam

Baro$anas raditajs Tikla spriegums ir cits | Pieslégt kontaktdaksu

ieslégts, ventilators neka 220-240 V pie baro$anas ligzdas
nefunkcioné vai ar spriegumu 230 V ~

funkcioné Tsa laika, 50 Hz

nav stravas uz izejas.

lerice var parslégties

Izslégt ierici uz 2-3

uz avarijas rezimu. min. un atkartoti ieslégt

Termiskas Bojati vai nepareizi | Parbaudit abus vadus
aizsardzibas raditajs pieslégti viens vai abi | un pieslégsanu.
(diode) nav ieslégts, stravas vadi: elektroda | Pareizi saspiest vai
nav stravas uz izejas. turétdja un spailes | mainit uz jauniem, ja

turétaja. nepiecieSami.

Termiskas ledarbindja termiska | Atstat metinasanas
aizsardzibas raditajs aizsargasana aparatu pieslégtu pie
(diode) ieslégts, nav baroSanas tikla, lai

stravas uz izejas. atdzesétu.

14. Papildinformacija

Vides piesarno$anas limeni metinaSanas aparata darba

Péc normas PN-EN 60974-1 lekartas loka metinaSanai, 1. dala: MetinaSanas
energijas avoti izcélas sekojosi piesarnojumu veidi:

a) Piesarnojuma limenis 1: Bez piesarmnojumiem vai tikai sausi, neparvadosi
piesarnojumi. Piesarnojumi bez nozimes.

b) Piesarmnojuma limenis 2: Tikai neparvadosi piesarnojumi, bet dazreiz jabat
gaidita vaditspéja ierosinata ar kondensaciju.

c) Piesarnojuma limenis 3: ParvadoSi vai neparvadosi sausi piesarnojumi, kas
var uzsakt parvadat sakara ar kondensaciju.

d) Piesarnojuma limenis 4: Piesarnojumi generé stipru vaditspé&ju, ierosinatu ar
parvadoSiem putekliem vai nokrisniem.

Mikrovides piesarnojuma limeni tika noteikti gaisa un virsmas izolacijas
atstarpes novértéSanas mérkiem péc 2.5.1 [EC 60664-1 (Termini un definicijas,
p. 3.40, 13. Ip, saskana ar normu PN-EN 60974-1)

Péc normas PN-EN 60974-1 un IEC 60664-1 vairaki energijas avoti atrodas
parmériga sasprieguma lll. kategorija. Jabat projektéti izmantoSanai apstaklos
ar vismaz piesarnojuma 3. [imeni. Sastavdalas elementi vai komponenti ar gaisa
vai virsmas izolacijas atstarpém, kas atbilst piesarnojuma 2. limenim, ir
pieejami, ja ir pilnigi segti, blivi slégti vai aplieti atbilstoSi IEC 60664-1

15. lerices komplektacija

1. Metinasanas vads ar elektroda turétéju - $kérsgriezums 16 mm?, garums 2
m (1 gab.), 2. Masas vads ar spaili - $kérsgriezums 16 mm?, garums 1,5 m (1
gab.), 3. Aizsardzibas maska (1 gab.) + metinasanas stikls (1 gab.), 4. Suka ar
amurinu (1 gab.)

16. Informacija lietotajiem par nolietotas
elektroierices utilizaciju

(attiecas uz majsaimniecibam)

Simbols, kas redzams uz izstradajumiem vai pievienotaja

dokumentacija, norada, ka bojatas elektriskds vai elektroniskas

iekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Ja vélaties

——" atbrivoties no sastavdalam, atkartoti izmantot vai regenerét, pareizi ir
nogadat tas specializétd savak$anas punkta, kur tas tiks pienemtas bez
maksas. Informaciju par lietotu iekartu savak$anas punktu atraSanas vietu
sniedz vietéjas iestades, pieméram, savas timekla vietnés.
Pareiza produkta utilizacija palidz saglabat dabas resursus un izvairities no
negativas ietekmes uz cilvéku veselibu un vidi, kas var rasties produkta sastava
eso$o potenciali bistamo vielu, maistjumu un sastavdalu dél.
Par nepareizu atkritumu apglabaSanu draud sodi saskana ar attiecigajiem
vietgjiem noteikumiem.
Lietotaji ES valstls: Ja nepiecieSams atbrivoties no elektriskam vai
elektroniskam iekartam, sazinieties ar tuvako tirdzniecibas vietu vai savu
piegadataju, kas jums sniegs papildu informaciju.
apglabasgana valstis arpus Eiropas Savientbas: Sis simbols attiecas tikai uz
Eiropas Savienibas valstim. Ja vélaties $o izstradajumu izmest, sazinieties ar
vietéjam iestadém vai izplatitaju, lai noskaidrotu pareizo utilizacijas metodi.
Garantijas talons
uz

[Invertora metinasanas aparats]

(turpmak saukts Produkts)
Produkta iegades datums: .............

Pardevéja zimogs

Datums un pardevéja paraksts:
Lietotaja apliecinajums:
Ar $o apliecinu, ka sanému informaciju par garantijas nosacijumiem, ka ar1 par
LietoSanas instrukcijas un Garantijas talona noradijumu neievéro$anas sekam.
Garantijas nosacijumi ir man zinami, ko apliecinu ar savu rokraksta parakstu:

datums un vieta

I. Atbildiba par Produktu

1. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow, Polija, registracijas numurs KRS 0000062517,
Var$avas Rajona Tiesa Var$ava, Valsts tiesas registra XIV. Saimnieciska
nodala, NMR kods (NIP) 527-020-49-33, Pamatkapitals: 100 980,00 PLN.

2. Saskana ar noteikumiem, minétiem Saja Garantijas talona, Garants pieskir
garantiju Produktam, kuru izplata Garants.

3. Garantijas atbildiba apnem tikai defektus, izraisttu péc iemesliem, esoSiem
Produkta Lietotdjam nodosanas laika.

4. Sakara ar garantiju Lietotajam ir tiesibas prasit bezmaksas uzlabot Produktu,
ja defekts tiks konstatéts garantijas laika. Produkta uzlabo$anas veids (remonta
izdariSanas metode) ir atkarigs no Garanta uzskata. Gadijuma, kad Garants
konstatés, ka remonts nav iesp&jams, Garantam ir tiesibas mainit bojatu
elementu vai visu Produktu uz brivu no defektiem, samazinat Produkta cenu vai
atteikties no liguma.

5. Attieciba uz Lietotajam, kas nav patérétajs 1964. gada 23. aprila Likuma
"Civillikums" izpratng, Garanta kompensacijas atbildiba par zaud&jumiem,
savienotiem ar garantiju un/vai sakara ar noslég$anu un izpildiSanu, neatkarigi
no tiesiskam attiectbam, ir ierobezota tikai I[dz nekvalitativa Produkta vértibai.

Il. Garantijas laiks
Produkta elementi,
apnemti ar garantiju

Lietotaja paraksts

Garantijas aizsardzibas laiks

36 ménesi, skaitot no Produkta
iegades datuma noradita Garantijas
talona

Invertora metina$anas
aparats

Elektrodu vads

Masas vads

MetinaSanas maska

Drasu suka / amuring
Keramikas aizsardziba TIG
Volframa elektrods
Volframa elektroda turétajs
Elektrodu turétajs

Masas turétajs

MIG/MAG degla aizsardziba
MIG/MAG degla sprausla
Plazmas grieSanas sprausla
Plazmas vada keramikas
aizsardziba

Elementi neapnemti ar garantiju.

Ill. Garantijas lietoSanas nosacijumi

1. Aizpildits Lietotdja Produkta Garantijas talons ar Lietotdja dokumentu,
apliecinoSu Produkta iegadi, piem. kases kvits, faktrrékins utt. Efektivas
Produktu visus elementus, minétus Produkta "Komplektacija" LietoSanas
instrukcijas dala.

2. Lieto$anas Instrukcijas un Garantijas talona noradijumu ievéro$ana.

3. Garantija ir deriga tikai Polijas Republikas un ES teritorija.
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4. Garantija neapnem Produkta defektus, ierosinatus, starp citiem, sekojoSos
gadijumos:

a. Lietotajs neievéro LietoSanas instrukcijas noteikumus, seviSki pareizas
ekspluatacijas, konservacijas un tiriSanas joma;

b. Lietotajs lieto tiriSanas vai konservacijas lidzeklus, kas neatbilst LietoSanas
Instrukcijas noradijumiem;

c. Lietotajs neattiecigi glaba un transporté Produktu;

d. Lietotajs patstavigi izdara Produkta izmainas un/var parveidojumus, bez
saskano$anas ar Garantu;

e. Lietotajs lieto Produkta ekspluatacijas materialus, kas neatbilst LietoSanas
Instrukcijas noradijumiem.

5. Lietotajs, kas nav patérétdjs 1964. gada 23. aprila Likuma "Civillikums"
izpratné, zaudé garantijas tiesibas attieciba uz Produktam, kura, Lietotaja
darbibas rezultata:

- tika likvidéti, maintti vai bojati sérijas numuri, datu apzimé&jumi vai nominalas
tabulinas;

- tika bojatas vai mainitas plombas.

6. Uzmanibu! Darbibu, savienotu ar Produkta ikdienas apkalpo$anu, ja izriet no
LietoSanas instrukcijas, Lietotajs veic patstavigi un péc savam izmaksam.

IV. Reklamacijas procedira

1. Produkta nepareizas darbibas konstaté$anas gadijuma, pirms reklamacijas
pazino$anas, Lietotdjam ir pienakums parbaudit, vai visa darbiba, tostarp
aprakstita LietoSanas instrukcija, tika pareizi veikta.

2. Reklamacijas pazinojumu ieteicams sniegt nekavéjoties, vislabak 7 dienu
laikd no Produkta defekta konstatéSanas dienas. Lietotajs, kas nav patérétajs
1964. gada 23. aprila Likuma "Civillikums" izpratn&, zaudé garantijas tiesibas
attiectba uz Produktam, ja nesniegs reklamécijas pazinojumu 7 dienu laika.

3. Reklamacijas pazinojums var bat sniegts, starp citiem, Produkta iegades
vieta, garantijas servisa vai rakstiski uz adresi: DEDRA EXIM sp. z 0.0, ul. 3
Maja 8, 05-800 Pruszkéw, Polija.

4. Lietotajs var ar1 sniegt reklamacijas pazinojumu, izmantojot

formularu, pieejamu majaslapa www.dedra.pl. (,Reklamacijas pazino$anas
formulars garantijas ietvaros”).

5. Servisu adreses atseviskam valstim atrodas majaslapa www.dedra.pl.
Gadijuma, kad attiecigaja valsti nav garantijas servisa, reklamacijas pazinojumi
jabat sniegti uz adresi: DEDRA EXIM sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw
(Polija).

6. Nemot véra Lietotaja droSibu, bojata Produkta lietoSana ir aizliegta.

7. Uzmanibu!!! Bojata Produkta lietoSana ir bistama Lietotdja veselibai un
dzivei.

8. Garantijas pienakums tiks izpildits 14 darba dienu laika, skaitot no dienas,
kad Lietotajs piegadas bojatu Produktu

9. Pirms bojata Produkta nodoSanas reklamacijai ieteicam to notirit.
Rekomendéjam rapigi pasargat reklamétu Produktu no bojajumiem
transportésanas laika (ieteicama Produkta piegade originala iepakojuma).

10. Garantijas laiks tiek pagarinats uz laiku, kura, sakara ar Produkta defektu,,
apnemtu ar garantiju, Lietotdjs nevaréja to lietot. Garantija neizslédz,
neierobezo un neaptur Lietotaja tiesibu, kas izriet no atbildibas par pardota
produkta neatbilstibu likumam.
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Az eredeti utasitas forditasa

A megfelel6ségi nyilatkozatot kiilon dokumentumként csatoltak az utasitashoz.
A megfeleléségi nyilatkozat hianyaban Iépjen kapcsolatba a Dedra Exim Kift.
Céggel.

Az altaldanos biztonsagi feltételeket kilon utmutatasként csatoltak az
utasitadsokhoz. Az dltaldanos biztonsagi feltételeket kulon utmutatasként
csatoltak az utasitasokhoz.

ﬂ Szimbélummal jeldlt 6sszes FIGYELMEZTETEST és az
FY utasitasokkal . Az alabbi figyelmeztetések és biztonsagi
utasitasok be nem tartdsa aramutést, tlzet vagy sulyos sérulést
okozhat. Tartsa a figyelmeztetéseket és utasitasokat jovoi
hasznalatara.

2. Részletes biztonsagi eldirasok

A hegeszt6 berendezés miik6dése soran ajanlott mindig az alapvetd
munkabiztonsagi elSirasokat kdvetni, tiiz kitérése, aramiités vagy mechanikai
sériilés elkertilése érdekében.

o A munkavégzés soran hasznaljon egyéni védéfelszereléseket: hegeszté
kétény, hegeszt6 kesztyli, hegeszté maszk és megfelels cipé csiszasmentes
talppal.

Hasznaljon védbszemiiveget a varrat tisztitas soran.

o A hegeszt6 munkahelynek hatékonyan miikddé elszivé rendszerrel kell
legyen felszerelve. Tilos a poros vagy szalldporos helyiségekben térténd
munkavégzeés.

A hegeszté munkahelyet védbernyével el kell valasztani.

o Tilos a berendezés hasznélata vizes vagy nedves helyiségben.

Tilos a készliiléket esében vagy héban hagyni vagy ott hasznalni.

Tilos a hegeszt6 berendezés hasznalata olyan helyeken, ahol gyulékony

folyadékok vagy gazok talalhatoak.

Tilos a hegeszté berendezést lejtés, nem stabil laza padlézaton elhelyezni.

o A munkavégzés sorén ne érintsen foldelt feliileteket, mint fiitétesteket,

vizvezetékeket, hiitékésziilékeket, stb.

A hegeszté berendezést kizarélag az lizemeltetés idejére csatlakoztassa a

halozathoz. A csatlakoztatas utan a munkahelyen nem tartézkodhatnak nem

illetékes személyek. A berendezés kiilon6sen veszélyes a gyermekekre,
ezért kiilénds gonddal tigyeljen arra, hogy a berendezés abszolut ne legyen
elérhet6 gyermekek szamara.

o Tilos a berendezés nem rendeltetésszer(i hasznéalata. Ne hasznélja a

hegeszté berendezést csévek kiolvasztasahoz.

Ne szedje le a berendezés burkolatat

e A berendezés hasznélata elétt minden alkalommal ellenérizze a burkolatok

és az dsszes munkabiztonsagi elem allapotat. Ne dolgozzon sérliltekkel,

cserélje ki azokat hibamentesre.

A tapkabelt és az esetlegesen hasznalt hosszabbitét védje a tulzott hétél,

olajoktdl és az éles szegélyektdl. Ne dolgozzon vele, ha a hosszabbité 6ssze

van tekeredve.

e A munkavégzés soran a hosszabbiténak biztositania kell a szabad

lizemeltetést, és a vezeték hosszat gy kell megvalasztani, hogy a feleslege

ne zavarja a munkat.

Ne a csatlakozévezetéknél fogva hiizza ki a csatlakoz6t az aljzatbol.

o A hegesztés megkezdése el6tt régzitse a munkadarabot leszoritok vagy satu
segitségével.

e A munkavégzés soran olyan testhelyzetet kell felvennie ami, kizarja az
elesést. Alljon biztosan.

e A hegesztével térténé munka megkezdése el6tt minden alkalommal
ellenbrizze a tapkabel, a hegeszté kabelek, az elektrédatartok és a
hasznélatra keriil6 elektromos kabelek &llapotat. Ne dolgozzon
karosodottakkal. A karosodottakat cserélje hibamentesre.

e A hegeszt6 berendezés elsé csatlakoztatasa elbtt ellendrizze, hogy a

tapfesziiltség megfelel-e a berendezés adattablajan jeldlttel. A haldozati

csatlakoz6t védé kapoccsal kell felszerelni.

Tilos a halézathoz csatlakoztatott berendezést feliigyelet nélkiil hagyni. A

munkavégzés befejezése utan mindig kételezé kihtizni a csatlakozoét a

taphalézatbol.

Még akkor is, ha a hegesztd berendezést a Haszndalati Utasitasnak megfeleléen

lizemelteti, lehetetlen teljesen kikiisz6bdIni adott kockazati tényezét, ami a

késziilék konstrukciéjahoz és rendeltetéséhez kapcsolddik. Kiléndsen a

kovetkez kockazatok fordulnak eld:

o Egési sériilések.

o Gaz-, égéstermék- vagy fiistmérgezések.

o Lataskarosodas.

o Tiiz keletkezése.

e Elektromos aramiités.

« Az elektromagneses mezd negativ hatasa a hegeszté személy
egészségére.

3. A késziilék leirasa

A abra 1. A termikus védelem aktivitasanak jelzése; 2. Hegeszt6aram beallito
forgatégomb; 3. Uzemelés jelzé; 4. Az aramvezeték aljzata (+); 5. Az
aramvezeték aljzata (-)

4, A késziilék rendeltetésszerii hasznalata

Az inverteres hegeszté berendezés bevonatos elektrédaval torténd (MMA
eljaras) ivhegesztésre szolgald termék. Az inverteres hegesztd berendezések a
hegeszték Uj fajtaja, melyek elektronikus rendszerek segitségével generaljak a
szikséges aramértéket. Jellemzi ezeket a kis méret, a kis suly, jelentds
hatékonysag, széles alkalmazasi terilet, a nagyon j6 hegesztési eredmények
és a jelentds szallitasi mobilitas.

A DESTIi201M hegeszté berendezést bevonatos elektrodakkal torténé olyan
anyagok kézi hegesztésére tervezték, mint az 6tvozott-acélok, szerkezeti
acélok, ontéttvas. Lehet vele dolgozni 1,6 mm - 4 mm atmérdji bevonatos
elektrodak hasznalataval, a megadott hegeszt6aramtdl, a végrehajtandd
miveletek igényétdl és fajtajatol. figgben a hegesztd berendezés segitségével.
A hegeszté berendezéseket 230V ~, 50 Hz feszliltségl (egyfazisu) taplalasra
tervezték.

A készlléket épités-feljitasi munkakban, amatér munkakban, lehet hasznaini,
mikdzben egyidejileg megfelelnek a hasznalati utasitasban szerepld
Uzemeltetési feltételeknek és a megengedett izemi korlilményeknek.
Megengedett a berendezés haszndlata felljitasi-épitési munkakhoz,
javitbmlhelyekben, amatér munkakhoz, a hasznalati atmutatoban leirt
hasznalati feltételek és megengedett munka kérilmények betartasaval.

5. A hasznalat korlatozasa

A készllék csak az alabbi ,megengedett munkaviszonyoknak” megfeleléen
hasznalhaté.
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Ne helyezze a hegeszté berendezést lejtés, nem stabil
AFlGYELEM laza padl6zaton elhelyezni
A radiovezérelt eszkozok miikodését a hegesztd
FIGYELEM [YSpnrIses megzavarhatja. Készitse el6 megfeleléen a
munkahelyet. A radiévezérlésii berendezések miikodését a kézelben levd
hegeszt6 berendezés zavarhatja.
Tilos a poros helyiségekben torténé munkavégzés. A
AFlGYELEM hegeszté berendezést egy portdl és piszoktél mentes,
szabad levegdkeringésii jol miikodd elszivo berendezéssel biré
helyiségben helyezze el.
Tilos a nedves helyiségekben tortén6 munkavégzés. Ne
FIGYELEM hasznalja a hegeszté berendezést 40°C hoémérséklet
6l6tt valamint fagypont alatti hmérsékleten.
FIGYELEM Ne terhelje tul a hegeszt6 berendezést. Tartsa be a
megallapitott munkaciklust (egyiitthaté X) az aram
beallitasi pontoknal hegesztés kdzben.

=

i

A PN-EN 60974-1 az ivhegeszt6 eszkdz 1 rész: A hegesztési energiaforrasnal
a kovetkezd tipusu szennyezédéseket kiildnbdztetjik meg:

a) A szennyez6dés foka 1: Szennyezddések nélkiil vagy csak szarazak, nem
vezet szennyez6déshez. A szennyez&déseknek nincs jelentéségik.

b) A szennyez6dés foka 2: Csak nem vezet6képes szennyez6dések, idénként
szamitani kell a kondenzacio miatti vezetéképességre.

c) A szennyez6dés foka 3: Vezet6képes szennyez6dések vagy szaraz nem
vezet6képesek, amelyek vezetni kezdenek a kondenzacio miatt.

d) A szennyez6dés foka 4: A szennyez6dések allandd vezet6képességet
generalna, amelyet vezet6képes por, esd vagy hé okoz.

A mikrokérnyezet szennyezettségi mértékei az IEC 60664-1 szabvany szerinti
légrés és felilleti szigetelés szerint keriiltek meghatarozasra

(Feltételek és meghatarozasok 3.40 pont 13. oldal a PN-EN 60974-1 szabvany

szerint)
A PN-EN 60974-1 és az IEC 60664-1 szabvanyoknak megfelel6en a hegesztési
energiaforrasok a tulfesziltség Ill. kategdrigjaba tartoznak. Minimum a 3.

szennyezettségi foku szennyezettségi kérilményekhez kell tervezni ezeket. A
2. fokozati szennyezédés mértékének megfeleld légrés vagy fellleti
szigeteléssel bird Osszetevéelemek vagy alkatrészek megengedettek, ha
teljesen bevontak, varratmentesen burkoltak vagy elarasztottak az IEC 60664-
1 szabvany szerint

AF|GYELEM NEHASZNAL,JA’A HEGESZTO BERENDEZEST CSOVEK
KIOLVASZTASAHOZ !!!

A mechanikai és elektromos szerkezetek jogosulatlan megvaltoztatasa, minden
olyan moédositas, karbantartasi tevékenység, amelyet a felhasznaldi kézikdnyv
nem irja le, jogellenesnek mindsil, és a garanciajogokat azonnal
érvénytelenitheti, a megfelel6ségi nyilatkozat pedig valik érvénytelenné.

A helytelen, vagy az lGzemeltetési utasitasnak nem megfelel6 hasznalat okoz
azonnali garancia elvesztését.

KIOLVASZTASAHOZ 11!

A bedllitasok és munkaciklusok tablazata a berendezés hatsé paneljén
talalhato. Jelmagyarazat:
X - Munkaciklus 12 - Névleges hegesztéaram U2 - Feszliltség terhelési
allapotban
Feltételezzik, hogy a telje munkaciklus idétartama 10 perc

6. Miiszaki adatok
Inverteres hegesztd berendezés modell DESi151BT
Tapfesziltség 230V ~ 50 Hz
Maximalis hegesztéaram 140 A
Az elektréda maximalis atmérdje 3,25 mm
A hegeszt6aram szabalyozasi tartomanya 20-140A
Hiités Ventillator
Suly 8kg
Védettség 1P21S
Az aramforras hatékonysaga 85%
Uresjarati teljesitmény 50W

A maximalis hegesztési aram elérése csak akkor lehetséges, ha a taphalézat
telies aramkihasznalast biztosit. A hegesztd berendezés 230 V névleges
feszliltségli halézatra torténd csatlakoztatasat igényli. A kisebb keresztmetszetii
hosszabbité vezetékek jelentésen csokkentik a hegeszté berendezés
teljesitményét. A hegesztd berendezés 10 kVA névileges teljesitményi
aggregatorbdl vald taplalashoz van kialakitva. Kisebb teljesitmény(
aggregatorok haszndlata megakadalyozza a hegeszt§ berendezés
arambeadllitasainak teljes tartomanyaban.

7. Felkésziilés a munkara
Minden miiveletet csak akkor végezze el, ha a dugo ki
AFlGYELEM van huzva a konnektorbol.

Egyitt az inverteres hegesztd berendezéssel a csomagolasban talélhaté a
hegesztékabel elektrodatartéval valamint a testkabel a testszoritéval.

A hegeszté berendezést allitsa nedvességmentes jol megvilagitott helyre. A
munka megkezdése el6tt ellendrizze a hegeszté berendezés tapkabelének, a
hegesztSkabelek az elektrédatartd és az anyagcsiptetd allapotat. Ne dolgozzon
karosodottakkal. A karosodottakat cserélje hibamentesre. A hegesztés soran az
aramvezetékek erés elektromagneses mez6t teremtenek. Az elektromagneses
sugarzas csokkentése érdekében egymashoz kdzel helyezze el azokat.

8. Csatlakozas a halozathoz

Miel6tt csatlakoztatna a késziiléket egy aramforrashoz, gy6zédjon meg arrol,
hogy a tapfesziiltség megegyezik az adattablan feltlintetett értékkel.

Az aramellatd berendezés az elektromos berendezésekre vonatkozo alapvetd
kovetelményeknek megfeleléen kell hogy legyen végezve, és meg kell felelnie
a hasznalatbiztonsag kovetelményeinek. A tapkabel minimalis

keresztmetszetének paraméterei és a biztositék névieges értéke az eszkoz
teljesitményétél fliggéen az aldbbi tablazatban talalhaté:

A berendezés Minimalis vezeték- Minimalis C tipusu
teljesitménye atméré méret biztositék
W] [mm2] [A]
22300 2,5 16

A telepitést szakképzett villanyszerelének kell elvégeznie. Hosszabbité kabelek
hasznalata esetén gy6z6djon meg arrél, hogy a vezeték keresztmetszete nem
kisebb, mint a sziikséges (lasd a tablazatot). Helyezze el az elektromos kabelt
ugy, hogy az ne érje a vagas munka soran. Ne hasznaljon sérilt hosszabbitd
kabeleket. Rendszeresen ellendrizze a tapkabel miszaki allapotat. Ne huzza ki
a tapkabelt..

9. A késziilék bekapcsolasa
A késziilék lizembe helyezése el6tt feltétleniil a
AFlGYELEM "Felkésziilés a munkara" fejezetben leirt miiveleteket

végezze el.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a taphalézat védévezetékkel ellatott-e. Hasznaljon
haromeres hosszabbitét (védévezetékkel), a névieges terhelésnek megfelel6 ér
keresztmetszettel.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsolé gombja kikapcsolt allasban van-e (OFF
vagy O-val jelezve). Feszlltség ala van helyezve, ha a berendezés hatsé falan
talalhatd kapcsold gombjat bekapcsolt allasba helyezi (ON vagy I-vel van
jelezve).

Csatlakoztassa a hegesztékabeleket a hegeszt6 berendezéshez az elektréda
gyartéja altal ajanlott polaritassal. A vonatkozd jeldlések megtalalhatéak a
csomagolason.

Példa a csatlakoztatas polaritasara: a csomagolason feltiintetett jelzés DC (-)
egyenaram, polaritas (-), az aramkabeleket a kdvetkez6képpen csatlakoztassa:
1. Az elektrédatartohoz aramot vezet® hegesztékabel - nyomja a kabelvéget a
(-) jelolést aljzatba és forditsa el jobbra utkdzésig.

2. A hegeszt6 testkabel kabelvégét nyomja a (+) jeldlésl aljzatba és forditsa el
jobbra utkdzésig.

Helyezze az elektrédat a tartéba, a masik vezeték szoritdjat rogzitse a
hegesztendd anyaghoz. A rogzités helyén az anyagnak a rozsdatol, festék vagy
lakk maradékoktol megtisztitottnak kell lennie. A szoritd régzitésének helye
lehetéség szerint kdzel kell legyen a hegesztési zénahoz, de olyan tavolsagra,
ami megakadalyozza a hegesztendd anyaghoz aramot vezet6 kabel
karosodasat.

Abban az esetben, ha az aramforrastél tavolabb kell hegeszteni, és a
tapkabelben fellép6 esetleges jelentés feszlltségesés miatt hasznaljon 2,5
mm2-nél nagyobb keresztmetszetli erekkel biré hosszabbité kabelt. A
hosszabbit6 védévezetékkel ellatott kell legyen.

A hegeszté berendezés vezérl6paneljén, a kapcsolégomb mellett, annak
jobboldalan a hegesztéaram bedllité forgatbgomb egy skalaval egyitt. A
hegesztéaram a bevonatos elektrodaval végzett munka egyik alapvetd
paramétere. Elforgatva a gombot meg tudjuk adni a hegesztéaram értékét (A).
A tulsagosan intenziv és hosszantarté munkanal a védelmi rendszer aktivalodik.
Ezt jelzi a LED, mint a 2. abran. A hegesztd berendezés ventillatora mikodik
tovabb hiitve hegeszté a vezérl6elemeit. Adott, a kdrnyezet hémérsékletétsl
fugg6 id6 utan, a LED kialszik. Lehet folytatni a hegesztést.

Ne takarja el a hegeszt6 berendezés szell6z6 nyilasait. Ne takarja le a hegeszté
berendezést. Ha védeni kell a hegeszté berendezést pl. esé el6l, csinaljon egy
burkolatot egy ernyé vagy fészer elve alapjan. A hitélevegé ataramlasanak
szabadnak kell lennie.

10. A késziilék hasznalata

Az anyag el6készitése a hegesztéshez

Tisztitsa meg a hegesztésre szant anyagot, azokon a helyeken ahol varratot kell
készitenie és az anyagcsiptetd rogzitési helyén. A rozsdat, festéket, lakkot és
az ehhez hasonlé szennyez&déseket tavolitsa el drétkefe csiszolépapir
segitségével vagy vegyileg zsirtalanitassal. Tisztitsa meg az elemeket a kézi
hegesztéshez kb. 25mm szélességben.

Mindenféle szennyez6dést tavolitson el az anyagrél, mivel a hegesztési
folyamat soran ezek nagy mennyiségli gaz és oxidok fejl6dését okozhatjak,
amelyek okai lehetnek a kétésszilardsag csékkenésének.

Hegesztés

A bevonatos elektrodaval torténd ivhegesztés a hegeszt6 altal az elektréda
vége és a hegesztendé munkadarab anyagai k6z6tti iv begyujtasan alapul. Ez
egy folyamat, ahol alland6 kapcsolat alakul ki a bevonatos elektréda és a
bevonatos elektréda magja és fém Osszetevéi valamint a hegesztendd anyag
megolvadasaval az elektromos iv héje altal. Az elektrédat manualisan mozgatja
és tartja bizonyos szdgben a hegeszt6. Létrejon a varrat. A bevonatos
elektrodak a fajtajuktol figgéen a hegesztési folyamat soran gaz burkolatot
képeznek a hegesztési zénaban védve azt a levegd hozzaférésétdl. Fellép
szintén redukald elemek és fellleti salakképz&k odavezetése is.

A hegesztés alapvetd paraméterei ko6zé szamoljuk a hegesztési aram
intenzitdsat, (szabalyozott, a hegesztd6 megadja az arambeallitd
forgatégombbal), az elektromos iv fesziiltségét (szabalyozott a hegeszté altal,
az elektroda az anyagtdél valé tavolsagaval) a hegesztés sebességét
(szabdlyozott a hegesztd altal, az elektroda kézi elétolasanak lassitdsaval vagy
gyorsitasaval) valamint az elektroda atmérgjét és annak elhelyezkedését a
csatlakozéhoz viszonyitva.

A fenti okok miatt a hegesztési folyamat lefolydsa nagymértékben fligg a
hegeszt6 tudasatol, tapasztalatatol, készségeitdl és gyakorlatatol.

Ajanlott a kevésbé tapasztalt szakembereknek a prébahegesztések elvégzése
hulladék anyagokon.

A munka megkezdése elbtt kotelezéen hajtsa végre a korabban leirt
tevékenységeket. Forditson kilonds figyelmet a munkabiztonsdg minden
kapcsolodo elemére és a hegesztd munkahely el6készitésére a hegesztendd
anyag megtisztitasara valamint a hegesztd berendezés munkara térténd
el6készitésére.
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Csatlakoztassa az aramkabeleket a hegeszté berendezéshez az elektréda
gyartéja altal megadott polaritdsnak megfeleléen, dugja be a csatlakozét a
taphalézatba (bekapcsolé gombjanak kikapcsolt allasban kell lennie), helyezze
fel a szoritd tartét a hegesztésre szant anyagra, helyezze a tartéba a bevonatos
elektrédat. Kapcsolja be a hegeszté berendezést és allitsa be a kivant
hegesztéaramot a forgatbgombbal. Gyujtsa be az ivet az elektréda az anyaggal
valo érintésével és az iv fenntartasahoz sziikséges tavolsagra valé elhuzasaval,
vagy az elektroda a targy felliletéhez valo dorzsolésével. Az ivet mindig huzzuk
a hegesztési zonaban, amelyikben alkalmazni akarjuk. Végezze el a hegesztési
miveletet. A hegesztés utan tisztitsa meg a varratot kalapaccsal eltavolitva a
salakmaradékokat. Ne formazzon kévetkezé kezd&varratot nem megtisztitott
fellileten.

11. Folyamatos karbantartas
0 FIGYELEM Minden miiveletet csak akkor végezze el, ha a dugo ki
van huzva a konnektorbol.

A folyé karbantartasi tevékenységet, a halézati aljzatbdl kihuzott csatlakozd
mellett végezzen.

Minden alkalommal ellenérizze a hegeszt6 berendezés allapotat. Ellenérizze,
hogy az aramkabelek hibatlanok-e és nem hordjak semmilyen mechanikai
sérllés jeleit. Ellendérizze mindkét fogantyu allapotat. Ellenérizze a tapvezeték
allapotat. Barmilyen rendellenesség feltarasa esetén sziintesse meg azt.
Minden alkalommal, kilénésen a munka befejezése utan tisztitsa meg a
hegeszt6 berendezés hitéventillatoranak légbedmid nyilasait. Ezt a
tevékenységet legjobb sdritett levegé segitségével elvégezni.

Tartsa tisztdn mindkét aramkabel fogantyuit. Tartsa tisztan és
szennyez6désmentesen a hegeszté6 berendezést. A hegeszt§ berendezést
tarolja nedvesség nélklli szaraz helyiségben. Az aramkabeleket huzza ki és
tekerje fel. Tarolja a készuléket gyermekeknek nem hozzaférhet6é helyen.

12. Alkatrészek és kiegészitok

A bevonatos elektroda atméréjének valamint az fajtdjanak kivalasztasa a
hegesztenddé anyaghoz nagyon fontos paraméter a hegesztési miveletek
végrehajtasahoz. Az elektréda atmérdje jelentésen befolyasolja a varrat
formajat és az 6sszeolvadas mélységét. Az elektroda atméréjének ndvelése,
allandd aramerésség mellett csdkkenti az 0Osszeolvadas mélységét és
megndveli a varrat szélességét.
Az elektrodak hossza az elektrédak étméréjétdl fiigg, példaul: a 2,5mm atmérsji
250 - 300 - 350 mm, a 3,2 mm atmérgji 300 - 350 - 400 - 450 mm hosszuak.
Az elektrodak teljes tulajdonsag 0sszeallitasat a gyarto altal megadott miiszaki
specifikaciok tartalmazzak. Ezek a specifikaciok minden adatot megadnak: az
elektréda jeldlése, a bevonat tipusa, az elektréda felhasznalasa, hegesztési
pozicidk, az hegesztéaram fajtdja és er6ssége az elektroda atmérdjének
fliggvényében, az elektréda csatlakoztatasi polaritasa, szlikséges hékezelések
a hegesztésnél, az elektrodak szaritasi és tarolasi kérilményei.
A bevonatos elektrédak jeldlése a PN-EN 499 szabvany szerint - "Hegesztés.
Kiegészitd anyagok a hegesztéshez. Bevonatos elektrodak oOtvozetlen és
finomszemcsés acélok kézi hegesztéséhez. A megjeldlés nyolc szimbolumbol
all, pl.

P E46 3 1Ni B 5 4 H5

T oA
A hegesztés modja I L A varratfém hidrogén tartalma
Avarratfém szildrdségi tulajdonsagai Ajanlott hegesztési pozicia

A varratfém torési izemi hdmérséklete Az elekirdda haté dgaésa ddram fajtaja
A varratfém kémiai Gsszetételének szimbéluma Az elektrdda bevonatfajtdjdnak szimbdluma
A normativ jeldléseken kivil szerepelnek az egyes gyartok sajat jeldlései is. A
kézi ivhegesztés bevonatos elektrodait, fliggéen a konkrét acélminéségek
hegesztési céljatdl az alabbi szabvanyok szerint osztalyozzak: PN-EN 757
nagyszilardsagu acélokhoz, PN-EN 1599 tiizall6 acélokhoz, PN-EN 1600
rozsdamentes és h6allé acélokhoz.
A DESTIi201M hegeszt§ berendezéssel torténé hegesztési munkakhoz
hasznalhatéak a piacon elérheté kiildnb6z6 gyartoktdl szarmazé bevonatos
elektrodak.
Ne Iépje tul az ajanlott és megengedett elektréda atmérét, és valassza ki az
elektréda megfelel6 atméréjét a hegesztési varrat optimalis kialakitasat.
Valassza ki megfelel6en a bevonatot, tehat az elektroda fajtajnak kivalasztasat
a hegesztend6 anyagmindséghez és a varrat tipushoz
A potalkatrészek és tartozékok beszerzése érdekében forduljon a Dedra Exim
szervizhez. Az elérhet6ségek megtalalhatok a kézikdnyv elsé oldalan.
Pétalkatrészek rendelésekor, kérjik, jelezze az adattablan talalhaté a rész
tételszamat és irja le a sérilt részt, tovabba adja meg az eszkdz vasarlasanak
hozzavetéleges idépontjat.
A jotallasi idészak alatt a javitasokat a jotallasi kartyaban meghatarozott
feltételek szerint végzik. Kérjuk, kildje el a hirdetett terméket javitasra a
vasarlas helyén (az eladd koteles elfogadni a bejelentett terméket), kildje el a
legkdzelebbi lakdhelyre (weboldalak listdja a www.dedra.pl cimen), vagy kiildje
el a Dedra Exim kozponti szolgalatanak. Kérjik, csatolja a kitoltott garancialis
kartyat. A jotallasi id6 utan a javitast a kozponti szolgalat végzi. A sérilt terméket
a szervizhez kell kllldeni (a szallitasi koltségeket a felhasznalé fedezi).

13. Onhibaelharitas

Az 6njavitas megkisérlése el6tt huzza ki a késziiléket az
AFlGYELEM aramforrasrol.
PROBLEMA OK MEGOLDAS
A tapellatas jelzé nem | A tapkabel rosszul van Nyomja a csatlakozét
vilagit, a ventillator csatlakoztatva vagy mélyebbre, ellendrizze
nem mikaddik, nincs sérlilt a tapkabelt
aram a kimeneten. Az aljzatban nincs Ellendrizze a
haldzati fesziltség fesziiltséget az
aljzatban, vagy, hogy
nem oldott-e le a
biztositék

vilagit, a ventillator
nem mikddik vagy
csak egy pillanatra,

220-240 V

Sérilt kapcsolo a hegeszt6
berendezést adja at a
szerviznek
A tapellatas jelz6 A fesziiltség mas, mint Helyezze a

csatlakozot 230 V ~ 50
Hz-es halézati aljzatba

A berendezés

Kapcsolja ki a

elektrodatartoé és a
szorito bilinccsé

nincs aram a vészhelyzeti berendezést 2-3
kimeneten. Uzemmaodban lehet percre és kapcsolja be
Ujra
A hé védelem jelz6je Sérllt vagy rosszul Ellenérizze a
(LED) nem vilagit, csatlakoztatott az vezetékeket és azok
nincs aram a egyik vagy mindkét csatlakoztatasat.
kimeneten. aramvezeték: az Szoritsa meg

helyesen, vagy
sziikség esetén
cserélje Ki Ujra

A hévédelem jelzéje
(LED) vilagit, nincs
aram a kimeneten.

Kioldott a hévédelem

Hagyja a hegesztd
berendezést a
halézatra

csatlakoztatva, hogy
lehiljén

14. Tovabbi informacidk

A kérnyezetszennyezés foka a hegesztési munkaban

A PN-EN 60974-1 az ivhegesztd eszkdz 1 rész: A hegesztési energiaforrasnal
a kovetkezd tipust szennyezddéseket kiilonboztetjiik meg:

a) A szennyez6dés foka 1: Szennyezddések nélkil vagy csak szarazak, nem
vezet szennyezédéshez. A szennyez&déseknek nincs jelentéségiik.

b) A szennyezddés foka 2: Csak nem vezetSképes szennyez6dések, idé6nként
szamitani kell a kondenzacié miatti vezet6képességre.

c) A szennyezddés foka 3: Vezetbképes szennyezddések vagy szaraz nem
vezetbképesek, amelyek vezetni kezdenek a kondenzacio miatt.

d) A szennyez6dés foka 4: A szennyezdédések alland6 vezetSképességet
generalna, amelyet vezetéképes por, esé vagy hé okoz.

A mikrokérnyezet szennyezettségi mértékei az IEC 60664-1 szabvany szerinti
légrés és fellleti szigetelés szerint kerlltek meghatarozasra (Feltételek és
meghatarozasok 3.40 pont 13. oldal a PN-EN 60974-1 szabvany szerint).

A PN-EN 60974-1 és az IEC 60664-1 szabvanyoknak megfelel6en a hegesztési
energiaforrasok a tulfesziiltség lll. kategodridjaba tartoznak. Minimum a 3.
szennyezettségi foku szennyezettségi kdrilményekhez kell tervezni ezeket. A
2. fokozati szennyezédés mértékének megfelelé légrés vagy fellleti
szigeteléssel biré Osszetevéelemek vagy alkatrészek megengedettek, ha
teljesen bevontak, varratmentesen burkoltak vagy elarasztottak az IEC 60664-
1 szabvany szerint.

15. A késziilék kompletizalasa

1. Hegeszt6kabel elektrodatartéval - keresztmetszet 16 mm2, hosszisag 2 m
(1db.), 2. Testkabel szoritéval - keresztmetszet 16 mm2, hosszusag 1,5 m (1
db), 3. Védémaszk (1db) + hegeszt6 liveg (1 db), 4. Kefe kalapaccsal (1 db)

16. Informacioé a felhasznaloknak az elektromos
éselektronikus berendezések hulladékkezelésérol

(a haztartasokat érinti)
A termékeken vagy a kisér6 dokumentacion feltiintetett szimbolum
azt jelzi, hogy a hibas elektromos vagy elektronikus berendezéseket
nem szabad a haztartasi hulladékkal egyitt artalmatlanitani. Ha az
alkatrészeket meg kell semmisiteni, Ujra kell hasznalni vagy
hasznositani kell, a helyes megoldas az, ha elviszi 6ket egy erre szakosodott
gy(ijtéhelyre, ahol ingyenesen atveszik Oket. A hasznalt berendezések
gy(ijtéhelyeirél a helyi hatdsagok adnak tajékoztatast, példaul a honlapjukon.
A berendezés megfelel6 artalmatlanitasa lehetévé teszi az értékes eréforrasok
megdbrzését és az egészségre és kdrnyezetre gyakorolt azon negativ hatasok
elkeriilését, amelyek a késziilékben lévé veszélyes anyagok, keverékek és
Osszetevdk esetleges jelenlétébdl adédnak.
A helytelen hulladékartalmatlanitas a vonatkozé helyi eléirasok szerint biintetés
veszélyével jar.
Az uniés orszagok felhasznaléi: Ha elektromos vagy elektronikus
berendezéseket kell artalmatlanitania, kérjuk, fordulion a legkdzelebbi
értékesitési ponthoz vagy a szallitéjahoz, akik tovabbi tajékoztatast tudnak adni.
Az Eurépai Unién kiviili orszagokban térténd artalmatlanitas: Ez a szimbélum
csak az Eurdpai Unié orszagaira vonatkozik. Ha a terméket el kivanja dobni,
kérjuk, fordulion a helyi hatésagokhoz vagy a keresked6héz a helyes
artalmatlanitasi médszerrel kapcsolatban.
Garanciajegy

[Inverteres hegesztd berendezés]
Katalégusszam: DESi151BT Gyartasi tétel szama: ...............cceeuee
(a tovabbiakban: Termék)

A termék vasarlasanak datuma: .............

Az elado pecsétje
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Datum és az eladd aldirdsa: ..........ccoeevvrveniennnnn,

A felhasznal6 nyilatkozata:
Igazolom, hogy tajékoztatasra keriiltem a garancidlis feltételekrdl, valamint a
Kezelési utmutatoban és a Garanciajegyben leirt utasitasok be nem tartasabol
eredé kovetkezményekrdl. A jelen garancidlis feltételekkel megismerkedtem,
amit alairasommal igazolok:

kelt és helye a Felhaszndl6 alairasa

I. A termékért felelos

1. Kezes - DEDRA EXIM sp. z 0.0., székhelye Pruszkéw, cime: ul. 3 Maja 8, 05-
800 Pruszkow, KRS 0000062517, Varsé févarosi Kérzeti Birosag Varsoéban; az
Orszagos Birdsagi Nyilvantartas Xlll Gazdasagi Osztalya, adészama: 527-020-
49-33, torzstéke: 100 980.00 zt.

2. A jelen Garanciajegyben meghatarozott feltételekkel a Kezes garanciat nyuijt
a Kezes forgalmazasabdl szarmazo Termékre.

3. A garancidbol eredé felelésség kizardlagosan a Termékben a
Felhasznalénak valé atadas pillanataban rejlé hibakra vonatkozik.

4. A garancia cimén a Felhasznal6 jogosult a Termék dijmentes megjavitasara,
amennyiben a hiba a garancidlis id6szak soran kelentkezik. A Termék
megjavitdasanak moédja (a javitds modszere) a Kezes dontésétdl flugg.
Amennyiben a Kezes megallapitasa szerint ni lehet6ség a megjavitasra, a
Kezes fenntartja maganak a jogot a hibas alkatrész vagy az egész Termék
hibatlanra cseréléséhez, a Termék aranak csOkkentéséhez, vagy a
szerz6déstél torténd elallashoz.

5. Azzal a Felhasznaléval szemben, amelyik nem szamit fogyaszténak az 1964
aprilis 23-i, a Polgari Torvénykonyvrél szél6é térvény szerint, a Kezes jelen
garanciabdl ered6 és/vagy a garancia megkdtésével és teljesitésével
kapcsolatos kartéritési felel6ssége, a jogi cimtél flggetlenil, a hibas Termék
értékének dsszegére korlatozodik.

Il. Garancialis idoszak:

A garanciaval rendelkezé
alkatrészek

A garancidlis védelem id6tartama

36 honap, a Termék vasarlasanak
napjatél szamitva a jelen
Garanciajegyen megjeldlve

Inverteres hegesztd
berendezés

Elektrédakabel
Testkabel
Hegesztémaszk
Drétkefe / kalapacs
Keramia burkolat TIG
Wolfram elektroda
Wolfram elektréda tartdja
Elektrédatarté

Testtarté

Egéburkolat MIG/MAG
Egé fivoka MIGIMAG
Plazmavago fuvoka

A plazmavezeték keramia
burkolata

Ill. A garancia alkalmazasanak feltételei

1. A Felhasznalé felmutatja a Termék kitdltétt Garanciajegyét és valdszinisiti a
Termék vasarlasanak korilményeit, pl. felmutatva a pénztar blokkot, szamlat,
stb. A reklamacié hatékony lebonyolitasanak érdekében ajanlott, hogy a
Felhasznal6 a reklamalt Termékkel egyitt adja at a Kezelési utmutatéban leirt
készlet tartalmat.

2. A Felhaszndlo betartia a Kezelési Utmutatoban és a Garanciajegyen
feltlintetett utasitasokat.

3. A garancia csak a Magyar Koztarsasag és az EU terlletén érvényes.

4. A garancia nem terijed ki a Termék kovetkezd okokbdl keletkezé
meghibasodasaira:

a A Felhaszndlé nem tartotta be a Kezelési utmutatdoban meghatarozott,
kuléndésen a megfeleld hasznalatra, karbantartasra és tisztitasra vonatkozd
feltételeket; A Felhasznalé a Kezelési Utmutaténak nem megfeleld tisztitd és
karbantarto szereket alkalmazott;

b. A Felhasznalé nem megfelel6 moédon tarolja és szallitja a Terméket;

c. A Felhasznalo onalléan, a Kezessel valo egyeztetés nélkil mddositotta
és/vagy atalakitotta a Terméket;

d. A Felhasznalé a Kezelési utmutatdnak nem megfelelé UGzemeltetési
anyagokat hasznalt a Termékhez.

5. Az a Felhasznald, amelyik nem szamit fogyaszténak az 1964 aprilis 23-i, a
Polgari Toérvénykonyvrdl szélé térvény szerint, elvesziti a jelen garanciabdl
ered6 jogait, ha a Terméken:

- a szériaszamok, datum jeldlések és a tipuscimkék a Felhasznalo altal
eltavolitasra, kicserélésre vagy megrongalasra keriiltek

- a plombak a Felhasznald altal megrongalasra kerlltek, vagy a Felhasznald
beavatkozasanak nyomait viselik.

6. Figyelem! A Termék mindennapos kezelésével kapcsolatos, tdbbek kozétt a
Kezelési utmutatobdl eredé miveleteket a Felhasznald sajat hataskorébe és
sajat koltségére végzi el

IV. Reklamacios eljaras

1. A Termék helytelen mikddésének észrevételekor, a reklamacio bejelentése
elétt ellendrizze, hogy a Kezelési utmutatdban meghatarozott valamennyi
mivelet a megfelel6 médon kerilt végrehajtasra.

2. Ajanlott a reklamaciét haladéktalanul bejelenteni, a legjobb a Termék hibaja
észrevételétdl szamitott 7 napon belll. Az a Felhasznald, amelyik nem szamit
fogyasztonak az 1964 aprilis 23-i, a Polgari Torvénykonyvrél szél6 térvény
szerint, elvesziti a jelen garanciabdl eredd jogait, ha nem jelenti be 7 napon belul
a reklaméciot.

Garanciaval nem rendelkezé
alkatrészek.

3. A reklamécioés bejelentés megteheté a Termék vasarlasanak helyén, a
garancialis szervizben, vagy irasban az alabbi cimen: DEDRA EXIM sp. z 0.0.,
ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow.

4. A Felhaszndlé a reklamaciét a www.dedra.pl weboldalon taldlhato Grlap
segitségével jelentheti be. (,Garancialis reklamacio bejelentési Grlap”).

5. Az egyes orszagok szerviz cimei a www.dedra.pl weboldalon elérhetdek.
Amennyiben az adott orszagban nincs garancialis szerviz, a reklamacios
bejelentést ajanljuk a kévetkezd cimre kuldeni: DEDRA-EXIM Sp. z 0.0, ul. 3
Maja 8, 05-800 Pruszkoéw (Lengyelorszag).

6. A Felhasznal6 biztonsagara valo tekintettel a hibas Termék hasznalata tilos.
7. Figyelem!!! A hibas Termék veszélyes a Felhasznald egészségére és életére.
8. A garanciabol eredd kotelezettségek ellatasara a reklamalt Terméknek a
Felhasznal6 altali leadasanak napjatél szamitott 14 munkanapon belil keriil sor.
9. A terméket reklamaciora kuldése el6tt ajanlott megtisztitani. Ajanlott a
reklamalt terméket gondosan bebiztositani a szallitasi karok elkerilése
érdekében (ajanlott a reklamalt Terméket az eredeti csomagolasban elkildeni).
10. A garancidlis id6szak meghosszabbitasra keril azzal az id6vel, mely alatt a
Felhasznal6 a Termék meghibasodasabdl eredéen nem tudta az hasznalni.

A garancia nem zarja ki, nem korlatozza és nem fliggeszti fel a Felhasznald
eladott termékek hibaira vonatkozo kezességi szabalyokbdl eredé jogait.
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11. Operatii curente de mentenanta
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15. Set de completare a dispozitivului

16. Informatia pentru utilizatori cu privire la eliminarea echipamentelor electrice
si electronice

17. Talon de garantie

Traducerea instructiunii originale

Declaratia de conformitate este anexata la instructiuni ca un document separat.
In cazul in care declaratia de conformitate lipseste, contactati Dedra Exim Sp. z
0.0.
Conditii generale de sigurantd au fost atasate la instructiuni ca o brosura
separata.

AVERTISMENT. Cititi toate avertismentele marcate cu

O  simbolul si toate instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor de siguranta
mentionate mai jos poate cauza electrocutari, incendii sau leziuni
grave.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru utilizare
ulterioara.
2. Detaliate regulamente privind siguranta
Cénd lucrati cu aparatul de sududat se recomandé sa respectati principalele
madsuri de securitate in scopul evitari exploziei, incendiului, electrocutéri sau
vatamari corporale.
o In timpul muncii trebuie sa folositi echipamente de protectie individuala: sort
de sudura, manusi de sudurd, masca de sudurd i incaltdminte
corespunzétoare de protectie cu talpi anti-alunecare
Folositi ochelari de protectie la curétarea cordonului de sudura.
Stanowisko spawalnicze powinno by¢ wyposazone w sprawnie dziatajgcg
instalacje odciggowa. Zabroniona jest praca w pomieszczeniu zapylonym lub
zakurzonym
Locul de suduré trebuie sé fie izolat cu un ecran de protectie
Este interzisa utilizarea aparatului de sudura in incdpere umezitad sau umeda.
Este interzisa ldsarea sau utilizarea aparatului in ploaie si zdpada.
Este interzisa utilizarea aparatului de sudurd in zona cu lichide sau gaze
inflamabile.
Nu asezati aparatul de suduré pe suprafete inclinate, nestabile sau nisipoase.
In timpul lucrului nu atingeti pértile impdméntate asa ca radiatoare, conducte
de apd, frigidere etc
Aparatul de suduré se va conecta la reteaua de alimentare numai pe perioada
de lucru. Este interzis accesul persoanelor neautorizate in zona de lucru.
Aparatul este deosebit de periculos pentru copii, de aceea trebuie depus un
efort special ca aparatul sé nu fie la indeména copiilor.
Este interzis utilizarea aparatul de sudurd neconform cu destinatia. pentru
dezghetarea tevilor
Nu demontati carcasa aparatului
Inainte de pornire se verifica de fiecare daté starea dispozitivelor de protectie
si a tuturor elementelor de protectie a muncii. Nu lucrati cu elementele defecte
inlocuiti cu cele fara defecte.
Protejati cablul de alimentare si eventual prelungitorul (daca este utilizat)
impotriva céldurii excesive, uleiurilor si muchiilor ascutite. Nu lucrati cdnd
prelungitorul este infagurat.
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Prelungitorul utilizat la muncé trebuie sa asigura o functionare féra deficiente,
iar lungimea trebuie séa fie astfel stabilita incat sd nu deranjeze la lucru.

Nu trageti de cordon cand doriti s& scoateti stecherul din priza.

Inainte de a incepe sudura fixati piesa de prelucrat folosind dispozitiv de
strangere sau o menghina.

In timpul lucrului evitati pozitiile corpului in care vé puteti pierde echilibrul sau
rezemarea stabila.

Inainte de a incepe lucru cu aparatul de sudura de fiecare daté verificati starea
cablului de alimentare, cablurilor de sudurd, clestelor electrozilor si celorlalte
utilizate cabluri electrice. Nu lucrati cu elemente deteriorate. Inlocuiti
elementele deteriorate cu cele fara defecte.

Inainte de prima conectare a aparatului de suduré verificati daca tensiunea
de alimentare corespunde cu datele de pe placuta cu date tehnice ale
aparatului. Priza de alimentare trebuie s& fie echipata cu borna de siguranta.
Este interzis a fi lasat fard supraveghere aparatul conectat la retea. Dupa
terminarea lucrului de fiecare datad in mod obligatoriu deconectati stecherul
de la sursa de alimentare.

Cu toate acestea, chiar daca aparatul de sudurad este utilizat conform cu
Manualul de utilizare este imposibil de a se eliminara complet riscul datorata
constructiei sau destinatiei. In special existd urmatoarele riscuri:

e Arsuri.

Intoxicati cu gaze, fum sau vapori.

Deteriorarea vederii.

Declangarea incendiului.

Electrocutare.

Efectele negative a cdmpului electromagnetic asupra sanatatii sudorului

3. Descrierea aparatului

Fig. A 1. Semnalizator protectie termica; 2. Buton de reglare a intensitatii
curentului de sudura; 3. Semnalizator functionare; 4. Borna cu polaritatea (+);
5. Borna cu polaritatea (-)

4. Destinatia dispozitivului

Aparate de sudura tip invertor, sunt destinate pentru sudare cu arc electric cu
electrod invelit (metoda MMA). Aparate de sudura tip invertor sunt un nou tip
de aparate de sudura, care genereaza valorile de curent necesare prin
intermediul circuitelor electronice. Aceste aparate sunt caracterizate de
dimensiuni mici, greutate mica, eficienta semnificativa, o gama larga de aplicatii,
sudura cu rezultate foarte bune si mobilitate mare de transport.

Aparatul de sudurd, model DESi151BT este proiectat pentru sudarea manuala
cu electrozi inveliti a materialelor precum oteluri aliate, de construcitii si fonta.
Cu acest aparat se poate lucra utilizand electrozi cu diametru de la 1,6 mm pana
la 4,0 mm, in functie de curentul de sudare, necesitati si de tipul de operatiune
efectuata. Aparatele de sudura sunt proiectate pentru tensiunea de alimentare
230V ~ 50 Hz (monofazat).

Aparatul de sudura poate fi utilizat in lucrari de renovare-constructii, ateliere de
reparatii, de hobbisti sub conditia respectarii conditiilor de utilizare si conditiilor
permise de munca cuprinse in manualul de utilizare.

Se permite utilizarea aparatului in lucrari de renovare-constructii, ateliere de
reparatii in lucrari de amatori, respectand conditiile de utilizare si conditiile de
lucru permise, continute in manualul de utilizare.

4. Restrictii de utilizare

Dispozitivul poate fi utilizat numai in conformitate cu "Conditiile admisibile de
lucru”, prezentate mai jos.

Nu amplasati aparatul de sudura pe suprafete
ATENTIE inclinate, nestabile sau nisipoase.
Aparatul de sudurda poate perturba functionarea
ATENTlE dispozitivelor comandate prin radio. Locul de munca
trebuie corespunzator pregatit. Functionarea echipamentelor de
radiocomunicatie in vecinatatea aparatului de sudura poate fi perturbata.
Este interzis sa se lucreze in spatii cu pulberi sau praf.
ATENTIE Aparatul de sudura plasati intr-un spatiu liber de praf
i murdarie, cu o circulatie libera a aerului si cu o instalatie eficienta de
spirare a prafului.
Este interzis sa se lucreze in spatii cu acces de
ATENTIE umezeala. Nu utilizati aparatul de sudura in
temperaturi ambiante mai mari de 40° C.
Nu supraincarcati aparatul de sudura. Respectati ciclul
AATENTIE specificat de lucru ( coeficientul X) la setarile de curent
in timpul sudarii.

D wn
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Conform cu standardul PN-EN 60974-1 Echipament pentru sudare cu arc
electric partea 1: Surse de curent, se disting urmatoarele tipuri de impuritati:

a) Gradull de poluare 1: Fara sau numai impuritdti uscate, impuritati
neconductibile. Impuritati neimportante. Poluarea nu are importanta.

b) Gradul de poluare 2: Numai impuritati neconductibile, uneori, poate totusi sa
exista o conductibilitate datoritd condensatiei.

c) Gradul de poluare 3: Impuritati conductibile sau neconductibile, impuritati
uscate, care incep sa conduca electricitatea din cauza condensatiei.

d) Gradul de poluare 4: Impuritatile genereaza o conductibilitate permanenta,
cauzata de praful conductibil, ploaie sau zapada.

Gradele de poluare a micromediului au fost stabilite pentru a evalua distanta de
izolatie de aer si suprafata conform cu 2.5.1 IEC 60664-1

(Termeni si definitii pct. 3.40 pag. 13 conform cu standardul PN-EN 60974-1)
Conform standardului PN-EN 60974-1 si IEC 60664-1 majoritatea surselor de
alimentare pentru suduri se incadreaza in categoria lll-a

a supratensiunilor. Trebuie sa fie proiectate pentru utilizarea in conditji cu cel
putin de gradul 3 de poluare. Componentele sau subansamblurile cu distantele

de izolatie de aer sau suprafata care corespund gradului 2 de poluare sunt
admisibile daca sunt complet invelite si etansate conform cu IEC 60664-1

NU FOLOSITI APARATUL DE SUDURA PENTRU
AATENTIE DEZGHETAREA TEVILOR!!!
Modificarile neautorizate ale constructiei mecanice si electrice, orice modificari,
operatiile de intretinere care nu sunt descrise in manualul de utilizare vor fi
considerate ilegale si vor duce la pierderea imediata a drepturilor de garantie,
iar declaratia de conformitate isi va pierde valabilitatea.
Utilizarea neconforma cu destinatie sau cu manualul de utilizare va duce la
pierderea imediata a drepturilor de garantie.

Tabela cu setari si cicluri de lucru se afla pe panoul din spate a
aparatului. Legenda:
X = Ciclul de functionare 12 — Curentul nominal de sudura U2 — Tensiune in
stare de incarcare
Se primeste ca perioada de timp a ciclului complet de functionare este de 10
min

6. Date tehnice

Modelul aparatului de sudura de tip invertor | DESi151BT

Tensiune de alimentare 230V ~ 50 Hz

Curentul maxim de sudare 140 A

Diametru maxim al electrozilor 3,25 mm

Domeniul de reglare al curentului de | 20-140A
sudare

Racire Ventilator Modul de sudare

Greutatea 8kg

Gradul de protectie 1P21S

Eficienta sursei 85%

Putere in starea de mers in gol 50W

Curentul maxim de sudura este posibil de obtinut numai cand reteaua de
alimentare cu energie electricd asigura o eficacitate completa de curent.
Aparatul de sudura trebuie sa fie conectat la reteaua electrica de o valoare
nominala de 230 V. Cablurile prelungitoare cu o sectiune mica determina o
scadere semnificativa a performantei aparatului de sudura. Aparatul de sudura
este adaptat pentru alimentarea din generatorul de o putere nominala de 10
kVA. Folosirea generatoarelor de o putere mai scazuta nu va permite de a utiliza
aparatul n totul interval de selectare al curentului.

7. Pregatirea pentru lucru
Toate operatiile trebuie efectuate cu stecherul scos din
AATENTIE priza de curent.

In ambalajul de livrare, impreuna cu aparatul de sudurd de tip invertor se afla
cablul de sudat cu port electrod si cablul de masa cu clema pentru. material.
Aparatul de sudura trebuie sa fie plasat pe o suprafata plana, intr-un spatiu bine
iluminat ferit de umezeala. Verificati inainte de a porni aparatul de sudura starea
cablului de alimentare, cablurilor de sudura, suporturile electrozilor si clemelor.
Nu lucrati cu elemente deteriorate. Inlocuiti-le cu cele fir4 defecte. In timpul
sudarii cablurile de curent produc un puternic camp electromagnetic. in scopul
micsorarii radiatiilor electromagnetice trebuie sa puneti cablurile aproape unul
de altul.

8. Conectare la retea

fnainte de a conecta dispozitivul la sursa de curent, asigurati-vé c& tensiunea
de alimentare corespunde cu valoarea specificata pe placuta de identificare.
Instalatia de alimentare trebuie sa fie realizata in conformitate cu cerintele
principale privind instalatiile electrice si sa respecte dispozitiile privind siguranta
utilizarii. Parametrii de sectiune minima a firului de alimentare si valorile
nominale ale sigurantei de protectie in functie de puterea dispozitivului sunt
specificate in tabelul de mai jos:
Puterea masinii Sectiunea minima Valoarea minima a
W] a cablului [mm2] sigurantei tip C [A]
22300 2,5 16
Instalatia trebuie s fie executatd de un electrician autorizat. In cazul cand
folositi cablurile prelungitoare, aveti grija ca sectiunea firului sa nu fie mai mica
decat cea ceruta (vezi tabelul). in timpul lucrului cablul electric trebuie astfel
pozitionat, incat sa nu fie expus la taiere. Nu folositi prelungitoare defecte.
Verificati periodic starea tehnica a cablului de alimentare. Nu trageti de cablu.

9. Pornirea dispozitivului
Inainte de a porni dispozitivul, efectuati obligatoriu
AATENTIE operatiile descrise in capitolul ”Pregatirea pentru

lucru”.

Asigurati-va ca reteaua de alimentare cu energie electrica este prevazuta cu
cablul de protectie. Folositi prelungitor cu trei fire (cu fir de protectie) cu
sectiunea de fir adaptata pentru sarcina nominala.

Asigurati-va ca butonul comutatorului este in pozitia opritd (marcata OFF sau O
— fig. B). Alimentarea cu tensiune se face prin deplasarea comutatorului in
pozitia pornita (marcata ON sau | ). Comutatorul este amplasat pe partea din
spate al aparatului.

Conectati cablurile de sudare cu aparatul de sudura conform cu polaritatea
recomandata de producatorul de electrozi si indicata pe ambalaj.

Exemplu de polaritatea conectarii: electrod marcat pe ambalaj DC (-) curent
continuu, polaritate (-), cablurile electrice trebuie conectate astfel:

1. Cablul de sudura care alimenteaza cu curent — introduceti capatul de cablu
in borna marcata (-) si intoarceti in dreapta pana la rezistenta.

2. Cablul de sudura, de masa - introduceti capatul de cablu in borna marcata
(+) si intoarceti in dreapta pana la rezistenta.

Fixati electrodul Tn port-electrod iar clema de la celalalt cablu fixati la materialul
sudat. Materialul in locul de fixare a clemei trebuie sa fie curatat de rugina,
resturi de vopsea sau lac. Locul de fixare a clemei pe material trebuie sa fie cat
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mai aproape posibil de zona de sudare, dar la o distantd care sa nu permita
deteriorarea cablului care furnizeaza curent la materialul sudat.

n cazul in care sudarea se va efectua la o distantd mai mare de sursa de
alimentare cu energie electrica si avand in vedere scaderea semnificativa a
tensiunii in cablul de alimentare, trebuie folosite prelungitoare cu sectiunea de
fiore de cel putin 2,5 mm?. Prelungitorul trebuie dotat cu fir de protectie.

Pe panou de control al aparatului de sudura, in dreapta butonului comutatorului
pornit/oprit  se afld buton de reglare a intensitatii curentului de sudura cu
cadran. Curentul de sudare este unul din parametri de baza de lucru cu
electrodul invelit. Rotind acest buton putem impune valoarea curentului de
sudare (A).

Tn cazul lucrului prea intens si prelungit va actiona sistemul de protectie. Acest
lucru este semnalizat de led, ca in fig. 2. Ventilatorul aparatului de sudura
functioneaza in continuare, récind elementele de comanda a circuitului de

sudare. Sudarea poate fi continuata.

Nu acoperiti fantele de ventilatie a aparatului de sudura. Nu acoperiti aparatul
de sudura. Daca este nevoie sa-| protejati de ex. de ploaie, faceti o aparatoare
gen umbrela sau marchiza. Fluxul aerului de racire trebuie sa fie libera.

10. Utilizarea dispozitivului

Pregatirea materialului pentru sudare

Curatati materialul, destinat pentru sudare, in locuri de cusétura si in locul de
fixare a clemei. Indepartati rugina, vopsea si impuritéti asemanatoare cu
ajutorul unei perii de sarma, hartiei abrazive sau chimic prin
degresare.Curatarea elementelor pentru sudarea manuala trebuie efectuata

pe o latime de cca. 25 mm.

Orice impuritati ale materialului trebuie indepartate deoarece in timpul sudarii
acestea emit cantitati mari de gaze si oxizi si in plus duc la scaderea rezistentei
cusaturii.

Sudare

Sudarea cu arc cu electrod invelit consta in producerea unui arc luminiscent
ntre capatul de electrod si materialul nativ al obiectului sudat. Este un procedeu
n care imbinarea durabild se obtine prin topirea cu caldura arcului a miezului
de electrod invelit si a componentelor metalice ale invelisului de electrod, si a
materialului sudat. Electrodul este deplasat manual de catre sudor si agezat sub
un anumit unghi. Se produce cusétura. Invelisul electrodului in functie de tipul
electrodului produce in timpul sudarii o protectie de gaz a zonei de sudura,
ferind-o de contact cu atmosfera. Are loc de asemenea introducerea in zona
sudarii a elementelor de dezoxidare si producerea unui strat de zgura.

Din parametrii de baza ai sudarii fac parte: intensitatea curentului de sudare (
reglabila, impusa de sudor prin butonul de reglare a curentului), tensiunea
arcului electric ( reglata de sudor prin distanta intre electrod si material), viteza
de sudare (reglata de sudor prin incetinire sau accelerare deplasarii manuale a
electrodului) precum si diametrul de electrod si pozitia acestuia fata de imbinare.
Din motive de mai sus calitatea procesului de sudare depinde in mare masura
de cunostinta, experientd, calitati si practici ale sudorului.

Pentru operatori mai putin experimentati se recomanda efectuarea unor teste
de sudare pe bucati de inutile material.

Tnainte de lucrul, obligatoriu trebuie efectuate toate operatiile descrise mai sus.
in special, trebuie sa se acorde atentie tuturor elementelor legate de siguranta
muncii i pregatirea locului de munca, de curatarea materialului destinat pentru
sudarie precum si pregatirea dispozitivului pentru lucru.

Conectati cablurile electrice la aparatul de sudare in conformitate cu polaritatea
indicatd de producatorul de electrozi, Introduceti stecherul in priza de curent
(butonul comutatorului trebuie sa fie in pozitia opritd), fixati clema pe materialul
destinat pentru sudare, fixati electrodul invelit in port- electrod. Porniti aparatul
de sudura si reglati cu butonul curentul de sudare necesar. Tncingeti arcul prin
scurcircuitarea electrodului cu material si ridicarea electrodului la o distanta care
permite mentinerea arcului, sau prin frecarea electrodului de suprafeta
obiectului. Arcul se va incinge intotdeauna in zona cusaturii care trebuie
formata. Efecutati operatia de sudare. Dupa sudare curatati cusatura
indepartand resturi de zgura cu ajutorul ciocanului. Nu puneti urmatoarea
cusatura pe suprafatd necuratata.

11. Operatii curente de mentenanta
Toate operatiile de intretinere trebuie efectuate cu
AATENTIE stecherul scos din priza de curent.

inainte de efectuarea operatiunilor curente de intretinere stecherul trebuie scos
din priza.

Verificati In mod regulat starea tehnica a aparatului de sudare. Verificati daca
cablurile electrice sunt in stare buna si nu poarta nici un semn de deteriorare
mecanica. Verificati starea ambelor suporturi. Verificati starea cablurilor de
alimentare. Orice anomalie constatata trebuie remediata imediat

La fiecare ocazie, mai ales dupa terminarea muncii, trebuie sa curatati orificiile
de intrare a aerului de la ventilatorul de racire a circuitelor aparatului de sudura.
Aceasta operatiune se poate face cu aer comprimat.

Pastrati curat ambele cleme de prindere ale cablurilor de curent. Pastrati
aparatul de sudura in stare curata. Aparatul de sudura pastrati in spatii uscate
ferite de umezeald. Deconectati cablurile electrice si infasurati-le. Nu lasati
aparatul la indemana copiilor

12. Piese de schimb si accesorii

Alegerea diametrului electrodului fnvelit precum si tipului acestuia pentru
materialul sudat este un parametru foarte important pentru executarea corecta
a lucrului de sudura. Diametrul electrodului are o influenta semnificativa asupra
formei cordonului de sudurd precum si adancimii de patrundere. Marirea
diametrului electrodului la curentul de o intensitate constantd micsoreaza
adancimea de patrundere si mareste latimea cordonului de sudura.

Lungimea electrozilor sunt de exemplu de: pentru electrozi de diametru de
2,5mm; 250 - 300 - 350 mm, iar pentru electrozi de diametru de 3,2 mm; 300 -
350 - 400 - 450 mm.

Setul complet de propietdti ale electrozilor este indicat in caracteristicile
technice elaborate de producétorii electrozilor. in aceste caracteristici ar trebui

sa fie luate in considerare toate datele cerute de standard inclusiv: marcarea
electrozilor, tipul de invelis, destinatia electrozilor, pozitia de sudare, felul si
intensitatea curentului de sudare in functie de diametrul electrodului, polaritatea
de conectare a electrodului, tratamentul termic necesar la sudare, conditiile de
sudare si de pastrare a electrozilor.

Marcarea electrozilor invelite in conformitate cu PN-EN 499 — “Tehnica sudarii.
Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru sudarea manuala cu arc
electric a otelurilor nealiate si cu granulatie fina. Clasificare”, contine opt

simboluri, de ex.
E4 3 1Ni B 5 4 HS

] A 4 4
IVietoda de sudare

Propietatiile de rezistenta ale materialului depus

Temperatura corespunzitoare unei energii
minime de rupere la incoveiere prin oc
Simbolul cantinutului chimic al metalului depus

In afard de marcaje normative existd de asemenea marcaje individuale ale
producatorilor de electrozi. Electrozi inveliti pentru sudarea manualad cu arc
electric in functie de destinatia tipurilor de otel sudat, sunt clasificate de
asemenea conform cu standardele: PN-EN 757 referitor la oteluri de inalta
rezistenta, PN-EN 1599 referitor la oteluri rezistente la caldura, PN-EN 1600
referitor la oteluri inoxidabile si refractare.

Pentru lucrari de sudare cu aparatul de sudura DESi151BT pot fi aplicati
electrozi inveliti, disponibili in comert, ale diferitilor producatori.

Diametrele electrozilor nu trebuie sa depaseasca cele recomendate si permise
iar pentru a efectua o forma optima de cusatura se va alege un electrod de un
diametrul corespunzator. Alegerea invelisului electrodului deci tipului de
electrod se face in functie de calitatea materialului destinat pentru sudare si felul
de cusatura care va fi efectuata.

Pentru a achizitiona piese de schimb si accesorii, contactati Service-ul Dedra
Exim. Detalile de contact pot fi gasite pe pagina 1 a manualului. Cand
comandati piese de schimb, va rugam sa indicati numarul lotului aflat pe placuta
de identificare si descrieti piesa deterioratd, indicati de asemenea data
orientativa a achizitiei dispozitivului.

in perioada de garantie, reparatiile sunt efectuate conform regulilor mentionate
in talonul de garantie. V& rugam sa predati produsul reclamat pentru reparatie
la locul de achizitie (vanzatorul este obligat sa accepte produsul reclamat),
trimiteti-l la centru de service aflat cel mai aproape de adresa de domiciliu (lista
centrelor de service se afla pe site-ul www.dedra.pl) sau expediati-I la service-
ul central Dedra Exim. Va rugdm amabil sd anexati talonul de garantie
completat. Dupa perioada de garantie, reparatiile vor fi efectuate de service-ul
central. Produsul deteriorat trebuie trimis la centrul de service (costul de
expeditie este suportat de utilizator).

13. Eliminarea individuala a defectiunilor
fnainte de a trece la eliminarea individuald a
AATENTIE defectiunilor, deconectati dispozitivul de alimentare.

a
T Continutul de hidrogen difuzibil in metalul depus

Pozitiile de sudare recomendate

Randamentul metalului depus si tipul de curent de sudare
Simbolul tipului de invelis al electrodului

PROBLEMA

CAUZA

REZOLVARE

Indicatorul alimentari
nu este aprins,
ventilatorul nu

functioneaza, lipsa
curentului la intrare.

Cablul de alimentare
nu este bine conectat
sau este deteriorat.

Apasati mai adanc
stecherul in priza de
curent, verificati cablul
de alimentare.

Cablul de alimentare
nu este bine conectat
sau este deteriorat.

Verificati tensiunea
electrica din priza sau
verificati daca
siguranta nu s-a
declangat.

Comutator deteriorat.

Aparatul de sudare
trimiteti la service

Indicatorul alimentari
este aprins,
ventilatorul nu
functioneaza sau
functioneaza o clipa,
lipsa curentului la
intrare.

Tensiunea retelei alta
decéat 220-240 V

Introduce-ti stecherul
ntr-o priza de
alimentare de

tensiune de 230 V ~

50 Hz.

Aparatul de sudura
poate fi in stare de
avarie

Opriti aparatul de
sudare si repornitj-1
dupa 2-3 min
si din nou porniti-I.

Indicatorul (led-ul)
protectiei termice nu
este aprins, lipsa
curentului la intrare

Unul sau ambele
cabluri electrice ale
clestelui electrodului si
clestelui de strangere
deteriorate sau slab

Verificati ambele
cabluri si conexiunile.
Strangeti bine sau
nlocuiti cu altele noi
daca este necesar

aprins, lipsa curentului
la intrare

conectate
Indicatorul (led-ul) A actionat protectia A se lasa aparatul de
protectiei termice este termica sudura pornit pana la

racire.

14. Informatii suplimentare

Conform cu standardul PN-EN 60974-1 Echipament pentru sudare cu arc
electric partea 1: Surse de curent, se disting urmatoarele tipuri de impuritati:
Fara sau numai impuritati uscate, impuritati
neconductibile. Impuritati neimportante
b) Grad de poluare 2: Numai impuritati neconductibile, uneori, poate totusi sa
exista o conductibilitate datorita condensatiei.
c) Grad de poluare 3: Impuritati conductibile sau neconductibile, impuritati
uscate, care incep sa conduca electricitatea din cauza condensatiei.
d) Grad de poluare 4: Impuritatile genereaza o conductibilitate permanenta,
cauzata de praful conductibil, ploaie sau zapada.
Gradurile de poluare a micromediului au fost stabilite in scopul evaluarii distantei
de izolare in aer si pe suprafatd conform cu 2.5.1 IEC 60664-1(Termeni si
definitii pct. 3.40 pag. 13 conform cu standardul PN-EN 60974-1)

a) Grad de poluare 1:
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Conform cu standardul PN-EN 60974-1 precum si CIE 60664-1 majoritatea
surselor de alimentare la sudura sunt cuprinse in categoria de supratensiune lll.
Acestea trebuie sa fie proiectate pentru a fi utilizate in conditii de impuritati de
cel putin de gradul 3 de poluare. Componentele sau subansamblurile cu
distantele de izolare in aer sau pe suprafata corespund gradului 2 de poluare si
sunt admise daca sunt complet acoperite, inglobate sau turnate conform cu CEI
60664-1

15. Set de completare a dispozitivului

1. Cablu de suduré cu port electrod - sectiune 16 mm?, lungime 2 m (1 buc.), 2.
Cablu de impamantare cu clema - sectiune 16 mm?, lungime 1,5 m (1 buc.), 3.
Masca de protectie (1 buc.) + fereastra de sudura (1 buc.), 4. Perie cu ciocan (1
buc.)

16. Informatia pentru utilizatori privind eliminarea
utilajelor uzate

(priveste gospodariile)

Simbolul afisat pe produse sau pe documentatia care le insoteste

indica faptul ca echipamentele electrice sau electronice defecte nu

trebuie eliminate impreuna cu deseurile menajere. n cazul in care

U\ trebuie sa eliminati, sa reutilizati sau sa recuperati componente,
trebuie sa le duceti la un punct de colectare specializat, unde vor fi acceptate
gratuit. Autoritatile locale furnizeaza informatii privind locatia punctelor de
colectare a echipamentelor uzate, de exemplu pe site-urile lor web.
Eliminarea corespunzatoare a dispozitivului permite conservarea resurselor
valoroase si evitarea impactului negativ asupra sanatatii si mediului, care rezulta
din posibilitatea prezentei substantelor, amestecurilor si componentelor
periculoase in echipament.
Eliminarea incorectd a deseurilor riscd sanctiuni in conformitate cu
reglementarile locale relevante.
Utilizatorii din tarile UE: Daca trebuie sa va debarasati de echipamente electrice
sau electronice, va rugam sa contactati cel mai apropiat punct de vanzare sau
furnizorul dumneavoastra, care va va putea oferi informatii suplimentare.
Eliminarea in tari din afara Uniunii Europene: Acest simbol se aplica numai in
tarile din Uniunea Europeana. In cazul in care doriti sa aruncati acest produs,
va rugam sa contactati autoritatile locale sau dealerul pentru a afla metoda
corecta de eliminare.
Certificat de garantie
pentru

[Aparat de sudura de tip invertor]
Nr. de katalog: DESi151BT Numar de lot: ..........cccccvvvnnins
(denumit in continuare Produs)
Data de cumparare a produsului: .

Stampila vanzatorului

Data si semnatura vanzatorului: ...........c.ccooceeeviinieens

Declaratia Utilizatorului:
Confirm, ca am fost informat in ceea ce priveste conditiile de garantie si efectele
nerespectarii orientariilor cuprinse in manualul de utilizare si in Certificatul de
garantie. Conditiile prezentei garantiei imi sunt cunoscute ce afirm cu semnatura
mea de mana:

Data si locul semnatura Utilizatorului

I. Responsabilitatea pentru produs

1. Garant - DEDRA EXIM sp. z o0.0. cu sediul in Pruszkowie, adresa: ul. 3 Maja
8, 05-800 Pruszkow, KRS 0000062517, Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy w
Warszawie, % Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru
Sadowego,[Judecatoria Raionald pentru o.c. Varsovia in Varsovia,
Departamentul al XIV—a Economic al Registrului National Juridic] NIP [CIF]
527-020-49-33, Kapitat zaktadowy [capital social]: 100 980.00 zt..

2. in conditiile mentionate in prezentul Certificat de garantie Garantul acorda
garantie la produsul derivat din distributia Garantului.

3. Responsabilitatea cu titlu de garantie cuprinde numai defectele care sau ivit
din cauze datorate Produsului in momentul livrarii acestuia Utilizatorului.

4. Cu titlu de garantie, Utilizatorul, obtine dreptul la repararea gratis a
Produsului, daca defectiunea s-a ivit in perioada de garantie. Modul de reparare
a Produsului (metoda de executare a repararii) depinde de decizia Garantului.
Daca Garantul constata ca Produsul nu poate fi reparat, Garantul isi rezerva
dreptul de a schimba piesa defecta sau total Produsul cu altul fara defecte sau
de a micsora pretul Produsului ori de a se retrage de la Contract.

5. Fata de Utilizatorul, care conform cu legea din data de 23 aprilie 1964 din
Codul Civil, nu este un consumator, raspunderea Garantului pentru dauna
rezultate din prezenta garantie si/ sau in legatura cu incheierea si executarea
acesteia, indiferent de dreptul legal, este limitata maxim pana la valoarea
Produsului defect..

Il. Perioada de garantie

Componentele Produsului

acoperite de garantie Durata de protectie a garantiei

36 luni, de la data cumpararii
Produsului, Tnscrisa in prezentul
Certificat de garantie

Aparat de sudura de tip
invertor

Cablu ptr. electrod

Cablu pt.r masa

Masca de protectie ptr.
sudura

Perie de sarma/ ciocan
nvelis ceramic TIG

Electrod de wolfram

Suport ptr. electrod wolfram
Suport ptr. electrod

Sistem de prindere {clemd]
masa

Tnvelisul arzatorului
MIG/MAG

Duza arzatorului MIG/MAG
Duza de taiere prin plasma
nvelis ceramic al cablului
de plasma

11l. Conditiile de utilizare a garantiei

1 Prezentarea de catre Utilizator a Certificatul completat de garantie a
Produsului si dovedirea imprejurarilor de cumparare a Produsului de ex. prin
prezentarea chitantei, facturei, etc. Pentru a efectua in mod eficient reclamatia,
se recomanda ca Utilizatorul sa trimite impreuna cu Produsul reclamat, toate
componetele mentionate la “Completarea” Produsului in manualul de utilizare.
2. Respectarea de catre Utilizator a recomandarile din Manualul de utilizare si
din Certficatul de garantie.

3. Garantia acopera numai teritoriul Republicii Polona si UE.

4. Garantia nu acopera defectiunile Produsului aparute in special din cauza:

a. Nerespectarii de catre Utilizator a conditiilor indicate in Manualul de utilizare,
n special in domeniul de utilizare, intretinere si curatare corecta.

b. Utilizarea de catre Utilizator a unor produse de curatare sau substante de
conservare care sunt neadecvate cu Manualul de utilizare;

c. Depozitare necorespunzatoare si transportul necorespunzator al Produsului
de catre Utilizator;

d. Modificari si/sau reconstructii arbitrare a Produsului de catre Utilizator;

e. Utilizarea in Produs de catre Utilizator a unor materiale consumabile
neconforme cu manualul de utilizare

5. Utilizatorul care conform nu legea din data de 23 aprilie 1964 din Codul Civil
nu este un consumator, pierde garantia pentru Produsul, in care:

- numerele de serie, marcarea datelor si placutele cu datele technice au fost
indepartate de catre Utilizator;

- sigiliile existente au fost deteriorate de Utilizator sau au urme ramase din
manipularea de catre utilizator la acestea.

6. Atentie! Operatiile legate cu utilizarea de fiecare zii, descrise Th manualul de
utilizare, Utilizatorul executa singur pe costul sau.

IV. Procedura de reclamatie

1. Dacé se constatd ca Produsul nu functioneaza corect, inainte de a depune
reclamatia trebuie sa Va asigurati daca toate operatiunile descrise in manualul
de utilizare au fost executate corect.

2. Sesizati imediat reclamatia, cel mai bine in termen de 7 zile de la data la care
ati observant defectul produsului. Utilizatorul care conform cu legea din data de
23 aprilie 1964 din Codul Civil nu este un consumator, pierde garantia pentru
Produs daca reclamatia nu depune in termen de pana de 7 zile.

3. Sesizarea reclamatiei se face de ex. la. la punctul de cumparare a Produsului,
la service-ul de garantie sau se poate trimite in scris pe adresa: DEDRA EXIM
sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkdw.

4. Utilizatorul poate sa depuna reclamatia prin formularul accesibil pe pagina de
internet www.dedra.pl. (“Formular pentru sesizarea reclamatiei cu ftitlu de
garantie”).

5. Adresele service-urilor de garantie din fiecare stat sunt accesibile pe pagina
www.dedra.pl. Daca service-ul lipseste in statul adecvat, trimiteti sesizarile de
reclamatie cu titlu de garantie pe adresa: DEDRA EXIM sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8,
05-800 Pruszkoéw (Polonia).

6. Luand in considerare siguranta Utilizatorului se interzice utilizarea Produsului
defect.

7. Atentie!!! Utilizarea Produsului defect este periculos pentru sanatatea si viata
Utilizatorului.

8. Executarea obligatiilor rezultate din garantie va avea loc in termen de 14 zile
lucratoare, calculate de la data furnizarii de catre Utilizator a Produsului
reclamat.

9 Tnainte de furnizare a Produsului reclamat se recomanda curatirea acestuia.
Se recomanda de a se asigura bine Produsul impotriva distrugerii in timpul
transportului (se recomanda sa trimiteti produsul reclamat in ambalajul original).
10. Perioada de garantie va fi prelungitd cu durata in care, din cauza defectului
Produsului acoperit de garantie Utilizatorul nu I-a putut sa-I utilizeze,

Garantia nu opreste, nu limiteazd nu suspendeaza drepturile Utilizatorului
rezultate din dispozitiile privind garantia pentru vicile produsului vandut..

Componente neacoperite de garantie

Hlvsebina

1. fotografije in risbe
2. posebne varnostne dolocbe
3 Opis naprave
4 Namen naprave
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5. omejitev uporabe

6 Tehniéni podatki

7. priprava na delo

8. povezava z omreZjem

9. Vklop naprave

10 Uporaba naprave

11. tekoCe vzdrzevanje

12. rezervni deli in dodatki

13. samostojno odpravljanje tezav
14 Dodatne informacije

15. dokoné&anje opreme

16. Informacije za uporabnike o odstranjevanju elektricne in elektronske
opreme

17 Garancijski list

Izjava o skladnosti je priloZzena priro¢niku kot loden dokument. Ce izjave o
skladnosti ni, se obrnite na druzbo Dedra Exim Sp. z 0.0.
Splos$ni varnostni predpisi so vklju€eni v prironik kot posebna knijiZica.

ﬂ OPOZORILO. Preberite vsa opozorila, oznaéena s
simbolom, in vsa navodila. Neupostevanje naslednjih
opozoril in varnostnih navodil lahko povzroéi elektri¢ni udar, pozar ali
hude telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite za nadaljnjo uporabo.

2. posebne varnostne doloche

Pri delu z varilno opremo je vedno priporocljivo upoS$tevati osnovna pravila
varnosti pri delu, da bi se izognili poZaru, elektricnemu udaru ali mehanskim
poskodbam.

Pri delu je treba nositi osebno zascitno opremo: varilni predpasnik, varilne
rokavice, varilno masko in primerno obutev z nedrsecim podplatom.

Pri ¢iS¢enju zvara nosite za$¢itna ocala.

Varilno delovno mesto mora biti opremljeno z delujoéim odsesovalnim
sistemom. Prepovedano je delati v prasnem ali zaprasenem prostoru.
Varilna postaja mora biti locena z za$citnim zaslonom.

Napravo je prepovedano uporabljati v vlaznih ali mokrih prostorih.

Napravo je prepovedano pu$éati ali uporabljati v deZju ali snegu.

Varilni aparat je prepovedano uporabljati na obmodjih, kjer so prisotne
vnetljive tekocCine ali plini.

Varilni aparat je prepovedano postaviti na nagnjeno, nestabilno ali ohlapno
povrsino.

Med delovanjem se ne dotikajte ozemljenih delov, kot so radiatorji, vodovodne
cevi, hladilniki itd.

Varilni aparat mora biti priklju¢en na elektricno omrezje samo za cas trajanja
dela. Ko je napajanje vklopljeno, se v delovnem obmocju ne smejo nahajati
osebe, ki niso za to pooblascene. Naprava je Se posebej nevarna za otroke,
zato je treba posebej paziti, da je naprava otrokom popolnoma nedostopna.
Napravo je prepovedano uporabljati v nasprotju z njeno predvideno uporabo.
Varilnika ne uporabljajte za odmrzovanje cevi.

Ne razstavljajte ohisja enote

Pred vsakim zagonom stroja preverite stanje varoval in vseh varnostnih
elementov. Ne delajte s poskodovanimi, temvec jih zamenjajte z brezhibnimi.
Napajalni kabel in morebitni podaljsek zascitite pred prekomerno vrocino,
oljem in ostrimi robovi. Ne delajte, Ce je podaljsek navit.

Podaljsevalni kabel, ki se uporablja pri delu, mora omogocati prosto
delovanje, dolzZina kabla pa mora biti izbrana tako, da preseZek ne ovira dela.
Pri odklapljanju vti¢a iz vtiénice ne potegnite za priklju¢ni kabel.

Pred varjenjem obdelovanec nepremiéno pritrdite z objemkami ali vitelom.
Pri delu zavzemite poloZaj, ki preprecuje prevrnitev. Stojte trdno.

Vsaki¢ pred uporabo varilnega stroja preverite stanje napajalnega kabla,
varilnih kablov, elektrodnih drzal in drugih uporabljenih tokovnih kablov. Ne
delajte s poSkodovanimi kabli. PoSkodovane zamenjajte z brezhibnimi.

Pred prvim priklopom varilnega aparata preverite, ali napajalna napetost
ustreza oznaki na tipski ploScici naprave. Elektricna vtiénica mora biti
opremljena z za$c¢itno sponko.

Napravo, Ki je prikljucena na elektricno omreZje, je prepovedano pustiti brez
nadzora. Po konc¢anem delu je treba vtic vsakic obvezno izklopiti iz
elektricnega omreZja.

Vendar pa tudi ¢e se varilni aparat uporablja v skladu z navodili za uporabo, je
nemogocée popolnoma odpraviti dolocen dejavnik tveganja, ki je povezan z
njegovo zasnovo in predvideno uporabo. Prisotna so zlasti naslednja tveganja:
Burns.

zastrupitev s plini, hlapi ali parami.

Slabovidnost.

Zacetek poZara.

Elektri¢ni udari.

Negativni ucinki elektromagnetnih polj na zdravje varilca.

3 Opis naprave

Slika A: 1. prikaz aktivacije toplotne za$cite; 2. gumb za nastavitev varilnega
toka; 3. prikaz delovanja; 4. vti¢nica tokovnega kabla (+); 5. vti¢nica kabla

tok (-)

Slika B: 1. stikalo 2. ventilator 3. napajalni kabel

4 Namen naprave

Inverterski varilni aparati so izdelki, namenjeni obloénemu varjenju z oblozenimi
elektrodami (metoda MMA). Inverterski varilniki so nova vrsta varilnih aparatov,
ki ustvarjajo potrebne vrednosti toka s pomocjo elektronskih vezij. Odlikujejo jih
majhna velikost, majhna teZa, velika u€inkovitost, Siroko podrocje uporabe, zelo
dobri rezultati varjenja in velika transportna mobilnost.

Model varilnega stroja: DESi151BT je zasnovan za ro¢no varjenje z obloZenimi
elektrodami materialov, kot so legirana jekla, konstrukcijska jekla in litine.
Uporablja se lahko z elektrodami s premerom od 1,6 mm do 4 mm, odvisno od
nastavljenega varilnega toka, potreb in vrste varjenja, ki se izvaja z varilnikom.
Varilni aparati so primerni za 230 V ~, 50 Hz (enofazno) napajanje.

Napravo je dovoljeno uporabljati pri obnovitvenih in gradbenih delih, v
delavnicah za popravila, pri ljubiteljskih delih, pri ¢emer je treba upostevati
pogoje uporabe in dovoljene delovne pogoje iz navodil za uporabo.

5 Omejitve uporabe

Napravo lahko uporabljate le v skladu s spodnjimi "Dovoljenimi pogoji
delovanja".

Varilnega aparata ne postavljajte na nagnjeno,
POZOR nestabilno ali ohlapno povrsino.
Varilni aparat lahko moti delovanje radijsko krmiljene
POZOR opreme. Delovno obmodje je treba ustrezno pripraviti.
Delovanje radijske komunikacijske opreme v blizini varilnega aparata je
lahko moteno.

ii

Prepovedano je delati v prasnih ali umazanih
POZOR prostorih. Varilni aparat postavite v prostor brez prahu
in umazanije, s prostim kroZenjem zraka in delujo¢éim odsesovalnim

sistemom.
Prepovedano je delati v prostorih z dostopom do
POZOR vlage. Varilnega aparata ne uporabljajte pri
emperaturah nad 40 °C in pri temperaturah pod niclo.
Ne preobremenite varilnega stroja. Pri nastavitvi
A POZOR varilnega toka upostevajte doloc¢en delovni cikel

ii
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V skladu s standardom EN 60974-1 Oprema za oblo¢no varjenje, 1. del: Viri
energije za varjenje razlikuiemo med naslednjimi vrstami necistoc:

a) Stopnja kontaminacije 1: brez kontaminacije ali le suha, neprevodna
kontaminacija. NecistoCe niso pomembne.

b) Stopnja 2: Samo neprevodno onesnaZenje, vendar je vcasih mogoce
pri¢akovati prevodnost zaradi kondenzacije.

(c) Stopnja 3: prevodno onesnaZenje ali neprevodno suho onesnazenje, ki
zacne prevajati zaradi kondenzacije.

(d) Stopnja 4: Onesnazenje povzro¢a trajno prevodnost zaradi prevodnega
prahu, dezja ali snega.

Stopnje onesnazenosti mikrookolja so bile doloéene za ocenjevanje zracne in
povrsinske izolacije v skladu s to¢ko 2.5.1 IEC 60664-1.

(Pojmi in opredelitve, odstavek 3.40, stran 13, v skladu s standardom EN 60974-

[y
-

V skladu s standardoma EN 60974-1 in IEC 60664-1 spada vecina varilnih virov
energije v prenapetostno kategorijo Ill. Zasnovani morajo biti za uporabo v
pogojih z najmanj 3. stopnjo onesnazenosti. Sestavni deli ali podsklopi z zraéno
ali povrSinsko izolacijsko razdaljo, ki ustreza stopnji onesnazZenosti 2, so
sprejemljivi, ¢e so v celoti prevle€eni, tesno zaprti ali zaliti v skladu z IEC 60664-
1.

NE UPORABLJAJTE VARILNEGA APARATA ZA
A POZOR ODMRZOVANJE CEVI !

Nedovoljene spremembe mehanske in elektricne konstrukcije, kakrSne koli
spremembe, vzdrZevalni posegi, ki niso opisani v navodilih za uporabo, bodo
obravnavani kot nezakoniti in bodo povzrogili takojSnjo izgubo garancijskih
pravic, izjava o skladnosti pa bo postala neveljavna.

Zaradi napacne uporabe ali uporabe, ki ni v skladu z navodili za uporabo, boste
takoj izgubili garancijske pravice.

Tabela z nastavitvami in delovnim ciklom je na zadnji plos¢i
enote. Legenda:
X - Delovni cikel 12 - Nazivni varilni tok U2 - Napetost obremenitve
Predpostavlja se, da je ¢as celotnega cikla 10 min .

6 Tehnic¢ni podatki

Model DESIi151BT
Napajalna napetost 230V ~ 50 Hz
Najveciji varilni tok 140 A
Obmocje nastavitve varilnega toka 20-140 A
Najvecji premer elektrode 3,25 mm
Hlajenje ventilator
Teza 8kg

Stopnja zascite 1P21S
Uginkovitost vira 85%

Mo¢ v prostem teku 50W

Najvedji varilni tok lahko dosezete le, ¢e omrezno napajanje zagotavlja polno
tokovno zmogljivost. Varilni aparat potrebuje prikljuéek na omrezje z nazivno
vrednostjo 230 V. PodaljSevalni kabli z majhnim presekom znatno zmanjsajo
zmodgljivost varilnika. Varilni aparat je zasnovan za napajanje iz napajalne enote
z nazivno mocjo 10 kVA. Uporaba nizjih napajalnih enot onemogoc¢a uporabo
varilnika v celotnem obmo¢ju nastavitve toka.

7. priprava na delo
Vsa pripravljalna dela izvajajte, ko je enota izkljuc¢ena
A POZOR iz elektricnega omrezja.

V paketu z inverterskim varilnikom sta prilozena varilni kabel z elektrodnim
drzalom in ozemljitveni kabel z objemko za material.

Varilni aparat mora biti postavljen na dobro osvetljenem mestu brez dostopa do
vlage. Pred uporabo varilnika preverite stanje napajalnega kabla, varilnih
kablov, elektrodnega drZala in objemke za material. Ne delajte s poSkodovanimi.
Poskodovane zamenijajte z brezhibnimi. Med varjenjem tokovni kabli ustvarjajo
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mocno elektromagnetno polje. Da bi zmanjSali elektromagnetno sevanje, jih
postavite blizu drug drugega.

8. povezava z omrezjem

Pred priklju€itvijo naprave na vir napajanja se prepri¢ajte, da napajalna napetost
ustreza vrednosti, navedeni na tipski ploscici.

Napajalna napeljava mora biti izvedena v skladu z bistvenimi zahtevami za
elektricne instalacije in mora izpolnjevati varnostne zahteve za uporabo.
Parametri za najmanjsi presek napajalnega kabla in nazivno vrednost varovalke
glede na mo¢ naprave so navedeni v spodnji preglednici:

Najmanjsi precni
prerez vodnika
[mm 2
>2300 2,5 16
Namestitev naj opravi usposobljen elektri€ar. Pri uporabi podaljSevalnih kablov
poskrbite, da presek vodnika ni manjsi od zahtevanega (glejte tabelo). Elektri¢ni
kabel namestite tako, da med delovanjem ni nevarnosti, da bi se prerezal. Ne
uporabljajte poSkodovanih podaljSkov. Redno preverjajte stanje napajalnega

kabla. Ne vleci za napajalni kabel.

9. VKlop naprave
Pred zagonom enote je treba opraviti korake, opisane
A POZOR v poglavju "Priprava na delovanje".

Prepriajte se, da je omrezno napajanje opremljeno z za$c¢itnim vodnikom.
Uporabite triZilni podaljSek (z zascitnim vodnikom) s presekom vodnika, ki je
prilagojen nazivni obremenitvi.

PrepriCajte se, da je stikalo za vklop/izklop v izklopljenem poloZaju (oznaceno
OFF ali O). Napetost vklopite tako, da gumb stikala obrnete v polozaj ON
(oznacen kot ON ali 1), ki se nahaja na zadnji strani enote.

Prikljucite varilne kable na varilni aparat s polariteto, ki jo priporo¢a proizvajalec
elektrod. Oglejte si ustrezno oznako na embalazi.

Polarnost povezave Primer: elektroda, oznaena na embalazi DC (-) tok,
polarnost ( - ), prikljucite tokovne Zice na naslednji nacin:

1. varilni kabel, ki napaja elektrodno drzalo - potisnite konec kabla v vti¢nico z
oznako ( - ) in ga zavrtite v desno, kolikor je mogoce.

2. varilni kabel, ozemljitev - potisnite konec kabla v vtiénico z oznako ( + ) in ga
zavrtite v smeri urinega kazalca do konca.

Elektrodo vstavite v drzalo in drugo Zico pritrdite na varjeni material. Material v
obmocju vpenjanja je treba odistiti rje, barve ali ostankov laka. To¢ka vpenjanja
sponke na material mora biti ¢&im blizje variinemu obmocju, vendar na razdalji,
ki ne dopusca poskodb elektrod na varjenem materialu.

Ce je treba variti na mestu, ki je oddaljeno od vira napajanja, in zaradi moznih
vedjih padcev napetosti v napajalnem kablu, je treba uporabiti podaljSevalne
kable s presekom Zile ve€ kot 2,5 mm2. PodaljSevalni kabel mora biti opremljen
z zas¢&itnim vodnikom.

Na nadzorni plo¢i varilnika je poleg gumba za vklop/izklop na desni strani gumb
za nastavitev varilnega toka s skalo. Varilni tok je eden od osnovnih parametrov
za delo s pokritimi elektrodami. Z vrtenjem gumba lahko nastavite vrednost
varilnega toka (A).

V primeru preve¢ intenzivnega in dolgotrajnega delovanja se vklopi zasg€itni
sistem. To je oznaceno s svetle¢o diodo, kot je prikazano na sliki 2. Ventilator
za varjenje Se naprej deluje tako, da hladi krmilnike varilnega tokokroga. Po
dolo¢enem ¢asu, ki je odvisen od temperature okolja, dioda ugasne. Varjenje
se lahko nadaljuje.

Ne zakrivajte prezracevalnih odprtin varilnega aparata. Ne pokrivajte varilnega
stroja. Ce je treba varilni aparat zasgititi, npr. pred deZjem, izdelajte pokrov po
principu deznika ali nadstreSka. Pretok hladilnega zraka mora biti prost.

10. uporaba naprave

Priprava materiala za varjenje

Ocistite material, ki ga je treba variti, na mestu, kjer bo poloZen zvar, in na
mestu, kjer bo pritrjena naprava za vpenjanje materiala. Z Zi¢no krta¢o, brusnim
papirjem ali kemi€éno z razmas¢evanjem odstranite rjo, barvo, lak in podobno
umazanijo. Dele za varjenje odistite ro¢no v Sirini priblizno 25 mm.

Vse necdistoe v materialu je treba odstraniti, saj se med varjenjem spros$cajo
velike koli¢ine plinov in oksidov, poleg tega pa povzro¢ajo zmanj$anje trdnosti
spoja.

Varjenje

Pri obloénem varjenju kovin s pokritimi elektrodami varilec ustvarja oblok med
koncem elektrode in osnovno kovino obdelovanca. Gre za postopek, pri katerem
se trajni spoj ustvari tako, da se s toploto obloka stalijo jedro pokrite elektrode
ter kovinske komponente elektrodnih oblog in obdelovanca. Varilec roéno
premika elektrodo in jo nastavi pod dolo¢enim kotom. nastane zvar. Glede na
vrsto elektrode previeka elektrode med varjenjem v variinem obmodju ustvari
plinski $¢it, ki ga Sciti pred atmosfero. V obmocje zvara se vnasajo tudi
deoksidacijski elementi in tvori se film Zlindre.

Osnovni varilni parametri so varilni tok (nastavljiv, varilec ga nastavi z gumbom
za nastavitev toka), napetost obloka (varilec jo nastavi z razdaljo med elektrodo
in materialom), hitrost varjenja (varilec jo nastavi z upocasnitvijo ali pospesitvijo
ro€nega pomika elektrode) ter premer elektrode in njen polozZaj glede na spo;j.
Zato je postopek varjenja v veliki meri odvisen od znanja, izkuSenj, spretnosti in
prakse varilca.

Za manj usposobljene izvajalce je priporogljivo, da varilne poskuse opravijo na
odvecnih kosih materiala.

Pred zacetkom dela je treba obvezno opraviti vse prej opisane korake. Posebno
pozornost je treba nameniti vsem elementom, povezanim z varnostjo pri delu in
pripravo delovnega obmocja, ¢iS€enju materiala, ki se bo varil, ter pripravi
opreme, ki se bo uporabljala.

Prikljucite tokovne Zice na varilni aparat v skladu s polariteto, ki jo je dologil
proizvajalec elektrod, vstavite vti¢ v elektricno omrezje (stikalo za vklop/izklop
mora biti v poloZaju za izklop), namestite vpenjalno drzalo na varjeni material in
vstavite pokrito elektrodo v drzalo. Vkljucite varilni aparat in zgumbom nastavite
zahtevani varilni tok. Varilni oblok vzpostavite tako, da se elektrode dotaknete

Najmanj$a varovalka

Moc¢ naprave [W]. tipa C [A].

obdelovanca in jo dvignete na razdaljo, ki omogo¢a vzdrzevanje obloka, ali pa
jo drgnete ob povrsino obdelovanca. Oblok se vedno udari na obmocju zvara,
ki ga je treba variti. Izvedite varjenje. Po varjenju zvar ocistite tako, da s kladivom

odstranite ostanke Zlindre. Na neociS€eni povrsini ne varite drugega Siva.

11. tekoce vzdrzevanje
Vsa vzdrzevalna dela izvajajte, ko je enota izklju¢ena iz
A POZOR elektricnega omrezja. " . :

TekocCe vzdrzevanje izvajajte, ko je vti€ izkljuen iz elektriénega omrezja.
Vedno preverite tehni¢no stanje varilnega stroja. Preverite, ali so tokovni kabli v
dobrem stanju in ne kazejo znakov mehanskih posSkodb. Preverite stanje obeh
rodajev. Preverite stanje napajalnega kabla. Ce odkrijete kakrdne koli
nepravilnosti, jih odstranite.

Ob vsaki priloZznosti, zlasti po kon¢anem delu, oCistite dovode zraka ventilatorja,
ki hladi varilne sisteme. To dejavnost je najbolje opraviti s stisnjenim zrakom.
Obe trenutni kabelski drzali ohranjajte Cisti. Varilni aparat naj bo &ist in brez
umazanije. Varilni aparat hranite v suhem prostoru brez dostopa do vlage.
Odklopite in navijte tokovne Zice. Napravo shranjujte zunaj dosega otrok.

12. rezervni deli in dodatki

Dodatna oprema je na voljo za nakup:

Izbira premera in vrste obloZene elektrode za varjeni material je zelo pomemben
parameter za pravilno izvedbo varjenja. Premer elektrode pomembno vpliva na
obliko zvara in globino vdora. Povecevanje premera elektrode pri konstantnem
toku zmanjSuje globino prodora in poveduje Sirino zvara.

DolZine elektrod so odvisne od premera elektrod in so na primer: za elektrode s
premerom 2,5 mm: 250 - 300 - 350 mm, za elektrode s premerom 3,2 mm: 300
- 350 - 400 - 450 mm.

Celoten nabor lastnosti elektrod je naveden v tehni¢nih znacilnostih, ki jih
pripravi proizvajalec. V teh znacilnostih so navedeni vsi podatki: oznaka
elektrode, vrsta prevleke, uporaba elektrode, varilni polozaiji, vrsta in jakost
varilnega toka glede na premer elektrode, polarnost prikljucitve elektrode,
potrebna toplotna obdelava pri varjenju, pogoji su$enja in skladi§¢enja
elektrode.

Oznacevanje pokritih elektrod v skladu s standardom EN 499 - "Varjenje. Varilni
pripomocki. Pokrite elektrode za ro¢no obloéno varjenje nelegiranih in

drobnozrnatih jekel. Poimenovanje" je sestavljeno iz osmih simbolov, npr. "CE".
E4 3 1Ni B 5 4 H5

A A A 4 2 AT

Metoda spawania Zawarto$¢ wodoru w stopiwie

Wiasnosci wytrzymatosciowe stopiwa ! Zalecane pozycje spawania

Temperatura pracy famania stopiwa stopiwa. Uzysk elektrody i rodzaj pradu spawania

Symbol skiadu chemicznego stopiwa stopiwa Symbol rodzaju otuliny elektrody

Poleg normativnih oznak obstajajo tudi lastne oznake posameznih proizvajalcev
elektrod. ObloZene elektrode za ro¢no oblo¢no varjenje so prav tako razvr§¢ene
v skladu s standardi, odvisno od namena varjenja za dolo¢ene vrste jekla: EN
757 za jekla visoke trdnosti, EN 1599 za toplotno odporna jekla, EN 1600 za
nerjavna in toplotno odporna jekla.

Varilni aparat DESIi151BT lahko uporablja pokrite elektrode razliénih
proizvajalcev, ki so na voljo na trgu.

Priporo€enih in odobrenih premerov elektrod ne smete prekoracditi, za optimalno
obliko zvara pa je treba izbrati ustrezen premer elektrode. Zaostanek, tj. vrsto
elektrode, je treba pravilno izbrati za razred materiala, ki ga je treba variti, in
vrsto zvara, ki ga je treba izdelati.

Za nakup rezervnih delov in dodatne opreme se obrnite na servisno sluzbo
druzbe Dedra Exim. Kontaktne podatke najdete na strani 1 priro¢nika.

Pri naro¢anju nadomestnih delov navedite Stevilko serije na plo$¢ici in opiSite
okvarjeni del, poleg tega pa navedite tudi okvirni datum nakupa enote.

V garancijskem obdobju se popravila izvajajo v skladu s pogoji, navedenimi v
garancijskem listu. Okvarjeni izdelek oddajte v popravilo na mestu nakupa
(prodajalec je dolzan sprejeti okvarjeni izdelek), posljite ga v osrednji servisni
center podjetja Dedra Exim ali ga poSljite v servisni center, ki je najblizje vaSemu
kraju bivanja (seznam servisnih centrov na www.dedra.pl). PriloZite izpolnjen
garancijski list. Po poteku garancijskega roka popravila izvaja osrednji servis.
Okvarjeni izdelek posljite servisnemu centru (stroSke poSiljanja placa
uporabnik).

13. samostojno odpravljanje tezav

Preden zacénete sami odpravljati tezave, enoto
A POZOR o

izkljucite iz elektricnega napajanja.

PROBLEM

VZROK

RESITEV

Indikator napajanja ne
sveti, ventilator ne
deluje, na izhodu ni

toka.

Napajalni kabel je
nepravilno priklju¢en
ali poskodovan.

Vti€ potisnite globlje,
preverite napajalni
kabel

V vtiénici ni omrezne
napetosti

Preverite napetost v
vti¢nici ali ¢e je
varovalka
odpovedala.

Pomanjkljivo stikalo

Narogite servisiranje
svojega pava

Indikator napajanja
sveti, ventilator ne
deluje ali deluje le za
trenutek, na izhodu ni
toka.

Omrezna napetost, ki
ni 220-240 V

Vti€ vstavite v
elektri¢no vti¢nico 230
V ~ 50 Hz

Naprava je lahko v
nacinu za izredne
razmere.

Izklopite napravo za
2-3 minute in jo
ponovno vklopite.

Indikator toplotne
zascite (LED) ne sveti,
na izhodu ni toka.

Pokvarjena ali
nepravilno priklju¢ena
ena ali obe tokovni
Zici: nosilec elektrode
in nosilec sponke

Preverite obe Zici in
njuno povezavo. Po
potrebi ju pravilno
zategnite ali
zamenjajte z novima.
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pustite varilni aparat
Toplotna zascita se je priklju¢en na

izklopila elektriéno omrezje, da
se ohladi

Indikator toplotne
zascite (LED) sveti, na
izhodu ni toka

14 Dodatne informacije

Stopnje onesnazenosti okolja pri delovanju varilnega aparata

V skladu s standardom EN 60974-1 Oprema za oblo¢no varjenje, 1. del: Viri
energije za varjenje razlikujemo med naslednjimi vrstami necisto¢:

a) Stopnja kontaminacije 1: brez kontaminacije ali le suha, neprevodna
kontaminacija. Necistoe niso pomembne.

b) Stopnja 2: Samo neprevodno onesnazenje, vendar je véasih mogoce
pri¢akovati prevodnost zaradi kondenzacije.

15. dokonéanje opreme

1. varilni kabel z elektrodnim drzalom - presek 16 mm?, dolzina 2 m (1 kos), 2.
zemeljski kabel s sponko - presek 16 mm? , dolzina 1,5 m (1 kos), 3. zasgitna
maska (1 kos) + varilno steklo (1 kos), 4. krta¢a s kladivom (1 kos)

16. Informacije za uporabnike o odstranjevanju
elektri¢ne in elektronske opreme

(zadeva gospodinjstva)
Simbol, ki je prikazan na izdelkih ali spremljajo¢i dokumentaciji,
oznacduje, da se okvarjene elektricne ali elektronske opreme ne sme
odlagati med gospodinjske odpadke. Ce Zelite sestavne dele zavregi,
¥\ ponovno uporabiti ali predelati, jih je treba odpeljati na specializirano
zbirno mesto, kjer jih bodo sprejeli brezpla¢no. Informacije o lokacijah zbirnih
mest za rabljeno opremo zagotavljajo lokalni organi, npr. na svojih spletnih
straneh.
S pravilnim odstranjevanjem naprave lahko ohranimo dragocene vire ter se
izognemo negativnim vplivom na zdravje in okolje zaradi morebitne prisotnosti
nevarnih: snovi, zmesi in sestavnih delov v opremi.
Zaradi nepravilnega odlaganja odpadkov vam grozijo kazni v skladu z
ustreznimi lokalnimi predpisi.
Uporabniki v drzavah EU: Ce Zelite odstraniti elektri¢no ali elektronsko opremo,
se obrnite na najblizje prodajno mesto ali na dobavitelja, ki vam bo zagotovil
dodatne informacije.
Odstranjevanje v drzavah zunaj Evropske unije: Ta simbol velja samo za drzave
Evropske unije. Ce Zelite ta izdelek zavredi, se obrnite na lokalne organe ali
prodajalca, da vam pojasnijo pravilen nacin odstranjevanja.

Garancijski list
na spletni strani .

[Inverterski varilnik]

St. dela: DESi151BT St. serije: ...
(v nadaljnjem besedilu: izdelek)

Datum nakupa izdelka: .............

Zig prodajalca

Datum in podpis prodajalca: ..........cccccvveiveiiiiinienns

Izjava uporabnika:
Potrjuiem, da sem bil seznanjen z garancijskimi pogoji in posledicami
neupos$tevanja navodil iz navodil za uporabo in garancijskega lista. Seznanjen
sem s pogoji te garancije, kar potrjujem z lastnoro€nim podpisom:

Datum in krajPodpis uporabnika

I. Odgovornost za izdelek

(1) Garant - Dedra Exim Sp. z 0.0. s sedeZzem v Pruszkowu, naslov: 3 Maja 8,
05-800 Pruszkow, KRS 0000062517, Okrozno sodiS¢e za mesto VarSava v
Var$avi, XIV gospodarski oddelek Drzavnega sodnega registra, NIP 527-020-
49-33, osnovni kapital: PLN 100.980,00.

2 Garant pod pogoji, dolo¢enimi v tem garancijskem listu, jamci za izdelek, ki
izvira iz Garantove distribucije.

(3) Odgovornost v okviru garancije zajema le napake, ki izhajajo iz vzrokov, ki
so lastni izdelku ob dobavi uporabniku.

(4) Uporabnik je na podlagi garancije upravicen do brezplacnega popravila
izdelka, ¢e se je napaka pokazala v garancijskem roku. O nacinu popravila
Izdelka (naginu popravila) odlo&a Garant po lastni presoji. Ce garant ugotovi, da
popravilo ni mogoce, si pridrzuje pravico do zamenjave okvarjenega elementa
ali celotnega izdelka z brezhibnim, znizanja cene izdelka ali odstopa od
pogodbe.

V zvezi z uporabnikom, ki ni potro$nik v smislu zakona z dne 23. aprila 1964.
Civilnega zakonika, je odgovornost Garanta za $kodo, ki izhaja iz te garancije
infali v zvezi z njeno sklenitvijo in izvajanjem, ne glede na pravni naslov,
omejena na najvec vrednost izdelka z napako.

Il. Jamstveno obdobje
[ Sestavni deli izdelka

| Trajanje garancijske za3gite |

36 mesecev od datuma nakupa
izdelka, kot je navedeno na tej
garancijski kartici.

Inverterski varilnik

Kabel elektrode

Zica za ozemljitev

Maska za varjenje

Ziéna krtaga/ kladivo
Keramicni plas¢ TIG
Volframova elektroda
Nosilec volframove
elektrode Predmeti, ki jih jamstvo ne krije.
Nosilec elektrod

Nosilec mase

Pokrov gorilnika MIG/MAG
Soba gorilnika MIG/MAG
Soba za plazemsko rezanje
Keramic¢ni plas¢ za
plazemski vodnik

Ill. Pogoji za uporabo zavarovanja

Uporabnik mora predloziti izpolnjen garancijski list izdelka in dokazati okolis¢ine
nakupa izdelka s strani uporabnika, npr. s predlozitvijo raéuna, racuna itd. Zaradi
ucinkovite obravnave reklamacij je priporocljivo, da Uporabnik skupaj z
Izdelkom predlozi vse sestavne dele, navedene v poglavju "Kompletiranje
naprave" v Navodilih za uporabo.

2. da uporabnik uposteva navodila v priro¢niku za uporabo in garancijski kartici.
Jamstvo velja samo za ozemlje Republike Poljske in EU.

Garancija ne krije napak na izdelku, ki nastanejo zlasti zaradi:

a. Ce uporabnik ne uposteva pogojev iz navodil za uporabo, zlasti glede
pravilnega delovanja, vzdrZzevanja in ¢iS€enja;

b. Uporabnik uporablja ¢istila ali sredstva za vzdrZevanje, ki niso v skladu z
navodili za uporabo;

c. neustrezno skladi$¢enje in prevoz izdelka s strani uporabnika;

d. Uporabnikove nepooblas¢ene spremembe in/ali predelave izdelka, ki niso bile
dogovorjene s garantom;

e. ¢e uporabnik v izdelku uporablja potro$ni material, ki ni v skladu z navodili za
uporabo.

(5) Uporabnik, ki ni potro$nik v smislu zakona z dne 23. aprila 1964. civilnega
zakonika, izgubi garancijo za izdelek, v katerem:

- je uporabnik odstranil, spremenil ali poSkodoval serijske Stevilke, oznake
datuma in merilne tablice;

- e je uporabnik poskodoval plombe ali e so na njih vidni znaki nedovoljenega
poseganja.

Opozorilo: Uporabnik mora dejavnosti, povezane z vsakodnevnim delovanjem
izdelka, ki med drugim izhajajo iz navodil za uporabo, izvajati sam in na lastne
stroske.

IV. PritoZzbeni postopek

(1) Ce se ugotovi, da izdelek deluje nepravilno, morate pred vloZitvijo zahtevka
zagotoviti, da so bili pravilno izvedeni vsi ukrepi, navedeni zlasti v navodilih za
uporabo.

(2) Priporogljivo je, da pritozbo vloZite takoj, po moznosti v 7 dneh po tem, ko
opazite napako na izdelku. Uporabnik, ki ni potro$nik v smislu zakona z dne 23.
aprila 1964. Civilnega zakonika, izgubi pravice, ki izhajajo iz te garancije, ¢e
reklamacije ne viozi v 7 dneh.

(3) Reklamacijo je mogo¢e med drugim sporogiti na mestu nakupa izdelka, pri
garancijskem servisu ali pisno na naslov: Dedra Exim Sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8,
05-800 Pruszkow.

(4) Uporabnik lahko vlozZi pritozbo prek obrazca, ki je na voljo na spletni strani
www.dedra.pl. ("Obrazec za reklamacijo zaradi garancije").

5. naslovi garancijskega servisa za posamezne drzave so na voljo na spletni
strani www.dedra.pl. Ce za posamezno drzavo ni garancijskega servisa, je
priporogljivo, da garancijske zahtevke naslovite na: 3 Maja 8, 05-800 Pruszkéw
(Poljska).

6 Zaradi varnosti uporabnika je uporaba izdelka z napako prepovedana.

7 Opozorilo: Uporaba okvarjenega izdelka je nevarna za zdravje in Zivljenje
uporabnika.

8 Obveznosti iz garancije bodo izpolnjene v 14 delovnih dneh, $teto od datuma,
ko uporabnik dostavi reklamirani izdelek.

9. priporoéamo, da okvarjeni izdelek ocistite, preden ga dostavite v reklamacijo.
10. Priporo¢a se, da se izdelek, ki se reklamira, med prevozom skrbno za$¢iti
pred poskodbami (priporoca se, da se izdelek, ki se reklamira, dostavi v
originalni embalazi).

(10) Garancijski rok se podalj$a za ¢as, ko uporabnik zaradi napake ni mogel
uporabljati izdelka, za katerega velja garancija.

Garancija ne izkljuuje, omejuje ali zadrzi pravic uporabnika, ki jih ima v skladu
s predpisi 0 garanciji za napake na prodanem blagu.

e CLaspxanue

1. CHUMKM U YepTexm

2. cneumndunyHK pasnopenbu 3a besonacHocT
3 OnucaHue Ha yCTPONCTBOTO

4 MNpepHa3HaveHne Ha yCTPONCTBOTO

5. orpaHu4yaBaHe Ha M3Mon3BaHeTo

6 TexHn4eckn gaHHu

7. nogroToBka 3a paboTa

8. Bpb3Kka C Mpexara

9. BkntouBaHe Ha yCTPOMNCTBOTO

10 M3nonsBaHe Ha yCTPONCTBOTO

11. Tekywa nogapbKKa

12. pe3epBHM YacTy ¥ NPUHaLNEXHOCTU

13. caMoCTOATENHO OTCTPaHABaHe Ha HeM3npaBHOCTM
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14 JonbnHuTENHa nHdopmaums

15. 3aBbpLUBaHe Ha 060pyaBaHETO

16. MHdopmauusa 3a noTpebntenmte 0THOCHO M3XBBLPMAHETO Ha
eneKTpUYECcKo 1 enekTpoHHo obopyasaHe

17 MapaHuUMOHHa kapTa

[eknapauusta 3a CbOTBETCTBME € MPUNOXeHa KbM PbKOBOACTBOTO KaTo
oTAeneH AokymeHT. [Mpu nunca Ha fAeknapauusi 3a CbOTBETCTBUE, MOMs,
ceBbpxeTe ce ¢ Dedra Exim Sp. z 0.0.

O6wwTe npaBuna 3a 6e30MacHOCT ca BKMIOYEHW B PbKOBOACTBOTO KaTo
oTAerHa KHKKa.

ﬂ NMPEOYNPEXOEHUE. MpoyeTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHus, 0603HaYeHM CBLC CUMBONa, Wu
BCUYKM MHCTPYKLMU. HecnassaHeTo Ha crieHuTe npeaynpexaeHus
M MHCTPYKUMM 3a 6Ge30nacHOCT MOXe Aa AOBede A0 TOKOB yaap,
noXap WUin CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHUs U UHCTPYKUMM 3a 6baelua
ynoTpeba.

2. CneuncpnyHm pasnopendbu 3a 6e3onacHoCT

BuHaeu e npenopvyumenHo Oa ce crasgam OCHO8HUME rpasuna 3a

6e3onacHocm Ha mpyda rpu paboma cbC 3agapb4yHOmMo obopydeaHe, 3a 0a ce

usbezHe noxap, MoKog ydap unu MexaHu4HO HapaHsieaHe.

e [Tlo epeme Ha paboma mpsibea 0a ce Hocam fnu4yHU npednasHu cpedcmea:

3aeapb4yHa npecmusika, 3asapb4yHU pPbKasUyu, 3asapbyHa Macka U

nodxodAwu obysku ¢ Hexnb32asu MooOMemku.

Hoceme npednasHu o4urna, koeamo ro4yucmeame 3agapbyHUsi Wes.

PabomHomo msacmo 3a 3aeapsisaHe mpsibea O0a 6bde o0bopydsaHo C

hyHKUYUOHUpawa acrnupayuoHHa cucmema. 3abpaHeHo e 0a ce pabomu 8

npawHo unu 3anpaweHo nomMeuweHue.

e CmaHyusima 3a 3aeapsieaHe mpsibea 0a 6b0e omdesieHa CbC 3auwjUumeH
eKpaH.

e 3abpaHeHo e u3ron3saHemo Ha yCcmpoUCmeomo 8b8 8/1aXHO UU MOKPO
rnomeuweHue.

e 3abpaHeHo e Oa ocmassime unu u3nonsgame ycmpolicmeomo 8 ObX0 unu
CHs2.

e 3abpaHeHo e u3rnonssaHemo Ha 3agapbyHama MawuHa 8 30HU, Kb0emo uma
3ananumMu me4YyHocmu unu 2asoese.

e 3abpaHeHo e nmocmassHemo Ha 3asapbyYHUSI anapam 6bpXy HaK/IOHeHa,
HecmabunHa unu xnabasa noebpxHoOCM.

o [lo speme Ha paboma He Ookocealime 3a3eMeHU Yacmu kamo paduamopu,
8000rMpo8odHU MpbOU, XnadunHuyu u op.

e 3asapbyHama mawuHa mpsibea 0a 6b0e 8K/OYeHa KbM eflekmpudyeckama
Mpexa camMo 3a epememo Ha paboma. Kozamo 3axpaHeaHemo e 8KITH04eHO,
8 pabomHama 30Ha He ce donyckam fuya, KoUmo He ca Ha3HayeHu 3a mosa.
Ycmpolicmeomo e ocobeHo onacHo 3a Oeya, 3amosa mpsibea Oa ce
ronoxam crieyuanHu epuxu, 3a 0a ce eapaHmupa, ye ycmpolicmeomo e
abconmnomHo HedocmbIiHO 3a deya.

e 3abpaHeHo e ycmpoucmeomo Oa ce u3ron3ea o Ha4uH, Koumo

npomusopeyu Ha npedHa3HadyeHuemo My. He usnonsealime 3asapbyHusi

anapam 3a pasmpassieaHe Ha mpb6u.

He paszanobsisalime kopryca Ha ycmpoticmeomo

lposepsisalime cbcmosiHUemo Ha npedna3umenume U 8CUYKU KOMIOHeHMuU

3a 6ezonacHocm npedu 8CAKO cmapmupaHe Ha MawuHama. He pabomeme

¢ nospedeHu makuea, a 2u 3ameHeme ¢ makusa 6e3 deghekmu.

e 3awumeme 3axpaHeawusi kaben u eceKku u3srnonseaH yobrxkumesn om
npekomepHa monnuHa, macrno u ocmpu pnbose. He pabomeme, kozamo
yobmKkumenHusm kabesn e Hagum.

o YowmxkumenHuam kabern, u3nonssaH npu paboma, mpsibea da nossonsea
ceobodHa paboma, a Ob/mkuHama Ha kabena mpsibea O0a ce uzbepe maka,
ye u3nuwbkbm da He npeyu Ha pabomama.

e He Obpnalme cebp3eawusi kaber, Kozamo u3knwyeame ujericena om

KOHmakma.

lMpedu 3asapsisaHe obe3dsuwxeme Oemaltina cbC CKObU Unu Knewu.

Kozamo pabomume, 3aememe no3uyusi, KOSIMO U3K/OY8a 8b3MOXHOCMMa

3a npeobpbwaHe. 3acmaHeme 30paso.

e Bceku nbm, npedu da 3anoyHeme paboma CbC 3agapbyHama MalluHa,
nposepsigalime CcbCMOsIHUEMO Ha 3axpaHeawusi kabes, kabenume 3a
3aeapsigeaHe, Obpx)ayume 3a efniekKmpoou u Opyaume U3ron38aHu MoKo8u
kabenu. He pabomeme c nospedeHu makusa. 3ameHeme nospedeHume ¢
makusa 6e3 dechekmu.

e [Ipedu da cebpxxeme 3agapbyHUS anapam 3a Mbpeu Mbm, nposepeme danu
3axpaHeawjomo HarpexeHue cbomeemcmea Ha MapKuposkama ebpXy
mabenkama ¢ HOMUHanIHUMe napamMempu Ha ypeda. 3axpaHeawusm
KoHmMakm mpsibea da 6v0e cHabOeH CcbC 3awumHa Kriema.

e 3abpaHeHo e 0a ocmassime ypeda, 8KIMIOYEH KbM efleKkmpuyeckama mMpexa,
6e3 Had3op. 3adbmkumenHo e 0a U3KIoYeame  wericesra  om
efleKmpu4eckama Mpexa 6ceku mbm cried npukYeaHe Ha paboma.

Bwrpeku moea, Oopu ako 3asapb4YHama MalluHa Cce ekcriioamupa 8

cbomeemcmeaue ¢ UHCMPYyKyuUme 3a ekcriioamauyusi, € Heeb3MOXHO 0a ce

eluUMUHUpa Hamb/IHO ornpedenieH puckoe chakmop, cewbp3aH C HeliHama

KOHCmpykyusi u rpedHasHayeHue. [lo-cneyuanHo, Hanuuye ca credHume

puckose:

e bBbpHC.

o OmpasesiHe ¢ 2a306e, U3napeHusi unu napu.

o 3pumernHo yspexdaHe.

L]

L]

L]

3arnoysa noxap.

Enexkmpuyecku wokoee.

OmpuuamerHu echekmu Ha ennekmpomMazHUMHUMe nosema ebpxy
30pasemo Ha 3asapyuka.

3. OnucaHue Ha YyCTPOWCTBOTO

our. A: 1. MHOMKaUMA 3a aKTMBMpaHe Ha TOMMMHHAaTa 3awwmTa; 2. Konye 3a
HacTpoiika Ha Toka Ha 3aBapsiBaHe; 3. uHAuKauus 3a pabota; 4. rHe3go 3a
kaben 3a Tok (+); 5. rHe3go 3a kaben

TOK (-)

our. B: 1. npeskntoyBaTten 2. BeHTUnartop 3. 3axpaHealy kaben

4. NMpegHasHavyeHWe Ha YCTPOWCTBOTO

VHBepTOpHUTE 3aBapbyHM anapaTM ca MpOAYKT, npedHa3HayeH 3a
eneKkTpoOABbIoBO 3aBapsiBaHe C  NOKpuTM  enektpoan (Meton MMA).
VIHBepTOpHUTE 3aBapbyHM anapaTi ca HOB TWM 3aBapbyHW anapaTtu, KOUTO
reHepupat HeobXxoAMMUTE CTOMHOCTM Ha Toka C MOMOLLTA Ha eNIeKTPOHHU
Bepurn. Te ce xapakTepusupar ¢ Marnku pasMepu, HACKO Terno, 3HauuTenHa
ePeKTUBHOCT, LUMPOK CMEKTBbP OT MPUMOXEHUsi, MHOro fobpu pesyntatu oT
3aBapsBaHeTO M 3HaYNTenHa TpaHCNoOpPTHA MOGUITHOCT.

MopgenbT Ha 3aBapbyHaTa mMawuHa: DESi151BT e npegHasHayeH 3a pbyHO
3aBapsiBaHe C MOKPUTU eNleKTPOAM Ha TakvMBa MaTtepuanu kato nernpaHv
CTOMaHu, KOHCTPYKLIMOHHM CTOMaHu 1 4yryHu. Toii Moxe [a ce u3nonsea c
ernekTpoamn ¢ AvameTbp oT 1,6 mm 0o 4 mm B 3aBUCUMMOCT OT 3afafeHusi
3aBapbyeH TOK, HYXAWUTE 1 BuAa Ha 3aBapbyHaTa onepauusi, U3BbpLUBaHa CbC
3aBapbyHUA anapaTt. 3aBapbyHUTE anapaTy ca NoaxoAsiy 3a 3axpaHBaHe C
230V ~, 50 Hz (egHodasHo).

[onycTumo e ycCTpOMCTBOTO Aa Ce W3MOon3Ba NpU PEMOHTHU U CTPOUTENHMW
OENHOCTW, PEMOHTHM paboTunHuum, niobutencka paboTa, kato ce cnasear
yCnoBuWsiTa 3a U3nonasaHe U 4oNyCcTUMUTE ycroBusl Ha paboTa, cbabpXallu ce
B MHCTPYKLMUTE 3a eKkcnnoatauus.

5. OI'paHVI‘-IeHVIﬂ 3a uanon3BaHe

YpenbT MOXe [ia ce M3nonasa camo B CbOTBETCTBUE C "Pa3pelueHunte ycnosus
Ha paboTa" no-gony.
ABHMMAHME He noctaBaAnTe 3aBapbyHuA anapaT BbpXy
HaKrnoHeHa, HecTabunHa unu xnaéasa NOBbPXHOCT.
_ Pa6oTaTa Ha paanoynpaBnsiemoTo o6opyaBaHe Moxe
ABHMMAHME Aa 6bAe cMyTeHa OT 3aBapb4Hus anapart. Pa6oTHaTta
30Ha TpsibBa pa 6bAe noAroTBeHa MO CbHOTBETHUS  HAUMH.
®DYHKLMOHUPAHETO Ha pagMOKOMYHUKALIMOHHOTO o6opyaBaHe B 6nmnsocT
A0 3aBapyvKa Moxe Aa 6bAe CMyTeHo.
ABHMMAHM 3abpaHeHo e ga ce paboTu B MpawHU UMM MPBLCHU
nomelueHus. lMocTaBeTe maluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe B
nomelleHne 6e3 nNpax U MpPBHCOTUS, CbC cBoGoAHA UMpPKynauus Ha
Bb3Ayxa 1 (hyHKUMOHMpaLLa acnMpaLMoHHa cuctema.
3abpaHeHo e Aa ce paboTu B NomelleHUsi C 4OCTHLN A0
ABHMMAHME Bnara. He wu3nonsBanTe 3aBapbyHuMs anapaTt npu
TemnepaTtypu Hag 40°C 1 npu oTpyuaTenHu Temneparypu.
He npetoBapBaiTe 3aBapb4yHaTa MawmHa. CnasBanTte
ABHMMAHME nocoyeHuss paboTeH uuKkbN (koeduumneHT X) npu
3ajafieHns 3aBapbueH TOK.
CobrnacHo EN 60974-1 O6opyaBaHe 3a enekTpoabroBo 3aBapsiBaHe, yacT 1:
M3TOYHNUM Ha eHeprus 3a 3aBapsiBaHe, Ce MpaBu pas3rpaHuyeHne Mexay
cnepHWTe BUAOBE NPUMECK:
a) CteneH Ha 3ambpcsiBaHe 1: Hsma 3ambpcsiBaHe unuM vMa camo Cyxo,
HenpoBOAMMO 3aMbpcsiBaHe. 3aMbpcsiBaHMsATa He ca OT 3HaYeHue.
6) CteneH 2: Camo HenpoBOAMMU 3aMbpCSIBAHWS, HO MOHSIKOra Ce O4akBa
NpOBOAMMOCT NOPaAMN KOHAEH3aLus.
(8) CteneH 3: NpoBoanMO 3ambpcsiBaHe Uy HENPOBOAMMO CyX0 3aMbpcsiBaHe,
KOeTO 3anoysa Aa NpoBexaa enekTpu4ecTBo Nopaan KoHAEH3aLUms.
(r) Ctenen 4: 3ambpcsiBaHETO BOAW A0 MOCTOSHHA NPOBOAMMOCT, NPUYMHEHA
OT NPOBOASALL Npax, AbX/A UKW CHAT.
CTeneHuTe Ha 3amMbpcsiBaHe Ha MUKpOCpeaaTa ca YCTaHOBEHW 3a OLeHKa Ha
Bb3[YLUHOTO ¥ NOBBbPXHOCTHOTO M30MAaLMOHHO MPOCTPAHCTBO CbhrracHo 2.5.1
IEC 60664-1.
(Tepmunun 1 onpepenenusi, naparpad 3.40, ctpaHuua 13, cbrnacHo EN 60974-
1)
CwrnacHo EN 60974-1 n IEC 60664-1 noBe4eTo M3TOYHWULM Ha 3axpaHBaHe 3a
3aBapsiBaHe nonagat B kateropus Il Ha cBpbxHanpexeHue. Te Tpsbsa ga
6baT NpoekTMpaHu 3a M3MOM3BaHe B YCIOBUS C MUHMManHa cTeneH Ha
3ambpcaBaHe 3. KOMMOHEHTM MMM BB3NW C Bb3AYLIHW WM NOBBPXHOCTHU
M30MaLMOHHN Pa3CTosIHUSA, CbOTBETCTBALLM Ha CTEMeH Ha 3aMbpcsiBaHe 2, ca
NpUeMnuBM, ako Ca HambIHO NOKPUTK, MITLTHO KancynupaHu U HaBoAHEHW B
cwoTBeTcTBUE ¢ IEC 60664-1

ABHMMAHM HE W3MNON3BAUTE 3ABAPBYEH AMAPAT 3A
PA3MPA3SBAHE HA TPBEMU !!!

HepaspelueHnTe NpomMeHu B MexaHu4HaTa U enekTpudeckara KOHCTPYKLMS,
BCSIKAKBM MoAudMKaLmu, onepaumu rno noaapbXkaTa, KOUTO He ca OrnucaHu B
MHCTPYKLMUTE 3a eKkcrinoaTauus, e ce cHnTaT 3a He3akoHHM 1 Lie JoBeaaT Ao
HesabaBHa 3aryba Ha rapaHLUMOHHM Npasa, a Aeknapauusta 3a CboTBETCTBUE
Le cTaHe HeBanuaHa.

HenpaBunHOTO uM3non3saHe WnNU  W3MOM3BaHETO B MPOTMBOpEYMe C

MHCTPYKUMUTE 3a ekcnnoaTauusi Boaw Ao HezabaBHa 3aryba Ha rapaHUMOHHN
npasa.

Tabnuua c HacTponk1MTe U paboTHUA LIMKBLI Ce Hamupa Ha
3aHUA NnaHen Ha ycTpoicTeoTo. flereHaa:
X - PaboteH umkbn |12 - HomvHaneH 3aBapbyeH Tok U2 -
HanpexeHve Ha ToBapa
Mpuema ce, Ye NBNHOTO BpeMe Ha umkbna e 10 MUHYTH .

6 TexHn4Yeckn gaHHU

[ Mogen | DESi151BT |
| 3axpanBatio Hanpexenne | 230V ~50Hz |
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MakcumaneH 3aBapbyeH TokK 140 A
[nana3oH Ha perynupaHe Ha Toka Ha 20-140A
3aBapsiBaHe

MakcumaneH auameTbp Ha enekTpoaa 3,25 mm
OxnaxpaaHe BEHTUNaTop
Terno 8 kr
CTeneH Ha 3almTa IP21S
EbeKkTMBHOCT Ha N3TOYHMKA 85%
MoLuHocT Ha npaseH xof 50W

MakcMmanHuaT 3aBapbyeH TOK MOXe [Ja ce MOCTUrHe camMo Korato
3axpaHBaHeTOo OT MpexaTa ocuUrypsiBa MbreH kanauuTeT Ha Toka. 3aBapbyHUAT
anapaT M3UCKBa CBbp3BaHe KbM erleKTpuyeckata Mpexa C HOMWHanHa
ctoHocT 230 V. YabnxkutenHute kabenu ¢ Manko cedeHue BoaAT a0
3HauNTENHO HaMansiBaHe Ha MPOW3BOAUTENHOCTTa Ha 3aBapbyHUs anapar.
3aBapbyHUAT anapaT € MpoekTMpaH Aa ce 3axpaHBa OT 3axpaHBaly 6rok ¢
HoMuHanHa mowHocT 10 kVA. M3nonsBaHeTo Ha arperatu ¢ No-HMUcKa MOLLHOCT
npaBy HEBB3MOXHO U3MON3BaHETO Ha 3aBapbyHUs anapaT B Lenusi AnanasoH
Ha 3ajjaBaHe Ha Toka.

7. MoproroBka 3a pa60Ta

U3BbpluBanTe BCUYKA NOArOoTBUTENHU paGoTu npwm
ABHMMA E M3KIIOYEH OT eneKTpuyeckaTa Mpexa Moayn.
B nakeTta c MHBEPTOPHWS 3aBapbyeH anapat ca BKII0YeHU 3aBapbyeH kaben ¢
Abpxay 3a enekTpos 1 3asemuteneH kaben cbe ckoba 3a maTepuan.
3aBapbyHUAT anapart TpsibBa Aa 6bae noctaBeH Ha Jo6pe ocBeTeHO MSCTO 6e3
poctbn Ao Bnara. MNpeau Aa 3anoyHeTe pabota CbC 3aBapbyHaTa MaluvHa,
npoBepeTe CbCTOSIHUETO Ha 3axpaHBaluus kaben, 3aBapbyHUTE NPOBOAHULM,
AbpXKada 3a enekTpogd U ckobarta 3a maTepuan. He paboTteTe ¢ noepeaeHu
TakvBa. 3ameHeTe noBpefeHuTe c TakuBa 6e3 pgedpektn. Mo Bpeme Ha

3aBapsiBaHe TOKOBUTE kaGenu reHepupaTt CUITHO enekTpoMarHuTHo none. 3a aa
HamanuTe enekTPOMarHUTHOTO M3MbyBaHe, M noapeaeTte 6130 eanH Ao Apyr.

8. Bpb3ka c mpexara

Mpean ga cebpXeTe ypeda KbM M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe, ce yBepeTe, ye
3axpaHBaLLOTO HaNpexXeHne OTroBaps Ha CTOMHOCTTa, NocoveHa Ha TabernkaTa
C HOMWHarHWUTe CTOMHOCTW.
BaxpaHBallaTta MHcTanauus Tpsabea Aa 6bde HanpaBeHa B CbOTBETCTBUE CbC
CbLLECTBEHUTE U3UCKBAHWS 3@ eNeKTpUYecky MHCTanauuvM u ga oTroBaps Ha
n3unckBaHusiTa 3a 6esonacHocT npu ynotpeba. MapameTpute 3a MUHUMANHOTO
ceyeHne Ha 3axpaHBalyusa kaben n HoMUMHanHaTa CTOMHOCT Ha npefnasuTens
B 3aBMCMMOCT OT MOLLHOCTTa Ha ypeaa ca AafeHu B TabnuuaTa no-gony:
MuHumanHo
HanpeyHo ceyeHve
Ha NPOBOAHMKA
[mm J*
22300 25 16
MoHTaxbT TpsiGBa Aa ce U3BBLPLUN OT KBanUULUMpaH enekTpoTexHuk. Korato
usnonseate yAbIKUTENHW kabenwn, yBepeTe ce, Ye CeyYeHMeTo Ha
NpoBOAHULMTE HE € TMo-Manko OT HeobxoauMoTo (BX. Tabnuuata).
Pasnonoxete enekTpuyeckuss kaben Taka, 4Ye pga HsSMa OMacHOCT OT
npepsiaBaHe no Bpeme Ha pabota. He nsnonaeaite NoBpeaeHV yOobIMKUTENHN
kabenu. MNeproanyHoO NpoBepsiBanTe CbCTOSIHUETO Ha 3axpaHBallus kaben. He
ObpraiiTe 3axpaHBaluus kaben.

9. BknoyBaHe Ha YCTPOMCTBOTO
E Mpeau pa ctapTMpate ycTpoMCTBOTO, € HeOo6XoAUMO

ABHMMA [Aa U3BbPWUTE CTbMKUTE, OMUCaHM B pasfgena
"MoparoToBKa 3a pa6ota”.

MuHumanen
npeanasuten tun C [A].

MoluHocT Ha
ycTpoucTeoTo [W].

YBepeTe ce, Ye 3axpaHBallaTa Mpexa e cHabaeHa CbC 3allUTeH NPOBOAHVK.
M3nonssante TpuxuneH yabmxuten (CbC 3aliMTeH MPOBOAHMK) CbC CeYeHne
Ha NPOBOAHMKA, CbOBPa3eHO C HOMUHAMHUS ToBap.

YBepeTe ce, Ye NPEBKMIOYBATENSAT 3a BKIOYBAHE/U3KIIOYBAHE € B U3KIMIOYEHO
nonoxexune (mapkmpaHo OFF wunu O). BknioveTe HanpexeHueTo, KaTo
3aBbpTMTE ByTOHa Ha npeBkoyBaTens B nonoxeHne ON (0603HaveHO kaTo
ON unu 1), pasnonoxeH Ha 3agHaTa cTpaHa Ha ypeaa.

CebpxeTe 3aBapbyHuTE Kabenn KbM 3aBapbyHaTa MaluMHa C MOMSPHOCTTA,
npernopbyaHa OT MPOU3BOAWUTENS Ha ernekTpogute. BuxkTe cboTBeTHaTa
MapK1pOoBKa BbPXy OnakoBKkaTa.

MonsipHoCT Ha cBBbp3BaHeTo Mpumep: enekTpoa, MapkupaH Ha onakoskata DC
(-) TOK, NONAPHOCT ( - ), CBbPXKETe TOKOBUTE NPOBOAHWULIN, KAKTO CrieaBa:

1. 3aBapbyeH kaber, noaasall TOK KbM €MEeKTPOAHUS AbpXKay - MbXHETe kpasi
Ha kabena B rHe3ao0To, 0603HaYeHo C ( - ), U ro 3aBbpTETE HAASICHO, JOKONMKOTO
€ Bb3MOXHO.

2. 3aBapbyeH kaben, 3asemMsiBaHe - MbxHeTe Kpas Ha kabena B rHe3goTo C
Hagnwuc (+ ) 1 ro 3aBbpTETE MO NOCOKA HAa YaCOBHMKOBATa CTpenka AOoKpaw.
MocTaBeTe enekTpoga B Abpxaya U NPUTUCHETE BTOPUSI MPOBOAHWK KbM
3aBapsiBaHVs maTepuan. MaTepuanbT B 30HaTa Ha 3aTsraHe TpsibBa Aa 6bae
MOYUCTEH OT OCTaTbLUM OT pbXaa, 605 unu nak. Toykata Ha NpuUTUCKaHe Ha
ckobaTa KbM MaTepuana TpsibBa Aa 6bae Bb3MOXHO Haln-6nn3o [0 30HaTa Ha
3aBapsiBaHe, HO Ha pasCTOsiHME, KOeTO He TOo3BOMsiBa MoBpexpgaHe Ha
NpoBOAHMKA KbM 3aBapsiBaHUA mMaTepwuan.

AKO e HeoGXxoouMO 3aBapsiBaHe Ha MsICTO, OTAane4YeHO OT M3TOYHMKa Ha
3axpaHBaHe, ¥ nopagu Bb3MOXHWM 3HAYNTENHW CNafoBe Ha HarnpexeHWeTo B
3axpaHBalmsi kaben, Tps6Ba ga ce u3nonsBaT yAbIKUTENHW kabenu Cbe
ceyeHne Ha NpoBOAHMKA, MO-ronsiMo oT 2,5 mm2. YAbmKUTENHUAT kaben
TpsibBa fa e cHabaeH CbC 3alUMTEH NMPOBOAHWK.

Ha koHTponHua naHen Ha 3aBapbyHua anapat, no OyToHa 3a
BKIlOYBaHe/M3KIloYBaHe OT AsicHaTa My CTpaHa, MMa Komye 3a HacTpouka Ha
3aBapbyHUS TOK CbC ckarna. 3aBapbYHUAT TOK € €ANH OT OCHOBHUTE napameTpu
3a paborta ¢ nokpuTW enekTpoan. Ypes 3aBbpTaHe Ha KOMYeTo Moxe Aa ce
3ajafe CTOMHOCTTa Ha 3aBapbyHUs TOK (A).

B cnyyain Ha TBbpAe WHTEH3MBHa M NpoAbIKMTENHa paboTa ce BkOYBa
cucTemMara 3a 3awuTa. ToBa ce UHAMKMpA OT CBETOAMOAA, KAKTO € MOKa3aHo Ha
ur. 2. BeHTunaTopbT 3a 3aBapsiBaHe NpoAbikaBa Aa paboTu, kaTo oxnaxaa
KOHTpONUTe Ha 3aBapbyHaTa Bepura. Cnep onpeaeneHo Bpeme, B 3aBUCKMOCT
OT TemnepaTtypaTa Ha OKofHaTa cpefa, OVOAbT yracBa. 3aBapsiBaHETO MOXe
[a NpoabImKK.

He 3akpviBaiiTe BeHTUNALMOHHWTE OTBOPU Ha 3aBapbyHaTa MawuHa. He
nokpvBainTe 3aBapbyHaTa MawuHa. Ako e HeobxoaMmo pJa 3awuTute
3aBapbyHaTa MallMHa, Hamp. OT AbXA, HanpaBeTe NMOKPUTME Ha MpUHLUMNA Ha
Yaabp MM Haeec. [MOTOKbLT Ha oxnaxpalwms Bb3gyx TpsibBa Oa 6Gbae
cBoboaEeH.

10. n3anonsBaHe Ha yCTPOUCTBOTO

MoproToBka Ha MmaTepuana 3a 3aBapsiBaHe

MouncTeTe mMaTepuana, KOWTO e ce 3aBapsiBa, TaM, KbAETO Lie ce nonara
3aBapkaTta, U TaMm, KbAETO Lie ce 3akpensa npvcrnocobneHneTo 3a 3axsallaHe
Ha MaTepuana. OTcTpaHeTe pbxaaTa, 6oata, naka v gpyru nopobHu
3aMbpCABaHUS C TENEHa YeTka, LLKypKa Unm Xummndeckn 4ypes obesmacnssaHe.
MouncTeTe pbYHO 3aBapsiBaHUTE YaCTU Ha LUMPOYMHA OT Okoro 25 mm.
Bcuukn npumMecu B maTepuana TpsioBa Aa GbaaT OTCTpaHeHu, Tbii KaTo Te
Npean3BMUKBaT OTAENSHE Ha rofiemMy KonnYecTBa ra3oBe U OKCUAW MO BpeMe Ha
3aBapsiBAHETO M OCBEH TOoBa BOAAT [0 HamansiBaHe Ha sKocTTa Ha
cbeVHeHneTo.

3aBapsBaHe

Mpy enekTpoabroBo 3aBapsiBaHe C MOKPUTW ENEKTPOAM 3aBapyMKbT Cb3daBa
Abra Mexay Kpas Ha enektpoda M OCHOBHUSI MeTan Ha feTaunna. Tosa e
npouec, Npy KOWTO ce NonyyaBa NOCTOSIHHO CbedVHEeHMe Ype3 pasTonsiBaHe C
TONMMHAaTa Ha Abrata Ha CbpLEeBMHATa Ha MOKPUTUS eNeKTpoA U MeTanHuTe
KOMMOHEHTW Ha M30CTaBaHETO Ha enekTpoaa W Ha Aetaina. EnektpoawbTt ce
nNpuaBMXBa PBbYHO OT 3aBapuMka M Ce HacTpoliBa nof onpefenieH bron.
obpa3yBa ce 3aBapka. B 3aBucuMMOCT OT BUAa Ha enekTpoda NMoKpUTMETO Ha
eneKkTpoAa Cb3faBa rasos LMT B 30HaTa Ha 3aBapsiBaHe Mo Bpeme Ha npoleca
Ha 3aBapsiBaHe, kaTo s NpeAnasea oT aTMocdepara. B 3oHaTa Ha 3aBapsiBaHe
ce BbBEXAAT U Ae30KCMaMpaLLyM enemeHTn n ce obpasysa Lwnakos punm.
OCHOBHWUTE MapameTpu Ha 3aBapsiBAaHETO BKMOYBAT 3aBapbyeH TOK
(perynupyem, 3agaBa ce OT 3aBapyuka C KOMYETO 3a HacTpolka Ha Toka),
HanpexeHne Ha Abrata (perynupa ce OT 3aBapyuka C pa3CTOSHWETO Mexay
enekTpofa U Matepuana), CKOpoCT Ha 3aBapsiBaHe (perynupa ce oT 3aBapuuka
ype3 3abaBsiHe WM ycKOpsiBaHe Ha PBYHOTO MoJaBaHe Ha enekTpopa) u
OVMaMeTbp Ha eneKkTpoAa W HeroBaTta No3vumsi CNpsiIMO CbeAMHEHWNETO.
Mopaau Te3n NpMYNHM NPOLIECHT Ha 3aBapsiBaHe 3aBWUCKU [0 ronsima cTeneH oT
3HaHUsATa, ONWTa, YMEHUSATA U NpakTUKaTa Ha 3aBapuuka.

MpenopbynTenHO € No-manko kBanuduuvpaHuTe onepaTtopyu Aa M3BbPLIBAT
3aBapbYHM ONWUTY BbPXY U3NULLHK NapyeTa matepuman.

Mpeay 3anoyBaHe Ha paboTa e 3agbMKMTENHO Aa Ce U3BbPLLIAT BCUYKU CTHIKM,
onvcaHu npeau ToBa. OcobeHo BHUMaHWe TpsibBa fa ce o6bpHe Ha BCUYKU
enemeHTH, CBbp3aHu ¢ 6e3onacHoCTTa Ha TpyaAa 1 noaroToBkaTa Ha paboTHaTa
30Ha, NOYNCTBAHETO Ha MaTepmana, KoWTo Liie ce 3aBapsiBa, M NoArotoBkata Ha
o6opyaBaHeTo, KOETO LUE CE U3MNON3Ba.

CBbpXeTe TOKOBUTE NPOBOAHWLM KbM 3aBapbyHaTa MallMHa B CbOTBETCTBUE
C MONSIPHOCTTa, MOCOYEeHa OT MNPOW3BOAWTENS Ha enekTpoaa, MnocTaBeTe
wencena B enekTpuyeckaTa Mpexa (npeBkntoyBaTENAT 3a
BKIMIOYBaHe/V3kItouBaHe TpsbBa Aa € B M3KMHYEHO MOMNOXEHWE), NocTaBeTe
LI@aHroBMs NaTPOHHWK BBbPXY 3aBapsiBaHWs maTepuan, rnoctaBeTe MOKpUTUS
enekTpo4 B MaTpPOHHMKA. BkniouyeTe 3aBapbyHuA anapaT w 3apaiite
HeobXxoAnMMs 3aBapbyeH TOk ¢ konyeTo. MNpunoxeTte 3aBapbyHaTa Abra 4Ypes
JonupaHe Ha enekTpoga Ao o6paboTBaHus AeTaiin 1 noBavraHe Ha enekTpoaa
Ha pa3cTosiHMeE, KOeTO MO3BONsABa NoAAbPXKaHE Ha AbraTta, Unu Ypes TpueHe Ha
enekTpoAa B NOBbPXHOCTTa Ha obpaboTBaHus aeTann. [ibrata BUHaru ce yaps
B o6racTTa Ha 3aBapsiBaHus AeTaiin. M3BbplueTe onepaumsita no 3aBapsisaHe.
Cnep 3aBapsiBaHeTO novucTeTe 3aBapbyHWUA LWEB, KaTo OTCTpaHuTe
ocTaTbLuTe OT Lunaka ¢ Yykye. He 3aBapsiBaiiTe Apyr LWeB BbpXy HENOYUCTEHA
NOBBPXHOCT.

11. Texkywa nogapbxKKa
M MsB'prIJBaVITe BCUYKM onepauum no nopgapwbXkKKaTta,

ABHMMA Korato yCTpOﬁCTBOTO e WU3KITHOYEeHOo oT

€NeKTPUYEeCKOTO 3axpaHBaHe.

V3BbpluBaiiTe TekyLlaTa NoaapbKKa NpW U3KIHOYEH LLencen.

BuHarn npoBepsiBaiTe TeXHUMYECKOTO CbCTOSIHUE Ha 3aBapbyHUsi anapart.
MpoBepeTe pganu TokoBuTE kabenu ca B AO6GPO CbCTOSHUE W Aanu HamaT
npusHauy Ha MexaH4Hu noBpeau. NpoBepeTe CbCTOSHMETO Ha ABETE APBXKKM.
[MpoBepeTe CLCTOSIHMETO Ha 3axpaHBaLms kaben. Ako 6baaT OTKPUTU HSIKaKBU
aHoManuu, oTcTpaHeTe ru.

MouncTBaliTe Bb3AYLWHNTE OTBOPU Ha BeHTWUNaTopa, oxnaxaall 3aBapbyHuTe
cUCTEMMU, MPU BCsika Bb3MOXHOCT, 0COBEHO crnef npuknioyBaHe Ha paboTaTa.
Ta3sun geriHocT e Har-Aobpe Aa ce M3BBPLUBA CbC CIbCTEH Bb3AYX.
Mopabpxanite 4icTm 1M pgBata kabenHu Obpxadva 3a Tok. [MoaabpxaiiTe
3aBapbyHaTa MalwmHa uYucta U 6e3  3ambpcsiBaHus.  CbxpaHsiBanTe
3aBapbyHKA anapaT B Cyxo noMelleHve 6e3 gocTbn Ha Bnara. Msknioyete m
HaBWIATe TOKOBUTE NPOBOAHMULM. CbXxpaHsBanTe ypeaa Ha MSCTO, HeAOCTbMNHO
3a geua.

12. Pe3epBHU 4acTy U NPUHAANEXHOCTHU

Mpeanarar ce 3a 3aKynyBaHe akcecoapu:

|/|360pr Ha AnaMeTbp U BUA Ha enekTpoaa C NoKpuTtue 3a marepuana, KOWTO
e ce 3aBapsBa, € MHOro BaXKeH napamMmeTbp 3a NpaBUNHOTO U3NbJTHEHNE Ha
3aBapb4yHaTa onepauus. ,D,VIaMepr'bT Ha enekTpoda oOkKasBa 3Ha4YuTesiHO
BinAHNE BbpXy q)opmaTa Ha 3aBapbyHUA WEB U ,El'b]'lﬁOHMHaTa Ha NPOHUKBaHe.
YBenuM4yaBaHeTo Ha AnamMeTbpa Ha enekrpoaa npu noctosAHeH TOK HaMansaBa
,El'bJ'I60‘4MHaTa Ha NpoOHWKBaHe U yBenu4yasa WMpHaTa Ha 3aBapbyHUA LWEB.
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[bmkuHaTa Ha enekTpoauTe 3aBWCM OT AMaMeTbpa Ha enekTpoauTe u e
Hanpumep: 3a enekTpoau ¢ gvameTsbp 2,5 mm - 250 - 300 - 350 mm, a 3a
enekTpoau ¢ guameTbp 3,2 mm - 300 - 350 - 400 - 450 mm.

MbnHuaT Habop OT CBOWCTBA Ha enekTpoja € [JafdeH B TexHUYeckute
XapaKTepUCTUKW, U3rOTBEHW OT MPOU3BOAUTENS. Te3n XxapaKTepucTuku AasaTt
BCUYKM faHHU: 0603HaYeHne Ha enekTpoaa, B Ha NOKPUTUETO, NPUNOXEHNE
Ha enekTpoaa, No3vuUMK Ha 3aBapsiBaHe, BUI M MHTEH3VBHOCT Ha 3aBapbyHUS
TOK B 3aBMCMMOCT OT AiMamMeTbpa Ha enekTpoaa, NonspHOCT Ha CBbp3BaHe Ha
enekTpoaa, Heobxoavuma TonnuHHa obpaboTka Npu 3aBapsiBaHe, YCIoBUsS 3a
CyLLEHe U CbXpaHeHWe Ha enekTpoaa.

O6o3HavaBaHe Ha NokputuTe enekTpoau cbrnacHo EN 499 - "3aBapsiBaHe.
KoHcymaTvBu 3a 3aBapsiBaHe. [TOKpUTU eNeKTpoAM 3a PbYHO EnNeKTPOAbroBO
3aBapsiBaHe Ha HemnerupaHu v apebHo3bpHecTu cTomaHu. O3HayeHue", ce

CbCTOM OT OCeM cumBona, Harnpuvep "CE".
E4 3 1Ni B 5 4 H5

A A A A T
Metoda spawania Zawarto$¢ wodoru w stopiwie

Wiasnosci wytrzymatosciowe stopiwa Zalecane pozycje spawania

Temperatura pracy famania stopiwa stopiwa — Uzysk elektrody i rodzaj pradu spawania

Symbol skiadu chemicznego stopiwa stopiwa Symbol rodzaju otuliny elektrody

B ponbrnHeHve kbM HOpMaTMBHUTE 0603HAYEHWs CbLUECTBYBAT M COOGCTBEHU
o603Ha4yeHUs1 Ha OTAenHUTEe NPOM3BOAUTENW Ha enekTtpogu. [lokputute
eneKTPoAM 3a PbYHO enekTpoAbroBO 3aBapsiBaHe CbLUO ce knacudwuumpat
crnopeq CTaHAapTUTe, B 3aBMCMMOCT OT LieNTa Ha 3aBapsiBaHETO 3@ KOHKPETHU
mapkn ctomaHa: EN 757 3a BucokoskocTHM ctomaHu, EN 1599 3a
Tonnoyctonymem crtomanHn, EN 1600 3a Hepbxgaemu M TONMOYCTOMYMBM
CTOMaHM.

3aBapbyHuaT anapat DESi151BT moxe aa n3nonssa HanuyHu B TbprosckaTa
Mpexa NOoKpUTW eneKkTpoamn OT pasnnyHN NPOU3BOAUTENMN.

He TpsbBa Oa ce npeBwwaBaT npenopbyYaHWTe U ofoGpeHn AuameTpu Ha
enekTpoauTe v Tpsibea Aa ce n3bepe NpaBUNHUAT AMaMeTbP Ha enekTpoaa, 3a
[a ce ontumuanpa copmarta Ha 3aBapbyHus wWwes. JlarepbT, T.e. BUOLT Ha
enekTpoaa, Tpsibea Aa 6bae n3bpaH NpaBMHO 3a Knaca Ha maTepuana, KonTo
Le ce 3aBapsiBa, ¥ 3a BMAa Ha 3aBapkaTa, KOSiTO Lue ce npasu.

3a 3aKkynyBaHe Ha pe3epBHU YacTu U akcecoapu ce cebpxeTe ¢ Dedra Exim
Service. [JaHHWTE 3a KOHTaKT MOXeTe Aa HamepuTe Ha cTpaHuua 1 oT
PBKOBOACTBOTO.

KoraTo nopbyBaTe pe3epBHM YacTu, NocoyeTe NapTUOHUA HOMep Ha Tabenkara
1 onuvweTe AedekTHaTa YacT, KakTo 1 NpubnuavMTenHaTa aata Ha 3akyrnyBaHe
Ha YyCTPOWCTBOTO.

Mo Bpeme Ha rapaHUMOHHWNA Neproa PEMOHTUTE Ce U3BBbPLLBAT B CbOTBETCTBUE
C ycrnoBusTa, NOCOYEHU B rapaHuMoHHaTa kapTta. Mons, npepante aedekTHUs
nNpoayKT 3a PEMOHT Ha MSACTOTO Ha MOKynkaTta (npodaBaybT € ANbXeH Aa
npueme AedeKTHUA NPOAYKT), UsnpateTe ro B LEHTPanHUsi CEPBU3EH LIEHTBbP
Ha Dedra Exim unu ro usnpateTe B CEPBU3HUSA LIEHTBLP, KOMTO € Hal-6nm3o ao
BalLeTO MECTOXMBEEHe (CMUCHK Ha CepBU3HUTE LieHTpoBe Ha www.dedra.pl).
Mons, npunoxeTte nonbnHeHaTa rapaHuuMoHHa kapTa. Cneg um3TuyaHe Ha
rapaHUMOHHNSA CPOK PEMOHTWTE Ce MW3BBLPLIBAT OT LEHTParnHUs CcepBus.
M3npatete aOedeKkTHUA npoaykT [0 CEpPBU3HWUA LEHTbP (TPaHCMopTHUTE
pasxoau ce 3annawat ot notpeburens).

13. CamocTosiTenHo OTCTPpaHABaHe Ha
Hen3npaBHOCTHU

ﬂ BHMMAHM U3knioueTe yCTPOMCTBOTO OT eneKkTpuyeckaTa Mpexa,
npeaM Aa  3ano4HeTe  camocCTosiTeNHO  Aa

OTCTpaHsiBaTe HEN3NPaBHOCTU.

3axpaHBaHe He CBETH,
BEHTUNATOPBT HE
paboTu, HAMa TOK Ha
naxopa.

MPOBJIEM MPUYMHA PELLUEHUE
BaxpaHBalyusT kaben Bkapaiite wencena
€ HenpaBuITHO no-Abn6oko,
CBbp3aH Unu nposepeTe
VHavkaTopbT 3a noepegeH 3axpaHBalus kaben
MNpoBepeTe

B KoHTakTa HamMa
MPEXOBO HanpexeHune

HanpeXeHneTo B

rHe34o0To UM Aanu

npeanasuTensT He e
cpabotun.

MopbyariTe cepBM3HO

edekTeH
fed obcnyxBaHe Ha
npeskroyBaten
Balumsa peacock
MocTaBeTe Wencena
Mpexoso
B EMeKTpu4ecku
NHaovkaTopbT 3a HanpexeHue,
3axpaHBaHe cBeTH a3nu4yHo ot 220-240 KOHTaKT C
p ’ p HanpexeHue 230 V ~
BEHTUNATOPbLT He \% 50 Hz
paboTtu nnun pabotu 3a
o Waknovete
MOMEHT, HsIMa TOK Ha YCTpOWCTBOTO MOXe =
YCTPOWCTBOTO 3a 2-3
naxoaa. [a e B aBapvieH
MWUHYTU U TO

pexum

BKIl04eTe OTHOBO

MHavkaTopbT 3a
TepMuYHa 3almTa
(LED) He cBeTu, HAMa
TOK Ha 13xopa.

HedekreH unun
HenpaBuITHO CBbp3aH
edVH unu u agara
TOKOBM NPOBOAHUKA!
ObpxXKay Ha enekTpoaa
W Abpxad Ha ckobaTa

MpoBepeTe ABaTa
NpoBOAHMKaA U
TsIXHaTa Bpb3ka.
3aterHete v
NpaBUITHO UNK v
3aMeHeTe C HOBW, ako
e HeobXxoaMMmo.

MHavkaTopbT 3a
TepMuYHa 3almTa
(LED) e BkntoyeH,

HsIMa TOK Ha 13xoaa

TepMuyHaTa 3awmTa
ce 3agencTea

OcraBeTe
3aBapbyHVs anapat
CBbp3aH KbM
enekTpuyeckarta
Mpexa, 3a fa ce
oxnagu

14 OonbnHUTenHa nHdopmayums

CTeneHn Ha 3ambpcsiBaHe Ha OkonHaTa cpepa npu pabota Ha 3aBapbyHU
anapatu

CurnacHo EN 60974-1 O6opyaBaHe 3a eneKkTpoabroBo 3aBapsiBaHe, yacT 1:
M3TouHMLM Ha eHeprus 3a 3aBapsiBaHe, Ce MNpaBW pasrpaHuyeHve mexay
cnegHWTe BMAOBE NpUMeEcK:

a) CteneH Ha 3ambpcsiBaHe 1: HAma 3ambpcsiBaHe WM MmMa camo Cyxo,
HenpoBOAMMO 3aMbpcsiBaHe. 3aMbpCsABaHMsATa He ca OT 3HaYeHue.

6) CteneH 2: CamMo HenpoBOAUMM 3aMbPCSIBaHWUS, HO MOHSIKOra ce Oovaksa
NpoOBOAVMMOCT Nopaau KoHAeH3aLus.

15. 3aBbpLIBaHe Ha 060pyaBaHeToO

1. 3aBapbyeH kaben ¢ Abpxay 3a enekTpof - ceveHne 16 MM? , ObimkuHa 2 M
(1 6p.), 2. 3a3emuTeneH kaben cbe ckoba - cedeHne 16 Mm? , abmxuHa 1,5 m (1
6p.), 3. 3awmTHa macka (1 6p.) + 3aBapb4HO CTbKIO (1 6p.), 4. YeTka C vykye (1
6p.)

16. UHdopmanuumsa 3a noTpedbutenute oTHOCHO
M3XBbPJISTHETO Ha eNIeKTPUYECKO U eNIEKTPOHHO
obopyaBaHe

(3acsira goMakuHcTBaTa)
CumBonbT, n3obpaseH BbpXy NPOAYKTUTE UK Npuapyxasaliata rv
[OKYMeHTauus, ykas3Ba, Ye [AedeKTHOTO enekTpU4ecko wnu
enekTpoHHo obopyaBaHe He TpsibBa Oa ce W3XBBPMsS 3aedHO C
6utoBMTe oTnapgbun. Ako TpsibBa ga u3XBbpnuTe, Aa u3nonspate
MOBTOPHO WM Aa@ Bb3CTAHOBWTE KOMMOHEHTYW, € NpaBWUIHO Ja M 3aHeceTe B
cneumanusnpaH NyHKT 3a cbbupaHe, kbaeTo Lie 6baaT npuetn Ge3nnatHo.
VHdopmauua 3a MeCTOMNONOXKEHMEeTO Ha MNyHKToBeTe 3a cbbupaHe Ha
ynotpe6siBaHo ob6opyaBaHe ce NpefocTaBsi OT MECTHWUTE BNacTu, Hanpumep Ha
TexHuTe yebcaiiToBe.
MpaBUnNHOTO peuuknMpaHe Ha ycTporcTBaTa BM MO3BOMNM Aa CNecTUTe LieHHU
pecypcu u fga wusberHete oOTpULATENHU Bb3AENCTBUS BbPXY 34paBeTo U
OKOMHaTa cpefa B pe3yntaT Ha Bb3MOXHOTO Hanu4yne Ha: onacHu BellecTBa,
CMeCK 1 KOMMOHEHTN B 060pyABaHeToO.
HenpaBunHoTO M3XBBLPMSHE Ha OTNagbLUM € CBbP3aHO C PUCK OT CaHKUuUM
CbIMacHO CbOTBETHUTE MECTHU pa3nopeadu.
MoTtpebutenu B cTpaHu oT EC: Ako TpsibBa Aa U3XBbPNUTE ENEKTPUYECKO UNK
eneKTpOHHO obopyaBaHe, MOMS, CBbpXEeTe Ce C Hal-bnuskus nyHKT 3a
npofdaxba unu ¢ BalMsA AOCTABYMK, KOWTO LLe BU NpeAocTaBu fOMbHUTENHA
nHpopmaums.
M3xBbpnsiHe B CTpaHu n3BbH EBponeiickus cbio3: To3n cumBon ce oTHacsi camo
3a cTpaHuTe OT EBponenckus cbio3. AKO xenaete fAa M3XBbpPAuTE TO3W
NpoayKT, MOMsi, CBbpXeTe Ce C MeCTHUTe BracTM Wnu C Tbproeeua 3a
NpaBUIHNSI HAYUH Ha U3XBBPISIHE.

FapaHunoHHa kapTa
Ha

[MHBepTOpeH 3aBapbUeH anapart]
Homep Ha yacTTa: DESi151BT HomMep Ha MapTuaaTa: ........ccoceeveeuenenene
(HapuyaH no-gony "MpoaykTbT")
[laTa Ha 3akynyBaHe Ha NPOAYKTA: .............

Mevat Ha gunbpa

[aTa 1 Noanuc Ha NPOAABAYA: ........ceeveeveereeeesneenens

UzsBneHne Ha noTpebuTtens:
MoTBBbpXAABaM, Ye CbM WHOpPMMPaH 3a yCrnoBMsSTa Ha rapaHuusita u
nocreAcTBusita OT HeCnasBaHeTO Ha YKa3aHWsTa B WHCTPyKUusiTa 3a
ekcnnoartauus U rapaHuMoHHaTa kapTta. 3ano3HaT CbM C YCroBUsTa Ha Tasu
rapaHuus, KOeTo NOTBbPXAaBaM CbC CAMOPBYHUS CU NOAMNNC:

[ata n msctollognuc Ha

|. OTroBOopHOCT 3a NpoAyKTa

(1) FapaHT - Dedra Exim Sp. z 0.0. cbc ceganuue B MNpyLukos, agpec: rp: 3 Maja
8, 05-800 Pruszkéw, KRS 0000062517, OkpbxeH cba Ha rpag Baplasa BbB
Bapwaea, XIV nkoHoMuuyecko otaeneHme Ha HaumoHanHus cbaebeH perncsbp,
NIP 527-020-49-33, akumoHepeH kanutan: 100 980,00 PLN.

2 CwbrnacHo ycrnoBusiTa, MOCOYEHW B Tasu rapaHuMOHHa kapTa, MapaHTbT
rapaHTupa lNMpoaykta oT AucTpubyuusita Ha NapaHTa.

(3) OTroBopHOCTTa MO rapaHuUMsiTa NoKpuBa camo AedeKkTn, Bb3HUKHANU no
npuunHKn, npucbwy Ha lMpogykta B MOMEHTa Ha MpegoCTaBAHETO MYy Ha
MoTpebutens.

(4) Mo cunata Ha rapaHuusTa MoTpebuTensaT uma npaBo Ha 6e3nnaTteH peMoHT
Ha [lpoaykta, npu ycnosue Ye AedekTbT ce e NposiBun Mo Bpeme Ha
rapaHuMoHHust nepuod. MeToabT Ha pemoHT Ha [pogykta (MeToAbT Ha
PEMOHT) € no npeLeHKka Ha MapaHTa. Ako [apaHTbT YCTaHOBU, Ye PEMOHTBLT He
€ Bb3MOXEeH, TOW CK 3anassa NpaBoOTO Aa 3aMeHU AedEKTHUA enemMeHT unu
uenus MNpoaykT ¢ 6e3gedekTeH TakbB, Aa Hamanu LeHarta Ha NpoaykTa unu ga
ce OTKaxe OT Agorosopa.

notpebutens
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Mo oTHoLEHMe Ha NoTpebuTen, KoNTo He e NnoTpebuten no cMucbna Ha 3akoHa
oT 23 anpun 1964 r. MpaxxaaHckn Kogekc, OTTOBOPHOCTTA Ha [[apaHTa 3a Bpeau,
npousThYallM OT HacTosilaTa rapaHuusi Wunum BbB Bpb3ka C HEWHOTO
CKMIoYBaHe M U3MbMHEHWe, He3aBMCMMO OT MPaBHUSA TUTYN, € orpaHnyeHa Ao
MakcumarnHaTa CTOMHOCT Ha aedekTHus MNpoaykT.

Il. TapaHuMoHeH nepuop

MpoAbMKUTENHOCT Ha rapaHUMoHHaTa
3awuTa

36 Mecella OT JaTaTa Ha 3akynyBaHe
Ha [MpogyKTa, KakTo € NOCoYeHO B Taau
rapaHu1oHHa kapTa

KoMnoHeHTu Ha n poaykta

MHBepTOpeH 3aBapbyeH
anapat

Kaben Ha enekTpoaa
3aseMsBaly, NPOBOAHMK
Macka 3a 3aBapsiBaHe
TeneHa yeTka / 4yk

TIG kepamuyHa o6BMBKa
BondpamoB enekTpog
Obpxay 3a Bondpamos
enekTpog EnemeHTu, KOUTO He ce NokpuBaT oT
[bpxay Ha enekTpoaa rapaHuusTa.

MacoB gbpxay

Kanak Ha MIG/MAG
ropenkara

[to3a 3a MIG/MAG ropenka
[io3a 3a nnasmeHo psizaHe
KepamunuHa obBuBKa 3a
nnasmMeHusi NPOBOAHMK

Ill. YcnoBusa 3a non3BaHe Ha rapaHuusTa

MoTtpebutensaTt Tpsabea ga npencTaBu NOMbMHEHaTa rapaHUMOHHA KapTa Ha
Mpopykta n da fdokaxe obcrosTernictBata Ha 3akynyBaHe Ha [popykta ot
MoTpebutens, Hanp. Ype3 NpeacTaBsiHe Ha kacoBa Benexka, aktypa u ap. 3a
uennte Ha edeKTMBHOTO pasrnexgaHe Ha xanbu ce npenopbyBa
MoTpebutenstT aa npeactaBu 3aefaHo ¢ MpofdykTa BCUYKM  KOMMOHEHTM,
nocovyeHn B "KomnnekroBaHe Ha YCTPOWCTBOTO", CbAbpXallo ce B
PtkoBoacTBOTO 32 NoTpebutens.

2. Ye NOTPeOUTENAT cna3Ba MHCTPYKLMUTE B PbKOBOACTBOTO 3a ekcnnoaTaums
M rapaHuuoHHaTa KapTa.

lapaHumsiTa obxBalla camo Teputopusita Ha Penybnuka Monwa n EC.
lapaHuusiTa He nokpusa fedekTy Ha MpoaykTa, Npou3TUYaLLM No-crneumanHo
oT:

a. HecnaseaHe oT cTpaHa Ha noTpebuTens Ha YycrioBusiTa, MOCOYEHU B
VHCTPYKUMWUTE 3a ekcnroaTauusi, No-crneumanHo no oTHOWeEHWE Ha npaBunHaTa
ekcnnoarauus, NoaapbXKa U NOYUCTBAHE;

b. M3non3saHe Ha npoAykTu 3a MOYUCTBaAHE WM MoAApPbXKKa OT CTpaHa Ha
noTpeduTensi, KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha MHCTPYKLMMTE 3a eKcnroaTauus;

c. Henoaxopsio cbxpaHeHve n TpaHcnopTupaHe Ha MpogdykTa oT cTpaHa Ha
MoTtpebutens;

d. HepaspelieHn npomeHu w/uvnu usmeHeHnusi Ha [lMpogykta OT cTpaHa Ha
MoTtpebutens, kOMTO He ca Bunu cbrnacysaHu ¢ MapaHTa;

e. M3nonssaHeTo oT cTpaHa Ha MoTpebuTens B MNpoaykta Ha KOHCymaTUBM,
KOUTO He CbOTBETCTBAT Ha MHCTpyKumMsiTa 3a ekcrninoarauus.

(5) NoTpebuten, KOMUTO He e NnoTpebuTen no cMucbna Ha 3akoHa oT 23 anpun
1964 r. MpaxpgaHcku kodekc, rybu rapaHumsita 3a MNpoaykra, B KOUTO:

- cepuiiHuTe HoMepa, 0603HaYeHUsITa Ha AaTtaTa v TabernkuTe ¢ HOMUHaNHUTe
CTOMHOCTM ca BUnu oTCTpaHeHW, NPOMEHEHW UNW NOBPEAEHUN OT NoTpebutens;
- nnom6uTte ca GunKM noBpedeHM OT NOTpeGuTens wnu umaTt cregu ot
MaHunynauus oT cTpaHa Ha notpebutens.

BHumaHue: MoTpebutensT TpsibBa Aa M3BbpLIBA AEWHOCTUTE, CBbP3aHW C
exeAHeBHaTa ekcnnoartauus Ha MpoaykTa, Npou3TuyaLLm, Hapes ¢ ApyroTo, oT
WHcTpykumuTe 3a ynoTtpeba, cam 1 3a CBOsSi CMeTKa.

IV. Mpouepypa 3a nofgaBaHe Ha xano6u

(1) B cnyyai, 4e ce ycraHoBu, Ye MpoaykTbT paboTn HenpaBunHo, Tpsbea Aa
ce yBepuTe, 4Ye BCUYKM CTBIMKM, MOCOYEHN B MHCTPYKLMUTE 3a eKcrnoarauus, ca
M3BBPLUEHN NPaBWUNHO, Npean Aa NpeasBuTe peknamaums.

(2) MpenopbunTenHo e Aa nogapete xanba HesabaBHO, 3a NpeanoyYMTaHe B
pamkuTe Ha 7 OHW OT 3abensi3BaHeTo Ha Aedekt B MpoaykTa. MoTpebuten,
KOWTO He e noTpebuten no cmucbna Ha 3akoHa oT 23 anpwun 1964 r.
IpaxpaHckn Kopekc, rybu npasaTa, Npou3TUYalM OT Tasu rapaHums, ako
peknamauusTa He 6bAe HanpaBeHa B paMKuUTe Ha 7 OHW.

(3) YBenomsiBaHeTo 3a xanba moxe Aa ce usBbpLuK, inter alia, Ha MACTOTO Ha
3akynyBaHe Ha [lpogykTa, B rapaHUMOHHOTO OGCMyXBaHe UMM MUCMEHO Ha
appeca: Dedra Exim Sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkow.

(4) MotpebutensaT moxe Aa nopgage anba, kato u3non3sa dopmynspa,
poctbneH Ha yebcanta www.dedra.pl. ("®opmynsp 3a rapaHuUMOHHa
peknamauus”).

5. agpecuTte Ha rapaHUMOHHOTO O6CMyXBaHe 3a OTAEenHWTe CTpaHu ca
[ocTbnHM Ha www.dedra.pl. AKO HAMa rapaHUMOHEH CepBU3 3a AafeHa CTpaHa,
npenopbyBame [a OTnpaBsiTe rapaHLMOHHN NpeTeHuun Ha agpec: Dedra Exim
Sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkoéw (Monwa).

6 C ornepn Ha 6e3onacHocTTa Ha MoTpebutens e 3abpaHeHo 13Non3BaHeTo Ha
pedexteH Mpoaykr.

7 BHumanuve: M3nonssaHeTo Ha aedekTeH MNpoayKT e onacHo 3a 34paBeTo U
XuBoTa Ha MoTpebutens.

8 M3nbnHeHMeTo Ha 3adbilKeHWATa MO rapaHuusTa Lie ce OCbLIEeCTBM B
pamkuTe Ha 14 paboTHW OHW, CYMTAHO OT JaTaTa Ha [OCTaBKka Ha 3asiBEeHWs
MpoaykT ot MNoTtpebutens.

9. npeau ga npegagete aedektHus MpoaykT 3a peknamauus, ce npenopbysa
pa ro nouuctute. lMpenopbyBa ce [MpodykTbT 3a peknamauus ga 6bae
BHMMAaTENHO 3allUTeH OT NoBPean No BpeMe Ha TpaHcrnopTupaHe (mpenopbysa
ce MpopaykTbT 3a peknamaums fa ce 4OCTaBK B OpUrHanHaTa My onakoBka).
(10) MapaHUMOHHUST CPOK Ce yabIhkaBa C BpemeTo, npes koeTo MNoTpebutensat
He e Morbn Aa usnonsea MpoaykTa, o6xBaHaT OT rapaHuUmMsTa, nopaan gedexT.

[apaHuMsiTa He W3KkMNYBA, He oOrpaHMYaBa W He cnupa npaeata Ha
MoTpebutens, NponsTvyawy OT rapaHUMOHHUTE pasnopenbu, 3a AedekTn Ha
npoAafeHnTe CTOKM.
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17 FapaHTinHUIA TanoH
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[eknapauisa BiANOBIAHOCTI AOAAETLCSA A0 IHCTPYKLIT OKpEMUM OOKYMEHTOM. Y
paasi BigcyTHOCTI Aieknapadii BignoeigHocTi, 6yab nacka, 3BepHiTbCst O KOMMaHiT
Dedra Exim Sp. z 0.0.

BaranbHi npaeuna 6eanekun BKMOYEHi B NOCIOHNK OKpeMUM GykneToMm.

ﬂ MONEPEQAXXEHHA. Npouutainte BCi nonepemkeHHs,
no3HaueHi umMm CMMBONIOM, Ta BCi IHCTpPYKLUii.
HepoTpumaHHA HaBedeHWX HuK4Ye nonepemkeHb Ta IHCTPYKUiA 3
TexHiku 6esnekn Moxe MPU3BECTU [0 YPAKEHHS ENeKTPUYHUM
CTPYMOM, MOXexi abo CeprnosHMX TpaBMm.

36epiranTe Bci nonepeaXeHHA Ta iHCTPYKUii ANA noAanbLUOro
BMKOPUCTAHHA.

2. CneuianbHi 3axoan 6e3neku

lpu pobomi 3i 3eaptosanbHUM 0b6r1a0HaHHSIM 3a8X0u pPeKoMeHOYyembCs
dompumysamucsi OCHOBHUX Npasusl mexHiku 6esnexu, w06 yHUKHymu noxexi,
YPaXeHHS1 efleKmpuYHUM cmpymMom abo MexaHiYHUX mpasm.

[1i0 yac pobomu HeobxiOHO e8ukopucmosysamu 3acobu iHOUBIOyarbHO20
3axucmy: 3eaprosarnibHull chapmyx, 38aptosaribHi pyKasu4ku, 38aprosasibHy
macKy ma eionogioHe 83ymmsi 3 HEC/IU3bKOK MidoWeoro.

[1i0 Yac o4YuweHHs 38apHO20 Wea HOCIMb 3axUCHI OKY/sApU.

3eaprosanbHe pobode Micye MosuHHo 6ymu obradHaHe crpasHor
B8UMSIKHOI cucmemoro. 3abopoHAembCA npayreamu 8 3anuneHomy abo
3arnopoweHoMy MPUMILLEHHI.

3saprosarnbHull mocm nosuHeH 6ymu 8idokpemneHul 3axucCHUM eKpaHoM.
3abopoHsiembcsi gukopucmosysamu rnpucmpill y e8onozoMy abo cupomy
MPUMIWEHHI.

3abopoHsiembcsi 3anuwamu abo sukopucmosysamu rnpucmpiti nid yac oowy
abo cHiey.

3abopoHsiembcsi uKkopucmosysamu 38aprogasnbHuUll anapam y micysx, 0e
npucymHi neeko3datimucmi piduHu abo 2asu.

3abopoHsiembcsi  posmiwysamu  3eaprosanibHUll  anapam Ha - roxusid,
Hecmilkit abo cuny4ill Mo8epxHi.

[0 wac pobomu He mopkalimecsi 3a3eM/IeHUX YacmuH, makux siK
padiamopu, 8000rpoeidOHI Mpybu, X0n00UTbHUKU MOWO.

3eaprosarnbHuli anapam MOXHa 8MUKamu 8 efleKmpoMepexy minbKu Ha Yac
8UKOHaHHsi  pobim.  [lpu  y8iMKHEHOMY  XUereHHi  3abopOHSEMbCS
nepebysaHHsi CMOPOHHIX oci6 & pobouili 3oHi. [Mpucmpili € ocobnueo
Hebe3ne4yHum 0n1s dimel, momy HeobxiOHo nodbamu npo me, wob npucmpit
6ys abconomHo HedocmynHuUm Onsi dimed.

3abopoHsiembcsi ukopucmosysamu fpucmpit He 3a npusHadyeHHsM. He
sukopucmosytime 38aptogarnbHuli anapam 05151 PO3MOPOXy8aHHsI mpyo.

He posbupalime koprnyc npucmporo

e [leped KOXHUM 3arnyckoM MaWuHU repesipsime cmaH 3axXUCHUX
020p00XEHb | BCIX 3aXUCHUX KOMIMOHeHMmiIs. He npauwime 3
MOWKOOXKEHUMU, 3aMiHimb iX Ha CripasHi.

Saxuwalime kabenb xueneHHss ma Oydb-skul  nModoexysay, WO
8ukopucmosyembcsi, 8i0 HaOMiIpPHO20 HagpigaHHsI, Macsia ma 20Cmpux Kpais.
He nipayrolime, konu nodosxyeay 32opHymud y criparib.

lModoexysay,  sKkuli  eukopucmosyembcsi Ha  pobomi,  NOBUHEH
3abesneyysamu einbHy pobomy, a O0oexuHa kaben nosuHHa Obymu
nidibpaHa makum YuHoM, wob tio2o HadMuWoK He 3a8axas pobomi.

He msizHimb 3a 3'€OHy8anbHUll Kaberb, 8i0'€0HyOYU BUIIKY 8i0 pO3emKU.
lMeped 3eaprosaHHsIM 3adhikcylime 3a20moeKy 3a OOMOMO20K 3amuckadyie
abo newam.

[1i0 yac pobomu npuliMimb MOMOXEHHS, SIKe BUKIIYAE MNepeKudaHHs.
Cmosimu meepdo.

Ujopasy neped nmnoyamkom pobomu 3i 38aproganbHUM  anapamom
nepesipsiime cmaH Kabeso XUBIeHHs!, 38aprosanibHUX kabesie, mpumadyie
eniekmpodie ma iHWUX BUKOPUCMOBY8aHUX CMPyMonposioHux kabenis. He
npaytolime 3 MowkKoOXeHUMU kabensimu. 3amiHimb MOWKOOXeHi kaberi Ha
crpasHi.

lMeped nepwum MiOKMIOYEHHSIM 38aplosarnibHO20 anapama rnepekoHalumecs,
Wo Harpyea xuerneHHsl 8i0rnosidae NMo3Ha4YeHHI Ha 3a800ChbKili mabnuqyi
anapama. LlmencensHa posemka rnoguHHa 6ymu OCHaweHa 3axucCHOI0
Knemoro.
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o 3abopoHsiembcsi 3anuwamu niokmo4yeHuti 0o enekmpomepexi npunad 6e3
Haenady. [licns 3akiHYeHHs1 pobomu 0608's3k060 eulimalime 8unky 3
po3emku wopasy ricns 3akiH4eHHs pobomu.

OdHak, Hasimb sIKWO 38aprosaribHUll anapam eKcryamyemscsi 8i0rnogioHo 0o

iHCMpyKUii 3 ekcrimyamauii, HeMOX/IUBO MOBHICMIO yCyHymu rnesHul ¢hakmop

PUBUKY, noe'a3aHull 3 io20 KOHCMPYKUJELO | Mpu3Ha4YeHHsIM. 3oKpema, icHyromsb

HacmyInHi pusuKu:

Oniku.

OmpyeHHs eazamu, Oumamu abo napamu.

lNopyweHHs 30py.

lMoyuHaembcs noxexa.

EnekmpudHul cmpym.

HeeamusHutl ernnue enekmpomagHimHux rosie Ha 300pos's

38aprosarnbHUKa.

3. Onuc npuctporo

Puc. A: 1. iHgukauis akTuBaLii TENNOBOro 3axucTy; 2. pyvka HanawTyBaHHS
3BaptoBasibHOro cTpymy; 3. iHaukauis poboTw; 4. rHisgo ans kabento ctpymy (+);
5. rHi3go ans kabeno

NOTOYHUIA (-)

Puc. B: 1. BUMukay 2. BeHTUnsATop 3. Kabenb X1BMNeHHs

4, Mpu3Ha4YeHHA NPUCTPOID

IHBEepTOpPHI 3BaptoBasnbHi anapatu - Le NpoAyKT, NMPU3HaYeHWn Ana OyroBoro
3BaploBaHHs NokpuTUmuK enektpogamu (Metoq MMA). IHBepTOpHi 3BaptoBanbHi
anapaTv - Le HOBWIA TWN 3BaptoBalibHUX anapaTiB, WO reHepyTb HeobXiaHi
3HauYeHHs CTPyMy 3a JOMOMOrO0 enekTPOHHMX cxeM. BoHn xapakTepusyloTbes
HEBENUKUMK PO3MipaMun, Manol Barol, 3HAYHOK eqEeKTUBHICTIO, LUMPOKUM
CMEeKTPOM 3aCTOCYBaHHS, [AyXe XOpOLWWMW pe3ynbTaTaMu 3BaplOBaHHA |
3HAYHOI TPAHCMOPTHOK MOBINBHICTHO.

Mogenb 3BaptoBanbHoro anapaty: DESi151BT npusHavenuin ana pyyHoro
3BaploBaHHS MOKPUTUMM €NeKTPoAaMU Takux Martepianis, sik neroeaHi crani,
KOHCTPYKUiNHI cTani Ta 4YaByHW. Moxe BMKOPUCTOBYBATUCA 3 enekTpoaamu
niameTpom Big 1,6 MM 0O 4 MM, 3aNneXHO Big BCTAHOBMEHOMO 3BapoOBanbHOMO
cTpymy, notpe6 i Tuny 3BaproBanbHOi onepauii, WO BUKOHYETbCA
3BaptoBanbHUKOM. 3BaptoBarbHi anapaTu NigXoAsTb AN XUBMEHHS Big Mepexi
230 B ~, 50 'y (oaHOMa3HoT).

[lonyckaeTbCst BUKOPUCTAHHS MPUCTPOI0 B PeMOHTHO-OyAaiBenbHuX poboTax,
PEMOHTHUX MaWCTepHsiX, amaTopcbkux poboTax, npu [AOTPUMaHHI YyMOB
BMKOPUCTAHHS i [JOMYCTUMUX YMOB nNpaui, BWKNageHWX B iHCTPYKUii 3
ekcnnyataduii.

5. O6MexeHHs Woa0 BUKOPUCTaHHSA

Mpunag MoxHa BMKOPUCTOBYBATM Tinbku BiAnosigHO Ao "[lonycTumMux ymoB

ekcnnyaTtauii”, HaBeQeHUX HNxXYe.
CprHKO He BcTaHOBNIOWTE 3BaploBanbHUIA anapaTt Ha NOXMUnin,
HeCTilKin a6o HellinbHi noBepxHi
CprHKO 3BaploBanbHUK  MOXe  MepelukoaXaTu pob6oTi
pagiokepoBaHoOro o6nagHaHHsa. Po6o4ya 30Ha NnoBMHHA
6yTM nigrotoBrneHa BiANOBiAHUM 4YMHOM. 3BaplOBanNbHUK MOXe
CTBOPIOBATM nepewkoauM Ansi po6oTu 3acoGiB  pagio3B'A3Ky,
PO3TaloOBaHUX NOGNN3Y HLOFO.
CTPYHKO 3abopoHsieTbcsl  MpauloBaTM B 3anuneHux ab6o
6pyAHUX npumilleHHAX. Po3MicTiTe 3BaploBanbHUMI
anapaTt y npuMmilleHHi 6e3 nuny Ta 6pyay, 3 BiNbHOKW LUMPKynsuicto
NOBITPSA Ta CNPaBHOI BUTAXHOIO CUCTEMOIO.
C 3abopoHsieTbcsl NpauloBaTM B MPUMILLEHHAX 3
TPYHKO [oCTynom Bonoru. He BUKOPUCTOBYMTE
3BaploBanbHUiA anapaTt npu Temnepatypi Buiie 40° C i npu MiHycoBin
Temneparypi.

ii

He nepeBaHTaxyiTe  3BaploBanbHUNA anapar.
HdoTpumyiTecb 3a3HaueHoro po6ouyoro uukny (X-

CrpyHKko

chakTOp) NpY HanawTyBaHHi 3BaplOBaNbHOro CTPyMy.

BignosigHo ao EN 60974-1 YcTtaTkyBaHHA ANs AYroBOro 3BaploBaHHSA, YacTuHa
1: [xepena eHeprii ANsa 3BaploBaHHSA, PO3Pi3HSIOTb Taki TUMW AOMILLOK:

a) CryniHb 3abpyaHeHHs 1: 3abpyaHeHHs BiacyTHe abo Tinbku cyxe,
HenpoBigHe 3abpyaHeHHs. [JOMILLKN HE MaloTb 3HAYEHHS.

6) CtyniHb 2: Tinbku HenpoBigHi 3abpyaHeHHs, ane iHoai cnif ouvikyBaTu
NPOBIAHOCTI Yepes3 KOHAeHcaLjto.

(c) CtyniHb 3: npoBigHe 3abpyaHeHHst abo HenpoBiaHe cyxe 3abpyAHEHHS, sike
NoYnHaE NPOBOAUTU CTPYM Yepe3 KOHAEHcaLito.

(d) CtyniHb 4: 3abpygHeHHs CTBOPKOE MOCTIMHY MPOBIAHICTb, CMPUYUHEHY
CTPYMOMPOBIAHUM NWIIOM, AoLeM abo CHirom.

CrtyneHi 3abpyaHeHHs MikpocepeoBuwa Oynum BCTaHOBMEHi Ans OUiHKK
NOBITPSIHOTO Ta MOBEPXHEBOTO i30M5LiiHOrO 3a3opy BignosiaHo Ao 2.5.1 |IEC
60664-1

(TepmiHn Ta Bu3HayeHHsi, naparpad 3.40, ctopiHka 13 BignosigHo fo EN
60974-1)

BignosigHo no craHpgaptie EN 60974-1 Ta IEC 60664-1, 6inblicTb
3BaploBanbHUX AXXepen XUBIMEHHS BiQHOCATbLCA A0 kaTeropii nepeHanpyru lll.
BoHW MoBUHHI BYTW NpusHayveHi ANs BUKOPUCTaHHA B yMOBaXx 3 MiHiManbHUM
cTyneHem 3abpyaHeHHss 3. KomnoHeHTu abo By3anuM 3 noBiTpsHUMK abo
NOBEPXHEBUMMU  i30MALIMHUMK  NPOMDKKaMK,  LWO  BiANOBIAAOTb  CTYNEHIO
3abpyaHeHHs 2, € NPUAHATHUMU, SIKLLLO BOHW MOBHICTIO MOKPUTI, LLiNbHO 3aKpUTI
abo 3aTonneHi signosigHo ao IEC 60664-1.

CT HKO HE BUKOPUCTOBYMWTE 3BAPIOBAJIbHUA AMAPAT
A Cryy QNS PO3MOPOXYBAHHS TPYE !I!

HecaHKuioHOBaHiI 3MiHM MeXaHiYHOi Ta eneKTPUYHOI KOHCTPYKUi, Gyab-sKi
moaudikauii, onepadii 3 TexHiYHOro 06crnyroByBaHHs, He OnucaHi B iHCTPYKLIi 3

ekcnnyaTauii, BBaXaloTbCA HEe3aKOHHUMU i NPU3BOASATL A0 HerawHoi BTpaTu
rapaHTifiHUX NpaB, a Aeknapauis Npo BiANOBIAHICTb CTae HEAiNCHOL0.

HenpasunbHe BUKOpUCTaHHSA abo BUKOPUCTaHHS He BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLIT 3
ekcnnyaTauii npusBee 4O HeranHoi BTpaTu rapaHTiinHUX Npas.

Ta6bnuuo HanawTyBaHb i PO6G0OYOro LMKy MOXHa 3HaWTU Ha
3aaHin naHeni npucTtpoto. JlereHaa:
X - Po6ouuii umkn 12 - HomiHanbHwWii 3BaptoBanbHuii ctpym U2 -
Hanpyra HaBaHTaXeHHsi
TpuBanicTb NOBHOrO LMKy cTaHoBUTL 10 XB .

6. TexHi4Hi paHi

Mopenb DESIi151BT
Hanpyra xuBneHHs 230B~50Ty
MakcumanbHuiA 3BaproBanbHUiA CTPYM 140 A
[iana3oH perynioBaHHA 3BaploBanbHOMO 20-140A
cTpymy

MakcumanbHuii diameTp enektpopa 3,25 mm
OxonopkeHHst BEHTUNSATOP
Bara 8 kr

CTyniHb 3axvcTy 1P21S
EdbekTuBHIiCTb Axxepena 85%
[MOTYXHICTb Ha XONOCTOMY XOAy 50W

MakcumanbHuii 3BapoBanbHUn CTPYM MoXe BYTy OCATHYTUIA TinNbKu ToAi, KOnu
Mepexa 3abesneuye MOBHY MOTYXHICTb CTpymy. 3BaptoBanbHuWii anapat
BMMarae nigKoYeHH A0 enekTpomMepexi 3 HOMiHanbHUM 3HadYeHHsam 230 B.
MopoBxyBadi 3 ManMMm nonepeyHuM nepepizom Npu3BOAATb A0 3HAYHOrO
3HWXKEHHS NPOAYKTMBHOCTI 3BaploBasnibHOro anaparty. 3BapioBanbHuUi anapar
PO3paxoBaHuWii Ha XXUBMNEHHS BiA GIOKY KMBNEHHS HOMIHaNbHOK NOTYXHicTio 10
KBA. BukopucTaHHA anapaTiB  MEHLWOi MOTYXHOCTi  YHEeMOXNUBMIOE
BUKOPUCTaHHS 3BaploBanbHOTO anapaTy y BCbOMY AianasoHi perynioBaHHSs
cTpymy.

7. NMigroToBKa Jo po6otun

ACprHKO Bci ni,C.l,E'OT.OB"Ii po_GOTM BUKOHYMNTE, BiAKNIOYUBLUK
NPUCTPIN BiA Mepexi eneKkTPOoXUBNEHHS.

Y KOMMMeKT MnoCTaBkM iHBEPTOPHOrO 3BaploBanbHOrO anapaTty BXOASATb
3BaptoBasnibHUI Kabenb i3 TpuMayem enektpoda Ta kabenb 3a3emrneHHs i3
3aTuckavem marepiany.

3BaptoBanbHWUIN anapat crif BCTaHOBMNOBaTH B Jo6pe ocBiTneHomy Micui 6e3
poctyny Bornoru. [epen noyatkom po6oTu 3i 3BaptoBarnbHUM anapaTom
nepesipTe  cTaH  Kabeni  XUBMEHHs,  3BaploBanbHUX  MPOBOAIB,
enekTpoAoTpuMada Ta 3atuckada matepiany. He npautointe 3 nOLWKOAXKEHUMMU.
3aMmiHiTe nowkoaxeHi kabeni Ha cnpasHi. Mig 4ac 3BapioBaHHA kabeni
XUBMEHHSI TEeHepyloTb CWUMbHE enekTpomarHiTHe none. [Onsi 3MeHLEHHS
€I1eKTPOMarHiTHOro BUMPOMIHIOBAHHSA PO3TaLLIOBYWTe iX BNPUTYN OAMH [0
0fHOro.

8. MigknioyeHHA Ao Mmepexi

Mepen nigknoyeHHsIM npunagy [0 enekTpoMmepexi nepekoHanTecs, Lo
Hanpyra >XVBMEHHS BIANOBIAAE 3HAYEHHIO, 3a3HaYeHOMy Ha Tabnuyui 3
TEXHIYHUMUN JaHUMU.

MigknioyeHHs [0 eneKkTpoMepexi NMOBUMHHO GYTW BWKOHAHO 3 AOTPUMAaHHSIM
OCHOBHUX BWMOI [0 €efleKTpOyCTaHOBOK i BignosigaTv BuMoram Gesneku
BMKOPWUCTaHHs. [MapameTpu MiHiManbHoro nepepidy kabemnto >KMBMEHHs Ta
HOMIHaNbHOTO 3Ha4eHHs1 3amnobixHWMKa 3anexHo BiA MOTYXHOCTI npunagy
HaBegeHi B Tabnuui Hkye:

MiHiManbHui

MoTyxHicTb MiHimanbHun

nepepis )
npuctpoto [BT]. npoBifHMKa [MM T2 3anobixHuk Tuny C [A].
22300 2,5 16

YCTaHOBKY NOBWHEH BUKOHYBATK KBanidhikoBaHWN enekTpuk. Bukopuctosyroun
noaoBXyBadi, MepeKkoHamTecs, WO nepepi3 un kabento He MeHWWA 3a
HeobXxiaHMN (auB. Tabnuuio). MNMpoknaaiTe enekTpUYHUA kabenb TakuM YHOM,
06 BUKINIOYMTY PU3UK NOTO NepepidaHHsa nig Yac pobotu. He BukopucToByiTe
noLUKoAXKeHi noaoBxyBadi. MNepiognyHo nepesipsaiiTe CTaH kabento XUBMNEHHS.
He TArHiTh 3a kabenb XUBNEHHS.

9. YBiMKHEHHS1 NpUCTpoIo

A CTPYHKO Mepen :_sanycxo!w _an!CTpOlO HeoOXigHO BUKOHaTH Aii,
onucaHi B po3aini "MiarotoBka Ao po6otn".
MMepekoHanTecsi, WO Mepexa XMUBMEHHS Mae 3axWCHWWA  MPOBIOHMK.
BukopucTtoByiiTe TpwKUMbHUIA  NodoBxXyBay (i3  3aXMCHUM  NPOBIAHUKOM),
nepepia Xun SKoro BiANoBiAa€e HOMIHANbHOMY HaBaHTaXEHHIO.
MepekoHaiiTecs, WO BMMWKAY 3HAXOAUTLCH Y BUMKHEHOMY MOMOXEHHI
(nosHayeHo OFF a6o O). YBiMKHITb Hanpyry, NOBepHYBLUN KHOMKY BUMUKaya B
nonoxeHHss ON (nosHayeHo ON abo 1), posTawoBaHy Ha 3agHii naHeni
npucTpoto.
MigkntodiTb 3BaptoBanbHi kabeni 4O 3BapioBanbHOro anapara 3 4OTPUMaHHAM
NOMSPHOCTI, peKoMeHAoBaHOI BUPOBGHMKOM enekTpoaa. 3BepHiTb yBary Ha
BiAMNOBIQHE MapKyBaHHS Ha ynakoBLyi.
MonspHicTb nigknoveHHs MNpuknaa: enekTpoa 3 MapKyBaHHAM Ha ynakosLi Ans
NOCTINHOro CTpyMY (-), NONSIPHICTb ( -), NIQKMIOYITb CTPYMOBI APOTW HACTYMHUM
YNHOM:
1. 3BaptoBanbHuWii kabenb, L0 Nogae CTpyM A0 TpMMaya efniekTpoga - BcTaBTe
KiHeLb kabento B rHi340 3 NO3HAYKOIO ( - ) i NOBEPHiTb BNpaBo A0 ynopy.
2. 3BaptoBanbHuii kabenb, 3a3eMneHHsi - BCTaBTe KiHelpb kabento B rHisgo 3
no3Haukoto ( + ) i MOBEpPHiTb Oro 3a roANHHUKOBOIO CTPINKOK A0 ynopy.
BcTaBTe enektpond y TpuMad i NPUTUCHITL ApYyruid ApiT A0 Mmartepiany, Lo
3BapoeTbcsA. Martepian B 30Hi 3aTUCKy MOBMHEH OyTW ouuweHui Big ipxi,
3anuwikiB capbu abo naky. Toyka 3aTucky CTpybLMHU Ha MaTepiani NOBUHHA

33



6yT1n skomora Bnvxye 40 30HU 3BapOBaHHS, ane Ha BiAcTaHi, sika He Jonyckae
MOLUKOKEHHS BUBOZY [0 MaTepiany, Wo 3BaploeThbCs.

FAKLLO 3BaplOBaHHS BUKOHYETLCS Ha 3HAYHIW BiACTaHi Big gXepena XUBMEHHS i
Yepe3 MOXNUBI 3HaYHi nepenagu Hanpyrn B kabeni XWBMNEHHs, HeobXxigHo
BMKOPWUCTOBYBATM MOAOBXYBayi 3 nepepizom npoeigHuka 6Ginbwe 2,5 mm2.
MopoBxyBay NOBUHEH GYTW OCHALLIEHUIA 3aXUCHUM MPOBIAHUKOM.

Ha naHeni kepyBaHHsI 3BaploBanbHUM anapaToMm, MOpy4y 3 KHOMKO
BMUKaHHS/BUMUKaHHS 3 npaBoro GOKy, 3HaxoOMTbCSl pydvka perynoBaHHs
3BapioBasibHOrO CTPYMY 3i LLKanot. 3BaptoBaribHUNA CTPYM € OLHWUM 3 OCHOBHMX
napameTpiB Ans po6oTn nokputum enektpogom. O6epTaioumn pyyky, MOXHa
BCTa@HOBUTUW 3HAYEHHS 3BapoBanbHOro cTpymy (A).

Y pasi 3aHafTo iHTEHCUBHOI Ta TpMBanoi po6oTH BMUKAETLCS CUCTEMA 3aXUCTY.
Ha ue Bkasye cBiTnogio, sik nokasaHo Ha puc. 2. 3BapioBarnbHUA BEHTUNSATOP
NPOAOBXYE NpaLoBaTh, OXONOMXYIOUN €NEMEHTU KEPYBaHHSI 3BaploBanbHUM
KOHTYpOoM. Yepe3 MeBHUI Yac, 3anexHo Bif TemnepaTypu HaBKOSMULIHbOrO
cepenoBuLLa, Aiof racHe. 3BaploBaHHS MOXHa NPOAOBXYBaTy.

He 3akpuBanTe BeHTUNSALIVHI OTBOPW 3BaploBanbHOro anapara. He HakpusanTte
3BaptoBanbHWin anapat. AKWo HeobXigHO 3axWUCTUTU 3BaploBanbHWUIA anapar,
Hanpvknag, BiA Aowy, 3pobiTb HaKkpWUTTS 3a MPUMHUMNOM napaconbkv abo
Hagicy. [MoTik 0xonoaxxyBanbHOro noBiTpsi NOBUHEH BYTYW BiNbHUM.

10. BUKOpMCTaHHA NpUCTPOIO

MigroToBKa MaTepiany, Wo 3BaplOETLCA

OuuncTiTb MaTepian, WO 3BaplETbCS, B MICLSAX YKNafaHHS WBa i B Micusx
KpiNneHHs 3aTUCKHOrO NpucTocyBaHHs. Bupanite ipxy, dapby, nak i noai6Hi
3abpygHeHHs1 3a [OMOMOrol ApOTAHOI LWiTKW, HaxaadHoro nanepy ab6o
XIMIYHMM  CMOCOGOM  LUNISIXOM  3HEXWMPEHHSsI. 3BaploBaHi AeTani 3auncTuTm
BPYYHY Ha LUMPWUHY NpU6IM3Ho 25 MMm.

Bynb-siki goMilwkM B Matepiani MoBWHHI 6YyTW BMAAneHi, OCKINIbKM BOHU
BUKMMKaIOTb BUAINEHHS BENUKOI KiNbKOCTI rasiB i OKCUAIB Nig Yac 3BaptoBaHHs i,
KpiM TOro, Npu3BOASATb A0 3HWKEHHS MILHOCTI 3'€QHaHHSA.

3BaproBaHHA

[lyroBe 3BaploBaHHS MOKPUTUMM enekTpojaMu Mnonsrae B TOMY, LO
3BaploBaNibHUK CTBOPIOE AYry MiX KiHLEM eniekTpoja Ta OCHOBHUM MeTarnom
3aroToBku. Lle mpouec, npu sikomy Hepos'eMHe 3'€AHaHHS YTBOPIOETBCS 3a
paxyHOK MnaBneHHs nig Aieto Tenna Ayrnm cepueBuHU NOKPUTOro enekTpoaa i
MeTaneBMx KOMMNOHEHTIB eNeKTPoAa, LLO BiACTae, Ta 3aroToBkv. 3BaptoBanbHNUK
BPYYHY Mepemillye enekTpod i BCTaHOBMIOE WOro Mg MNEeBHUM KyTOM,
YTBOPIOIOYM 3BAPHWIA LLOB. 3anexHo Bif TUMY enekTpoaa, NOKpUTTSA enekTpoaa
nig Yyac 3BaploBaHHA CTBOPIOE ra3oBUii eKpaH B 30Hi 3BaploBaHHS, 3axuLuaoym
ii Bio aTmMocdepun. Takox BiAOYBaeTbCA BBEAEHHA B 30HY 3BaplOBaHHS
PO3KMCNIOBanNbHNUX ENEeMEHTIB i YTBOPEHHS LLNaKoBOi NNiBKY.

[lo OCHOBHMX napaMeTpiB 3BaplOBaHHA HanexaTb 3BaploBanbHWN CTPyM
(perynioeTbcs 3BaploBanbHUKOM 3a AOMOMOTOK PYYKW PerymnioBaHHs CTpymy),
Hanpyra ayrun (perynioeTbCa 3BaploBarnbHUKOM 3a AOMOMOroK BiACTaHi Mix
enekTpoaoM i Martepianom), LUBMAKICTb  3BaploBaHHA  (PerynoeTbcs
3BaploBasibHUKOM LUMSIXOM YMOBINbHEHHs1 a0 MPUCKOPEHHS py4HOI nogadi
enekTpoAa), a TakoX AiaMeTp enekTpoaa i oro NoMNoXeHHs No BifHOLEHHIO A0
wBa.

3 UMX NPUYMH NpoLLeC 3BapIOBaHHS AyXKe CUIbHO 3aneXuThb Bif 3HaHb, AOCBIAY,
HaBWYOK | NPaKTVUKL 3BaptoBanbHMKa.

MeHw pocsigveHnM onepatopam pekoMeHAYeTbCH NPOBOANUTH BUNPOGYBaHHS
3BaplOBaHHSA Ha Pe3epBHYX LUMaTKkax MaTtepiany.

Mepen nouyatkomM poGiT HeOBXiAHO OGOB'I3KOBO BUKOHATU BCi KPOKM, OMUCaHi
paHiwe. OcobnuvBy yBary cnif NpuainuMTM BCIM eneMeHTaMm, MoB'si3aHuM 3
6e3nekolo npaui Ta niaroToBKO pobo4YOi 30HU, OYULLEHHAM MaTepiany, Wwo
3BaploeTbes, i NiAroToBKo 0bnagHaHHs, sike Byae BUKOPUCTOBYBATUCS.
MigkntoviTe CTPymMOBi ApOTM OO0 3BaploBanbHOrO anapaTy BiAnoBiAHO A0
NONSIPHOCTI, 3a3HayeHoi BMPOOHMKOM enekTpoaa, BCTaBTe BUMKY B PO3eTKy
(BUMMKa4 MOBWHEH 3HAxXOOAWTUCS B TMOMOXEHHI "BMMKHEHO"), BCTaHOBITb
LI@aHroBWin NaTPOH Ha MaTepian, Lo 3BaploETbCsl, BCTaBTE B NaTPOH eNeKkTpos i3
NOKPUTTSAM. YBIMKHITb 3BaptoBarbHUA anapart i BCTAHOBITb Py4YKOl HeobXiaHui
3BaptoBanbHuii - cTpyMm. [lopaiite 3BaptoBanbHy [Ayry, [AOTOPKHYBLUWCH
€neKTPOAOM [0 3aroTOBKM i MiAHSBLUM €MNEeKTPOA Ha BiACTaHb, LO A03BOMNSE
niaTpumysaTtu ayry, abo notupatoun enektpon o6 noBepxHio 3arotoBku. fyra
3aBXau nignantoeTbCs B 30Hi 3BapHOBarnbHOrO LLIBA, WO 3BaploeTbCA. BukoHarite
3BaptoBanbHy onepadito. icns 3BaplOBaHHA O4YUCTITb 3BaplOBaribHUIA LLOB,
BUJANMBLUM 3anULLKA LUIaKy MOMOTKOM. He BUMKOHYWTe HacTyMHUWiA LIOB Ha
HEOUULLEHIV NOBEPXHI.

11. NMNoTo4He 06CcnyroByBaHHA

ACprHKO BukoHynTe BCi . onepauii 3 're)ftliquoro
ob6cnyroByBaHHAl, BiAKNIOYMBLUM  NpUCTPiIA  BIf
eneKkTpomepexi.
BurKoHy/iTe NOTOYHE TeXHiYHe 06CnyroByBaHHS, BUTATHYBLUW BUITKY 3 PO3ETKW.
3aBxauM  nepeBipsinTe  TEeXHIYHWA  CTaH  3BaploBanbHOro  anapara.
MepekoHaiiTecs, WO kabeni XXUBNEHHA CNpaBHi | HE MalTb 03HaK MeXaHiYHMX
nowkomkeHb. MepesipTe cTaH 06ox py4ok. [NepeBipTe cTaH kabenio X1BNEeHHS.
Y pasi BUsBneHHs 6yab-SK1X BiAXMNeHb YCyHbTE iX.
Ouuwaiite noBiTPO3abipHMKM BEHTUNATOPA, LWO OXONOAXKYE 3BaploBarbHi
cuUcTeMU, NPU KOXKHIN Harodi, 0cobnmnBo nicns 3aBeplieHHs pobotun. Havikpalie
Le pobutu 3a JONOMOro CTUCHEHOTO MOBITPS.
Tpumaiite obuasa Tpumadi kabento CTpymy B YncToTi. 3BaptoBanbHuin anapat
noBuHeH 6yTun ynctum i 6e3 6pyay. 36epirainTe 3BaptoBanbHUIA anapaT y CyxoMmy
npumilLeHHi 6e3 goctyny Bonoru. Big'eaHalite Ta 3amMoTaiTe CTPyMOBI APOTH.
36epiraiTe anapat y HegOCTYNMHOMY ANs AiTen Micui.

12. 3anacHi YacTUHM Ta akcecyapu

Akcecyapu MOXHa npuabaru:

Bubip giameTpa nokpuTUX enekTpodiB i TUNy enekTpoda Ans martepiany, WO
3BaplOETLCA, € AYXKEe BaX/MBAM NapaMeTpoMm AN NpPaBUMbHOTO BUKOHAHHS
3BaptoBanbHuUX pobiT. [iameTp enekTpoga mMae 3Ha4yHWA BNnuB Ha dopmy
3BapHOro WBa i rnbuHy nponnasneHHs. 36inblIeHHs AiameTpa enekTpoda npu

NOCTINHOMY CTPYMi 3MeHLIye rmubuHy nponnaBneHHs i 36inbluye LUMpUHY
3BapHOro LUBA.

[oBXM1Ha eneKkTpOAIB 3anexuTb Bif iX AiameTpy i CTaHOBUTb, HaNpuknaa: Ans
enekTpogis giametpom 2,5 mm - 250 - 300 - 350 mm, a onsa enekTpoais
npiametpom 3,2 mm - 300 - 350 - 400 - 450 mm.

MoBHWIA  Habip BRAcTMBOCTEW  €neKTpoAiB HaBedeHO B TEXHIYHWMX
XapakTepucTukax, NiAroTOBMEHWX BUPOOHUKOM. Y LMX XapakTepucTukax
HaBOAATBLCS BCi AaHi: NPU3HAYEHHS eNeKTpoAa, TUM MOKPUTTS, 3aCTOCYBaHHS
erneKkTpofa, MOMNOXEHHS 3BaploBaHHSA, BWUA i CuNa 3BaploBarnbHOMO CTPyMy
3anexHo Big AiameTpa enekTpoga, MOMSpPHICTb MIAKNIOYEHHA enekTpoaa,
HeobOxioHa 3BapioBanbHa TepMoobpobka, yMOBM CylliHHS | 36epiraHHs
enekTpoaa.

Mo3HayeHHss MoKpUTUX enekTpodiB 3rigHo 3 EN 499 - "3BaptoBaHHs.
3BaptoBanbHi  MaTepianu. [lokpuTi  eneKkTpoAM AN  PYYHOro  AyroBOro
3BaploBaHHsA  HemneroBaHux i [ApibHo3epHUCTUX cTanen. [losHayeHHs",

cknagaeTbcst 3 BOCbMU CUMBONIB, Hanpuknag, "CE".
E4 3 1INi B 5 4 HS

A A A 4 AT

Metoda spawania Zawarto$¢ wodoru w stopiwie

Wiasnosci wytrzymato$ciowe stopiwa Zalecane pozycje spawania

Temperatura pracy tamania stopiwa stopiwa- L Uzysk elektrody i rodzaj pradu spawania

Symbol skfadu chemicznego stopiwa stopiwa Symbol rodzaju otuliny elektrody

KpiM HOpMaTMBHMX NO3HAYeHb, ICHYIOTb TaKOX BMACHi MO3HAYEHHS OKPEeMMUX
BMPOOHWKIB  enekTpoziB. MokpuTti enekTpoan ANS py4HOro [yroBoro
3BaploBaHHA TaKoX KnacudikyloTbCA BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTIB, 3anexHo B4
MeTU 3BaploBaHHA NeBHWUX Mapok ctani: EN 757 ansa BucokomiyHunx ctanen, EN
1599 ans xapomiunux ctanei, EN 1600 gna HepxaBitoumx i apoMmiuHuX
cranen.

3BaptoBanbHuit anapat DESi151BT moxe BUKOPUCTOBYBATU HasiBHi y Npoaaxy
MOKPUTI €NeKTPOAN Pi3HWUX BUPOBHWKIB.

He cnif nepeBwLLyBaTh pekOMeHAOBaHI Ta 3aTBEPAXEHi AiameTpy enekTpoais,
a Takox BMBMpaT NpaBunbHUIA AiaMeTp enekTpoaa Ans onTumisauii dhopmmn
3BapHOro Wea. BigcrtaBaHHA, TOBGTO TMN eneKkTpoaa, MOBUHEH ByTu NpaBUNbHO
ninibpaHuii BiANOBIAHO A0 MapKW MaTepiany, Lo 3BapleThbes, | TUMY 3BapHOro
LWBAa, KW NOTPIOHO BUKOHATU.

[ns npuabaHHa 3anacHUX YacTWH Ta akcecyapis, Gyab nacka, 3B'SXITbCs 3
komnaHieto Dedra Exim Service. KoHTakTHi AaHi MOXHa 3HanUTK Ha cTopiHui 1
LbOro MociGHUKa.

Mpy 3amoBreHHi 3anacHux YacTuH, Byab nacka, BkasyWTe Homep napTii Ha
3aBO/CHKIl TabnuyLi Ta ONULWLITL HECNPaBHY AeTanb, a TakoX NpubnusHy aarty
npuabGaHHst NPUCTPOLO.

MpoTArom rapaHTiMHOro TepMiHy PEMOHT 3A4INCHIOETLCA BIAMNOBIAHO A0 YMOB,
3a3HayYeHunx y rapaHTiiHoMmy TanoHi. Byab nacka, nepeaaiTe HecnpasHuii BUPIG
ONs peMOHTY 3a MicleM npuabaHHs (npopaselpb 3000B'S3aHUA NPUAHATK
HecnpaBHWii BUPiG), HagiWniTb MOTO A0 LEHTParibHOro CEPBICHOMO LEHTPY
Dedra Exim abo fo Habnmk4oro cepBiCHOrO LIEHTPY 3a MiCLieM MPOXMBaHHS
(cnucok cepeicHMX LeHTpiB Ha cawTi www.dedra.pl). Byab nacka, gopavite
3anoBHEHW rapaHTiiHWiA TanoH. [licna 3akiHYeHHs rapaHTiiHOro TepMiHy
PEMOHT  30ICHIOETLCA  LEHTpanbHUM  CEpPBICHUM  LEeHTpoM. Hapgiwnite
HecnpaBHW BUPIG [0 CepBiCHOrO LEHTPY (BUTpaTW Ha Mepecunky onnadvye
KOpUCTYBaY).

13. CamocrTiitHe YCYHEeHHSA HecnpaBHOCTeﬁ
A CT HKO Mepen camoCTiMHUM YCYHEHHSIM HecnpaBHOCTEMN
py BiA'eAHaWTe NPUCTpPIN Bia AXeperna XUBMNEHHS.
NPOBJIEMA NPUYUHA PILLEHHA
HenpasunbHo
nigknoyeHo abo

NOLIKOAKEHO Kabenb
KUBMEHHS

BcrasTe Bunky
rmmblue, nepesipTe
IHOMKaTOp XUBMNEHHSA LUHYP >KUBNEHHS
He CBiTUTbCS,

BEHTUNATOP He

MepesipTe Hanpyry B

npautoe, CTpyMm Ha
BUXOAi BiACYTHIM.

Y poseTui BiacyTHS

poseTui abo un He

MepexxeBa Hanpyra cnpavoBas
3anobiXkHMK
o O6cnyrosyiiTe cBOro
HecnpaBHuii BUMnkay
naemya

IHAuKaTOp XVBMNEHHS
YBIMKHEHO,
BEHTUNSATOP He
npautoe abo npauoe
KOPOTKOYaCHO, CTPyM
Ha BMXOAi BIACYTHIN.

Hanpyra mepexi,
BigMiHHa Big 220-240
B

BcraBTe BUnky B
posetky 230 B ~ 50
My

MpucTpit Mmoxe
nepebysaTtu B
aBapinHoOMy pexumi

BUMKHITL NpUCTpIv Ha
2-3 xBUnNUHK Ta
YBIMKHIiTb 3HOBY

IHankaTop
Tepmo3zaxucty (LED)
He CBiTUTbCS, CTPYM
Ha BMXOAi BiACYTHIM.

HecnpasHuit abo
HenpaBuNbLHO
NiAKNYEHUA OAnH
abo obvaea
CTPYMOBUX APOTU:
Tpumay enekTpoga Ta
3atumckay

MepeBipTe obuasa
ApoTu Ta ix
3'eqHaHHS.

MpaBunbHO 3aTAMHITH
abo 3a noTpebu
3aMiHiTb HOBUMM

IHanKaTop Tennosoro
3axucTy (cBiTrnoaion)
ropuThb, CTPYM Ha
BUXOAI BiACYTHIN

CnpautoBas Tensnosui
3axucT

BanuwTe
3BaploBanbH1n
anapart, nigknioyYeHnn
[0 enekTpomepexi,
[Ns1 OXONOKEHHS

14. NopaTtkoBa iH(hopmauin

CrtyneHi  3abpygHeHHs
3BaploBanbHOro anaparty

HaBKOMWLIHBLOTO ~ CepeaoBula npu  poboTi

BignosigHo oo EN 60974-1 YcTaTkyBaHHs Ans AyroBOro 3BaploBaHHs, YacTuHa
1: bxepena eHeprii ANsi 3BaplOBaHHSA, PO3Pi3HADTL Taki TMNU AOMILLOK:

a) CryniHb 3abpygHeHHs 1:

3abpyaHeHHs BigcyTHe abo Tinbku cyxe,

HenposigHe 3a6pyaHeHHs. [JOMILK He MaloTb 3HAYEHHS.
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6) CtyniHb 2: Tinbku HenpoBigHi 3abpyaHeHHs, ane iHoai cnif ouvikyBaTu
NPOBIAHOCTI Yepe3 KOHAeHcaLjto.

15. loykoMnneKTyBaHHs obnagHaHHA

1. 3BaploBanbHU Kabenb 3 enekTPoaoTPUMaYeM - nepeTnH 16 MM? , JOBXUHA
2 M (1 wT.), 2. kabenb 3a3eMeHHs 3 3aTMCKaYeM - NepeTnH 16 MM? , AoBXUHA
1,5 m (1 wr.), 3. 3axvucHa mMacka (1 wrt.) + 3BaptoBanbHe ckno (1 wr.), 4. KUCTb
3 MonoTkom (1 wr.)

16. Indpopmauis ans kopucTyBayiB Woao0
yTUnisauii eNeKTpUYHOro Ta efieKTPOHHOro
obnagHaHHA

(cTocyeTbca AoMorocrnonapcTs)

CwumBon, 306paxeHuin Ha Bupobax abo cynpoBigHIN JOKyMeHTauii,

BKadye Ha Te, WO HecnpaBHe enekTpuyHe abo eneKkTpoHHe

obnagHaHHS He MOXHa yTUnidyBaTW pa3om 3 NoGyToBMMU

¥\  Bigxogamu. AKWO BaM NOTPIGHO  yTunisyBaTW, MNOBTOPHO

BUKOpUCTaTU abo BIiOHOBUTM KOMMOHEHTW, Haiikpalle BigHecTu ix Ao
cneuianizoBaHoro nyHkTy 36opy, Ae BOHW OyayTb NPUAHATI GE3KOLUITOBHO.
IHcbopmauilo  nNpo  Micue3HaxomKeHHst NyHKTIB  36opy  BiANpaLboBaHOro
obnagHaHHA HagalTb MiCLEBi opraHu Brnaau, Hanpvknag, Ha ixHix Beb-canTax.
MpaBunbHa yTunisauis npuctpoto, gonomarae 36epertv LiHHI pecypcu Ta
YHUKHYTU HEraTMBHOTO BMMMBY Ha 3[0POB'A Ta HAaBKOMULLHE CepefoBULLe
BHaCniOK MOXNMBOI NPUCYTHOCTI B obnagHaHHiHEGE3NeYHUX pPEeYOBUH:
PEYOBUHW, CyMillli T2 KOMMOHEHTM.
HenpaBunbHa yTunisauis Biaxoais 3arpoxye WTpadHUMU CaHKUiAMK 3rigHO 3
BiAMOBIAHMMU MiCLLEEBUMW HOPMaMK.
KopuctyBaui B kpaiHax €C: Ao BaM NoTpibHO yTunisyBaTh enekTpuyHe abo
eneKkTpoHHe obnagHaHHs, 3BepHITbCA 40 HaWbNMXYOoi ToYkM nNpogdaxy abo Ao
BaLLOro nocravanbHuka, k1A HagacTb Bam A0AaTKOBY iHGopMaLito.
YTunisauia B kpaiHax 3a Mexamu €sponencbkoro Cotody: Lleri cumson
CTOCYETbCA NuLe KpaiH €Bponelicbkoro Coto3y. AKWO BU Xo4eTe yTunisyBaTtu
Len BUpi6G, 3BepHITLCS A0 MiCLIEBUX OpraHiB Bnaamn abo aunepa Ans oTpuMaHHs
iHcbopmaLiii Npo npaBunbHUIA crnoci6 yTunisawii.

FapaHTinHWIA TanoH
Ha

[IlHBepTOpPHMIA 3BaptoBanbHUIi anapart]

ApTukyn: DESi151BT JloT Ne:
(mani - Mpoaykr)

[ata npuabaHHs NPoAyKTY: .............

Mevatka avnepa

[lata Ta niannc NPOAABLSE: ......cveveeevereieriieneans

3anBa KopucTyBaua:
A nigTBEpAXYylO, WO O3HaWOMMEHWA 3 yMOBaMW rapaHTii Ta Hacnigkamu
HEOTPUMAaHHS BKa3iBOK, BWKNageHMX B IHCTPykuii 3 ekcnnyaTtauii Ta
rapaHTiiHOMy TanoHi. S o3HavoMneHvn 3 ymoBaMu Uil rapaHTii, Wwo
niaTBEPAXYIO BNACHUM NiANUCOM:

LaTa i micuelignuc

|. BiagnoBiganbHicTb 3a MpoaykTt

(1) Mopyuutens - Dedra Exim Sp. z 0.0. 3 MicLe3Haxo4XXeHHAM y M. [pyLkyB,
agpeca: Byn. 3 Masa 8, 05-800 Mpywkys, KRS 0000062517, OkpyxHuii cya
micTa Bapwaswu y Bapuwasi, XIV EkoHoMi4YHWIA BigAain HauioHanbHOro cyaoBoro
peectpy, NIP 527-020-49-33, ctaTtyTHui kanitan: 100 980,00 3[TOTUX.

2 BignosigHo A0 yMOB, BMKNaAEHWX Y LbOMY rapaHTiiHOMy TamnoHi, apaHT
Hafae rapaHTito Ha Bupi6, nounHaroum 3 guctpmbyuii MapaHTa.

(3) BignoBiganbHiCTb 3a rapaHTiel0 MOLUMPIOETLCS NULie Ha AedekTu, Lo
BUHWKNWM 3 MPWYMH, npuTamaHHux [MpoaykTy Ha MOMEHT Woro nepegadi
Kopuctysauesi.

(4) KopuctyBay, Ha migcTtasi rapaHTii, Mae npaBo Ha 6GE3KOLUTOBHUA PEMOHT
MpoaykTy 3a ymoBW, WO AedeKkT CTaB O4EBWAHWUM MPOTArOM rapaHTiiHOro
TepMiHy. Cnocib pemoHTy MNpoaykTy (MeToa PEMOHTY) BU3HAYaETbCS Ha PO3CyA,
[apaHTa. AKwo MapaHT BU3HAE PEMOHT HEMOXIIMBMM, BiH 3anuvwae 3a coboto
npaBo 3aMiHUTK OedeKTHUI eneMeHT abo Becb Bupib Ha GespedekTHun,
3HM3UTK LiHY Ha Bupi6 abo BigMOBMTUCS Bif BUKOHAHHS JOTOBOPY.

Mo BigHOWeHHI0 Ao KopucTyBaya, Skuii He € CnoXuBayYeM y po3yMiHHi 3akoHy
Big 23 kBiTHA 1964p. LimsinbHOro kopdekcy, BignosiganbHicTb apaHTa 3a
36UTKM, O BMHMKIM BHACNIAOK Uiei rapaHTii Ta/abo y 3B'A3ky 3 il yknageHHAM
Ta BWKOH@HHAM, He3anexHo BiA NpaBoOBOro TWUTyNy, OBOMexXyeTbcs
MakCMManbHOW BapTicTio AedekTHoro MpoaykTy.

Il. FapaHTiiHUIA TepMiH
KoMnoHeHTn npogykTy

KopuctyBava

TpuvBanicTb rapaHTINHOIO 3aXUCTY
36 micauiB 3 gatn npuabaHHs
MpoaykTy, 5SiK 3a3HAa4EHO B LiIbOMY
rapaHTinHOMY TarnoHi

EnektpogHun kabenb Ha ToBapw, Ha Siki He NOLWMPIOETHLCA
[piT 3a3eMneHHsa rapaHTis.

IHBEpTOPHUIA
3BaploBasbHWii anapat

3BaptoBasibHa Macka
[poTsaHa witka / MONoTOK
KepamiuHa o6onoHka TIG
Bonbdhpamosun enektpos
Tpumay BONb¢ppamMoBoro
enekTpoaa

Tpumau enekTpopis

Tpvmay macu

Kpuuka nanbHuKa
MIG/MAG
Hacanpka nana MIG/MAG
nanbHuka
Conno Ans  nnas3mMoBOro
pi3aHHs

KepamiyHa oGonoHka ans
nIasmMoBOro NpoBigHMKa

1Il. YMoBUM Anst oTpuMaHHs rapaHTii

KopuvcTyBay noBuHeH npea'siBUTK 3anOBHEHWIA rapaHTiiHMiA TarnoH Ha Bupib Ta
ob6rpyHTyBatn obctaBuHu npuabaHHa Bupoby KopucTyBauem, Hanpwuknag,
npea'sBMBLUM YeK, paxyHOK-hakTypy Towo. 3 mMeTol edeKkTUBHOro posrnsay
peknamadii pekomeHayeTbes, Wwob KopuctyBay Hagae pa3om 3 Bupo6om Bci
KOMMOHEHTW, 3a3HayeHi B po3gini "Komnnekrauisa npuctpot”, Wo MicTUTbCs B
Moci6HWKy KopucTyBava.

2. WO KOpUCTyBay [OOTPUMYETbCH IHCTPYKLN, HaBedeHWX B IHCTPyKUii 3
ekcnnyaTauii Ta rapaHTiiHOMY TarnoHi.

[apaHTis nowmpoeTbCa nuLe Ha TepuTtopito Pecnybnikv Monbla ta €C.
[apaHTia He nowwmploeTbea Ha AedekTn MNpoayKTy, WO BMHUKAIOTL, 30Kpema,
BHACHiAOK:

a. HepotpumaHnHs KopucTyBayemM ymoB, BUKNageHuMx B IHCTPykuii 3
ekcnnyaTauii, 30kpema LWOAO NpaBWIIbHOI  eKkcnnyarauii, TeXHiYHoro
o6crnyroByBaHHS Ta YMLLEHHS;

b. BukopuctaHHs KopucTyBayem 3acobiB Ans uyvweHHA abo TexHi4Horo
obcnyroByBaHHs, ki He BiAnoBigaTb BUMoram IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii;

c. HeHanexHe 36epiraHHsi Ta TpaHcnopTyBaHHs [MpoaykTy Kopuctysayewm;

d. HecaHkuioHoBaHi 3MiHM Ta/abo moaudikauii Mpoaykty KopuctyBayem, siki He
6ynu ysrogxeri 3 FlapaHToMm;

e. BukopucraHHs KopuctyBayem y BupobGi BUTpaTHMX MmaTepianis, WO He
BiAMoBigaTb BUMoram IHCTpykuii 3 ekcnnyaTtadii.

(5) KopuctyBay, sikuii He € cnoxuBayeM Yy po3yMmiHHI 3akoHy BiA 23 KBiTHA
1964p. LinsinbHOro kodekcy, BTpavae rapaHTito Ha [poaykT, B Skomy:

- CepiliHi HOMepW, NO3HAYeHHs AaTW Ta NacnopTHi Tabnuyku Gynu BuaaneHi,
3MiHeHi abo NOLLKOOXKEHI KOPUCTYBaYEM;

- nnombu 6ynu nolKomKeHi kopucTyBayeM abo MaloTb O3HaKU BTPYYaHHS
KopucTyBaya.

YBara: KopucTyBay 30060B'A3aHMIA CaMOCTIMHO | 3a BNAcHWA  paxyHoK
BMKOHYBaTW Aiji, MOB'A3aHi 3 MOBCSKAEHHOW ekcnnyaTtauieto Bupoby, wo
BUMNMBAIOTb, 30KpeMa, 3 |HCTPYKLIT 3 ekcnnyaTauii, CaMOCTiliHO i 3a BnacHWn
paxyHoK.

IV. Mpoueaypa po3rnsgy ckapr

(1) Axwo Bu BusiBMTe, Wo Bupi6 npautoe HenpaBuibHO, Nepen TUM, SK
npea'aBuTW NpeTeHsito, Bu noBUHHI nepekoHaTucs, WO BCi KPOKM, 3a3HajveHi B
IHCTpyKUIii 3 ekcrinyaTauii, 6ynu BMKOHaHI NpaBWNbHO, NepLU HiX Npen'saBnaTu
npeTeHsito.

(2) PekomeHayeTbCA noAaBaT peknamaliio HerawHo, 6axxaHo NpoTsArom 7 gHis
3 MOMeHTY BuUsiBreHHs aedekty MNpoaykry. Kopuctysay, Skuii He € cnoxueavem
y po3yMiHHi 3akoHy Bia 23 kBiTHS 1964p. LinBinbHOro kogekcy, BTpayae npasa,
LLIO BMMNMBaOTb 3 LET rapaHTil, SKLWO peknamauis He 6yae nogaHa npoTsirom 7
[OHiB.

(3) MMosigoMneHHs Npo peknamawilo MOXHa noaaTtn, 30Kpema, B Micui
npuabaHHs MNpoaykTy, B rapaHTiiHOMy cepsici abo B nNucbMOBI ¢hopMi Ha
BkasaHy agpecy: Dedra Exim Sp. z 0.0., ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkoéw.

(4) KopuctyBay Moxe nogaTv peknamaliio, BUKOPUCTOBYHOUN hopMy, AOCTYMNHY
Ha Be6-canTi www.dedra.pl. ("BnaHk peknamauii”).

5. agpecw rapaHTiiHOro o6cnyroByBaHHs AN OKPeMUX KpaiH MOXHa 3HaWTN Ha
caTi www.dedra.pl. Akwo Ans neBHOi kpaiHW HeMae rapaHTiiHOro cepsicy,
peKkoMeHAYETLCS 3BEPTATUCA 3 rapaHTInHUMK NpeTeH3isMK 3a agpecoto: Dedra
Exim Sp. z 0.0. ul. 3 Maja 8, 05-800 Pruszkoéw (MonbLia).

6 3 wmetoo 6Gesnekn KopucTyBaya BMKOpUCTaHHA AedpekTHoro [Mpoaykty
3a60pOHEHO.

7 MonepepxeHHs: BukopncTaHHa HecnpaBHoro Bupoby € HebeadneyHum ans
300poB'sA Ta XuTTa KopucTysaya.

8 BukoHaHHs 3060B'si3aHb 3a rapaHTielo BiabyaeTbcs npoTsiroMm 14 poboumx
[OHIB, paxytoum Big aatv goctaskn KopuctyBayem 3asiBneHoro Mpoaykry.

9. pekoMeHAYETbCSt O4UCTUTY AedbeKTHMI Bupib nepen TMM, ik OCTaBUTY MOTO
ans peknamadii. Bupi6, wo nignsrae peknamadii, pekoMeHAYyeTbCA peTenbHO
3axuwaTv BiA MOLIKOAXEHb Nif 4Yac TPaHCMOPTYyBaHHS (PEKOMEHAYETbCS
poctaenaty Bupib, wo nignsrae peknamaldii, B opuriHanbHiv ynakosLi).

(10) MapaHTiiHWI TepMiH NPOAOBXKYETLCS Ha Yac, NPoTsroM sikoro Kopuctysay
He Mir BukopucToByBaTu [poayKT, Ha SIKMIA MOLUMPIOETLCS rapaHTis, Yepes
nedpekr.

[apaHTia He Buknioyae, He obmexye i He npusynuHsie npaBa KopucTyBaua,
nepen6ayeHi NOMOXeHHSIMU MPO rapaHTiiHi 3060B'A3aHHA Woao AedekTiB
npoAaHvx ToBapis.
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